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ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 016/2021
PREGAO ELETRONICO N° 016/2021 — COPES

Aos 17 dias do més de dezembro do ano de dois mil e vinte e um. 0 CONSORCIO PUBLICO DO
EXTREMO SUL - COPES. Consdrcio Publico, constituido na forma de Associacdo Publica. com

personalidade juridica de direito pu
todos 0s entes da Federacdo consorciados, com fundament
10 406/02 (Codigo Civil Brasileiro),

Andrade Neves. 2077, 6° andar, no

inscrito no CNPJ sob o n®11.312.086/00
Municipio de Pelotas. Estado do Rio Grande do Sul, neste ato

blico e de natureza autarquica. integrante da administracao indireta de
o legal no artigo 41, inc IV da Lei Federal no
01-04, com sede na Rua

representado pelo Sr. FAVIO MARCEL TELIS GONZALEZ, Presidente do Consdrcio Publico do

Extremo Sul - COPES, doravante
RESOLVE Registrar os Pregos do Consdrcio for
DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES
Rubioc Brasiliano. 84 Baimo José Bonifacio. na cidade de Erechim,
35 173.456/0001-38. neste ato representada pelo representante legal TIAGO F

denominado ORGAO GERENCIA
mado pela proposta

DOR no uso de suas atribuigdes,
da empresa MFSUL COMERCIO
LTDA.. pessoa juridica de direito privado, situada a rua
inscrita no CNPJ sob o n°
ERNANDES DOS

SANTOS RG n° 1112547541 SSP/RS e CPF n® 029.201.210-14. doravante denominado FORNECEDOR, para
ento dos itens, constantes do objeto sequir, sujeitando-se as partes as determinacdes da Lei n°

fornecim
8 666/93 e suas alteracbes, a Le

fornecimentos indicados nesta Ata de Registro de Precos

1 - OBJETO, PREGO E CONDICOES

11 - O objeto da presente ata é o

i n° 10520, de 17 de julho de 2002 e sendo observadas as bases e 03

Registro de Prego para fornecimento referente aos Ativos

permanentes conforme especificacdes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades
dos municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL. durante o periodo de
doze meses a contar da assinatura da ata de registro de precos

1.2 - Os pregos regisrados para a aquisicao dos materiais s&o 0s seguintes:

Qtda Descricdo do Produto Modelo Marca Prego unitano
1620 | CADEIRA PRESIDENTE OP';:,E‘G‘S"V“ PLAXMETAL | RS 1.198,00
520 | CADEIRA DIRETOR OPERATIVA | PLAXMETAL | RS 1.156,00
5 860 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL OPE,?_f,g"A PLAXMETAL | pg 955,00
950 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL SEM BRACO g PLAXMETAL | g 596,00
=0T CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CAIXA GPERATIVA | PLAXMETAL | RS 997,00
1 300 | CADEIRA DIALOGO FIXA DIRETOR BASE S OP':-,EGLNA PLAXMETAL | - pg 799,00
290 | CADEIRA DIALOGO FIXA SECRETARIA 4 PES OPE,ETS“’A PLAXMETAL | p¢ 467,00
7350 TLONGARINA DIRETOR 03 LUGARES OPERATIVA | PLAXMETAL | RS 2.098,00
CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM PLAXMETAL
420 | ESPALDAR ALTO BIX RS 1.597,00
1780 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL BEEZI | PLAXMETAL | RS 847,00
520 | CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES BEEZI PLAXMETAL RS 516,00
60 T LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO BEEZI | PLAXMETAL | RS 1.597,00
530 | CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA BRIZZA | PLAXMETAL | RS 1.448,00
7310 [CADEIRA DE APROXIMAGAO TELA BRIZZA | PLAXMETAL | RS 797,00
§20 | CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA ERGOPLAX | PLAXMETAL | RS 589,00
3500 | CADEIRA 4 PES FIXA ERGOPLAX | PLAXMETAL | RS 257,00
1380 | LONGARINA 03 LUGARES ERGOPLAX | PLAXMETAL | RS 769,00
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10 000 E?Th:::jRUELTO TREINAMENTO COM PRANCHETA ERGOPLAX PLAXMETAL RS 547,00
850 | CADEIRA 4 PES COM RODIZIO QUICK PLAXMETAL | RS 393.00
420 | CADEIRA FIXA ALTA 4 PES QUICK PLAXMETAL | RS 514,00
1 240 | CADEIRA FIXA "V" QUICK PLAXMETAL R$ 328,00

POLTRONA PARA AUDITORIO REBATIVEL APOIO PLAXMETAL

3500 | e BRACO PRANCHETA ANTI PANICO ESIRE R3 2485.90

180 | POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESO ESIBIRE | PLAXMETAL RS 3.800,00
TOTAL R$ 24.754,00

13 . A existéncia de precos registrados nao obriga a Administragao a firmar as contratagdes que dele
poderéo advir facultando-se a realizacio especifica para a aquisicio pretendida, sendo assegurado ao
beneficidrio do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes, conforme Art. 15. § 4° da

Lei 8 666/93

14 - O vencedor assume a responsabilidade de fornecimento mediante assinatura do demonstrativo de
propostas vencedoras, anexo da presente ata. bem como todas as condiches constantes no edital do
pregao n® 016/2021 e seus anexos. sendo a responsabilidade de fornecimento da empresa ganhadora

2 - DAS CONDICOES E FORMAS DE PAGAMENTO
21 - O pagamento serd efetuado em até

15 (quinze) dias. apés a entrega dos materiais, mediante a

apresentacao das Notas Fiscais e 0 pedido de pagamento pelo Nucleo responsavel do municipio, na conta

bancaria da empresa fornecedora.

A .

MF SUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA.

BANCO BANCO DO BRASIL
AGENCIA 0132.5
C/C n° 81672-8

Paragrafo segundo: Eventuais despesas com Tarifas Bancari

responsabilidade da CONTRATADA

2.2 - Além da nota fiscal com o codigo

as decorrentes do pagamento serdo de

de barras e sua numeracao e/ou fatura do(s) produto(s) entregue(s).

a empresa devera apresentar e manter atualizados (durante a validade do registro) os sequintes

documentos.

a) Certiddo de Regularidade relativa a Seguridade Social. emitida pelo 6rgao competente

b) Certificado de Regularidade de Situacao do FGTS.

c) Prova de regularidade com a Fazenda Estadual, Federal e

proponente, dentro de seu periodo de validade.

3 - DOS PRAZOS

Municipal, relativa a sede ou domicilio do

31 - A presente ata de registro de precos tem validade de 12 (doze) meses, a contar de sua assinatura
podendo ser prorrogada pelo mesmo periodo havendo interesse do Orgéo Gerenciador

4 - DO CONTRATO
4 1 - Para consecucao dos fornecimentos
especificos com a empresa vencedor do processo licitatorio

5 - CONDICOES DE FORNECIMENTO

dos produtos registrados nessa ata serdo celebrados contratos

5 1 . A CONTRATADA devera fomecer. quando solicitado. a(s) quantidade solicitada(s) pelo Municipio, ndo
podendo, portanto, estipular o fornecimento de quantidades minimas ou maximas
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52 - A CONTRATADA sera responsavel pelo fornecimento e entrega dos produtos nos locais determinados
pela CONTRATANTE, sem que haja qualquer custo adicional, devendo a mesma cumprir com todas as
exigéncias constante no edital do Pregdo n® 016/2021 e seus anexos,

5.1 - Os produtos a serem entregues e que porventura forem rejeitados. por estarem em desacordo com as
especificacdes ou condicbes exigidas no contrato deverdo serem substituidos em até 10 dias uteis apds a
Contratada ter sido devidamente notificada. caso a constatacao de irregularidade seja posterior & entrega,

52 - A recusa injustificada da Contratada em atender a substituicio levara a aplicacdo das sancdes
previstas na presente ata,

5 3 . Poderdo fazer uso da(s) Ata(s) de Registro de Precos. todos os municipios associados ao COPES
Consércio Publico do Extremo Sul

54 — Municipios n3o associados ao Consorcio poderdo aderir ao registro de precos somente com
concordancia do COPES e da empresa detentora da ata

55 - Os pedidos para adesdo a ata de registro de precos devem ser encaminhados ao Secretario Executivo
do COPES através do e-mail daizon-stoquetti@bol com.br.

55 - O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos nao podera exceder. na totalidade.
ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos, independente do numero
de municipios que a aderirem.

56 - As adesdes deverdo ser feitas para o conséicio e deverdo obedecer ao percentual de cada uma das
consorciadas em sua contratacao.

6 - CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
6.1 - O registro de determinado preco podera ser cancelado. nas seguintes hipileses

a) quando o fornecedor ndo cumptir as obrigacdes constantes dessa ata de registro de precos

b) quando o fornecedor ndo assinar o contrato quando convocado para tal, sem justificativa
aceitavel

c) quando o fornecedor ndo aceitar reduzir o seu pre¢o registrado se esse se tornar superior ao
praticado no mercado.

d) quando o fornecedor solicitar o cancelamento por escrito, comprovando estar impossibilitado de
cumprir as exigéncias desta ata de registro de precos por fato superveniente, decorrentes de caso
fortuito ou forca maior:

62 - A comunicacido do cancelamento do preco registrado. nos casos previstos na alinea ‘s sera
formalizado em processo proprio e comunicado por correspondéncia. com aviso de recebimento,
assegurado o contraditorio e a ampla defesa no prazo de 5 (cinco) dias uteis;

6.3 - No caso de se tornar desconhecido o endereco do fornecedor. a comunicacdo sera feita por
publicacdo na imprensa oficial, considerando-se. assim, para todos efeitos, cancelado o preco registrado.

7 - DAS OBRIGACOE S DO MUNICIPIO
7.1 — O Municipio se compromete a efetuar o pagamento em até 15 dias apés o recebimento dos maleriais,

s6 podendo ser estabelecido outro prazo, se convencionado no contrato a ser formalizado entre Municipio e
a empresa fornecedora

7 2 - O faturamento e pagamento sera realizado diretamente para empresas. no CNPJ e contas indicadas
na presente ata

8 - DAS OBRIGACOES DA EMPRESA

81 - Sera de inteira responsabilidade da empresa, os encargos trabalhistas, previdencidrios fiscais
comerciais ou quaisquer outros decorrentes da execucdo deste contrato. isentando o Municipio de qualquer
responsabilidade no tocante a vinculo empregaticio ou obrigacbes previdenciarias. no caso de reclamacdes
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wrabalhistas, acdes de responsabilidade civil e penal, decorrentes dos servicos e de qualquer tipo de
demanda.

8.2 - A empresa assume 0 COMProMiIsso formal de executar todas as tarefas, objeto da presente ata, com
perfeicdo e acuidade.

8.3 - Devera a empresa manter atualizado os pagamentos decorrentes da contratacéo (quando ocorrer)
como salario de empregados e gquaisquer outros. ficando a cargo da mesma a responsabilidade por

quaisquer acidentes que possam vir a ser vitimas seus empregados, quando em servico. e per tudo quanto
as leis trabalhistas e previdenciarias Ihe asseguram.

8 4 - A empresa sera responsavel por quaisquer danos materiais e/ou pessoais causados ao Municipio, ou
a terceiros. provocados por seus empregados. ainda que por omisséo involuntaria. devendo ser adotadas,
dentro de 48 horas, as providéncias necessarias para o ressarcimento

85 - Devera ser prestado, todos os esclarecimentos que forem solicitados pelo Municipio, e cujas
reclamagdes se obriga a atender prontamente

8 6 - No valor registrado estao incluidas todas as despesas de fretes_ taxas, impostos e seguros, bem como
quaisquer outros encargos que incidam ou venham a incidir sobre o produto.

8.7 — A contratada fica obrigada a aceitar. nas mesmas condicdes estabelecidas. os acréscimos de ate 25%
(vinte e cinco por cento) do valor total registrado

9. DAS PENALIDADES

9.1 - Caso haja inexecucdo total ou parcial da Ata de Registro de Precos ou do Contiato. o Municipio
podera garantida a defesa prévia. aplicar as sancbes previstas na Lei n® B666/93 e alteracbes.
consubstanciadas com as sancdes previstas na Lei Federal n.® 10 520 de 17/07/2002.

9.2 - As penalidades serdo.

a) adverténcia,

b) multa,

¢) suspensdo temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a
Administracdo Municipal, por prazo nao superior a 02 (dois) anos

d) declarac@o de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragao Publica;

9 3 - Sera garantido ao licitante, o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, no prazo de 05 (cinco) dias
(teis contra quaisquer das situacdes acima previstas

94 - Essas penalidades serdo aplicadas a critério do Municipio, e sempre que aplicadas, serao
devidamente registradas

9.5 - Serdo aplicadas as penalidades.

951 Quando houver recusa injustificada da empresa em assinar a Ata de Registro de Precos. ou ndo
assina-la dentro do prazo estabelecido pelo Municipio.

952 Sempre que verificadas pequenas irregularidades,

9 5 3 Quando houver atraso injustificado no fornecimento, entrega solicitado (s) e/ou execucdo do (s)
servico(s) por culpa da empresa

9 5 4 Quando ndo corrigir deficiéncia apresentada no (s) material (ais) entregue (s) elou no (s) servico (s}
executado (s)

9 5 5 Quando houver descumprimento das clausulas constantes na Ata de Registro de Precos ou de dever
originado de norma legal ou regulamentar pertinente
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9.6 - Para o caso previsto no subitem 9 5.1 sera aplicada uma multa de 1% sobre o valor total homologado
para a Empresa.

9.7 - Para o caso previsto no subitem 9 52 sera aplicada uma multa de 0.2% sobre o valor total registrado
para a Empresa

9.8 - A adverténcia por escrito sera aplicada independentemente de outras san¢des cabiveis, sempre que se

verificarem pequenas irregularidades (subitem 9 5.2) A sua reiteracio demandara a aplicacdo de pena mais
elevada. a critério do Municipio

99 . A multa sera de 0.2% por dia de atraso. incidente sobre o valor total registrado para a empresa, para o
caso previsto no item 9 5 3 limitado ao praze maximo de 10 (dez) dias uteis

9 10 - Para os casos previstos no subitem 9 5 4 sera aplicada a multa de 100% sobre o valor do item mal
executado

9 11 - Para 0s casos previstos no subitem 955 sera aplicada a multa de 15% sobre o valor total registrado
para a empresa

912 - A multa prevista nos itens anteriores nao impede que 0 Municipio rescinda unilateralmente a Ata de
Registro de Precos e aplique as outras sancbes previstas na lei.

913 - A multa sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pelo Municipio ou ainda. quando
for o caso, cobrada judiciaimente.

9.14 - A suspensdo temporaria de contratar com a Administracdo Municipal ou declaracio de inidoneidade
para licitar com a Administracdo Pablica sera aplicada nos casos de maior gravidade depois de exame por
Comissdo especialmente designada pelo Prefeito Municipal.

915 . As penalidades previstas néo serdo relevadas, salvo quando ficar comprovada a ocorréncia de
situacbes que se enquadrem no conceito juridico de forca maior ou caso fortuito

10 - DISPOSICOES GERAIS

10 1 - A ndo utilizacio do registro de precos sera admitida no interesse da Administracao e nos casoes em
que as aquisi¢des se revelarem antiecondmicas ou naquelas em que se verificarem irregularidades que
possam levar ao cancelamento do registro de precos

10 2 - A presente minuta podera sofrer alteraces. obedecidas as disposicdes contidas no artigo 65 da Lei
n° 8.666/93 e alteracdes.

10.3 - A presente Ata. assim como as eventuais alteracoes ou aditamentos terdo sua eficacia condicionada
a publicacdo dos seus extratos e comecara a vigorar a partir das respectivas assinaturas.

10 4 — A Ata podera ser rescindida caso ocorram quaisquer dos casos previstos nos arts. 77 e 78 da Lei
Federal n° 8 666/93 e alteragdes posteriores.

10 5 - Aplica-se a presente ATA as disposicdes da Lei 8. 666/93 e Lei 10.520/02.

10 6 - Para solucionar quaisquer questdes oriundas desta Ata de Registro de Precos. fica eleito o Foro da
Comarca de Pelotas/RS. com rentncia de quaisquer outros ainda que privilegiados

E por assim haverem acordado declaram ambas as partes aceitar todas as disposicdes
estabelecidas na presente ata, mediante assinatura no demonstrativo de propostas vencedoras que, lida e
achada conforme. vai assinada pelo Sr. Prefeito Municipal e duas testemunhas
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CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL
PELOTAS.RS

ATA DE SESSAO - ADJUDICAGAO - Parte 1 de 1

PREGAO ELETRONICO N° 016/2021
Processo Administrativo N® 016/2021
Tipo: REGISTRO DE PRECO
PREGOEIRO: DAIZON DE OLIVIERA STOQUETTI
Data de Publicagao: 11/10/2021 11:46:28

Bom dia senhores |
2271072021 10:02:06 MENSAGEM PREGOEIRO

Estamos ndo o processo 016/2021 para Aquisicbes de Ativos Permanentes
mmﬁ :;% ;:ﬂ MENSAGEM FREGOEIRD

Boa sorte!

Solicitamos os documentos sedex para o endereco e no praza conforme editail
22710/2021 10:18:33 Eﬂgﬁfﬂ %EGOE&RO

Obrigado!

Boa larde!

Devido a NAO apmsan%o de documentos na plataforma, a empresa devera ser desclassificadal
2511 15:31: NSAGEM EGOEIRO
Encaminhamos para detentora do melhor preco em anaxo por e-mai bem como em anexo ao Portal, Parecer relativo aos

documentos apresantado empresa, com prazo de 5 dias para manifestacao/recursol
3/12/2021 14:48: GEM PREGOEIRD

1a tardel

v :50: (8]
Considerando que, no dia 25/11/2021 ¢ Consdrcio Pubico do Extremo Sul encaminhou Relatdrio de Andlise dos documentos
apresentados pela empresa LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA_ aos e-mails. maria@iayout ind br lictacao@iayout ind br
e licitacao1@layoutl.ind br bem como, comunicou aos licitantes neste portal o envio do referdo relatbrio com o prazo de 05 (cinco}
dias uteis para manifes da empresa.
03/12/2021 14:50:53 %NSAGEﬁ PREGOEIRD
Considerando que houve o decurso do prazg sem que houvesse manifestacio por parte da empresa Resta desclassificada a

a LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

0314272071 145536 MENSAGEM PRE
031 14:55: EGOEIRD

No entanto. convocamos a empresa MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA a entregar toda a
40 fisica solici a em Edital e a que foi anexada ao Portal no prazo de trés dias uteis, conforme edital.

16/12/2021 00:50:28 MENSAGEM PREGOEIRO
Veio por meio deste solicitar a possibilidade de reducdo de preco!
1671272021 14:17:41 MENSAGEM PREGOEIRO

Boa tarde!
16/12/2021 14:21:01 MENSAGEM PREGOEIRO

Concluida a analise técnica da documentaciio constatou-se peia procedéncia dos mesmo, desta forma peia habilitac&o da licitante

Gerado em. 16/1272021 15.01.32 1deb
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LOTE 1 - ADJUDICADO
Ativos Permanentes (Cadeiras)

VALORES UNITARIOS FINAIS

ftem: 1 Unidade Unid Marca Plaxmetal Modelo Operativa Pius

Descricio’ CADEIRA PRESIDENTE

Quantidade 1 Valor Unit.: 1.198 00 Valor Totak: 1 198,00
item: 2 Unidade. Umid Marca. Plaxmetal

Descricio. CADEIRA DIRETOR

Quantidade 1

Valor Unit.: 1.156,00

Modelo. Operativa

Valor Total: 1.156,00

item: 3

Unidade. Unid Marca Plaxmetal

DescricAo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL

Modelo Operativa Fius

Quantidade: 1 Valor Unit.: 955,00 Valor Total: 955 00
~Item: 4 Unidade. Unid Marca Plaxmetal Modelo Operativa Pius

Descricdo CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL SEM BRAGO

Quantidade: 1 Valor Unit.: 596 00 Valor Total: 566 00

ftem: 5 Unidade. Unid Marca Plaxmelal Modelo Operativa

Descricdo. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CAIXA

Quantidade: 1

Valor Unit.: 997 00

Valor Total: 997,00

item: 6

Unidade: Unid Marca Plaxmetal

Descricdo. CADEIRA DIALOGO FIXA DIRETOR BASE S

CQuantdade 1

Valor Unit.: 793,00

Modelo. Operativa Fius

Valor Total: 799,00

ftem: 7

Unidade. Unid Marca Plaxmetal

Descricdo. CADEIRA DIALOGO FIXA SECREARIA 4 PES

Quantidade: 1

Valor Unit.: 467.00

Modelo Operativa Pius

Valor Total: 467 00

item: &

Unidade’ Unid Marca Flaxmetal

Descricio’ LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES

Modelo. Operativa

Quantidade 1 Valor Unit.: 2 098 00 Valor Total: 2 098,00
ftem: & Unidade: Umid Marca: Plaxmetal Modelo” Bix
Descricio. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO
Quantidade” 1 Valor Unit.: 1.597 00 Valor Total: 1 587.00
ftem: 10 Unidade: Unid Marca Plaxmetal Modelo Beezi

»scricao’ CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
Quantidade 1 Valor Unit.: 847,00 Valor Total: 847 00
flem: 11 Unidade’ Unid Marca Plaxmetal Modelo Beezi
Descrigdo CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES
Quantidade: 1 Valor Unit.: 516,00 Valor Total: 516,00
item: 12 Unidade Unid Marca. Plaxmetal Modelo Beezi
Descricdo: LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO
Quantidade’ 1 Valor Unit.: 1.597,00 Valor Total: 1 597,00
item: 13 Unidade: Unid Marca Plaxmetal Modelo: Brizza
Descriciao: CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA
Quantidade 1 Valor Unit.: 1448 00 Valor Total: 1 448,00
item: 14 Unidade: Umid Marca Plaxmatal Modelo Brizza
Descricio CADEIRA DE APROXIMAGAO TELA
Quantidade: 1 Vaior Unit.: 797,00 Valor Total: 797,00
ftem: 15 Unidade. Unid Marca Plaxmetal Modelo Ergoplax
Descricho. CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA
Quantidade: 1 Valor Unit.: 589,00 Valor Total: 589,00
item: 16 Unidade: Unid Marca Plaxmetal Modelo Ergopiax

Descricho. CADEIRA 4 PES FIXA

Quantidade. 1

Valor Unit.: 257 00

Valor Total: 257,00

Gerado em: 16/122021 15.01.32
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item: 17 Unidade: Unid Marca: Plaxmetal Modelo- Ergoplax
Descricio LONGARINA 03 LUGARES
Quantidade: 1 Valor Unit.: 769,00 Valor Total: 769,00
ftem: 18 Unidade: Unid Marca Plaxmetal Modelo Ergoplax
Descricdo: CONJUNTO TRENAMENTO COM PRANCHETA LATERAL
Quantidade: 1 Valor Unit.: 547 00 Valor Total: 547 00
Item: 19 Umidade' Unid Marca: Plaxmetal Modeio® Quick
Descricdo CADEIRA 4 PES COM RODIZIO
Quantidade 1 Valor Unit.: 393,00 Valor Total: 393,00
item: 20 Unidade’ Unid Marca Plaxmetal Modelo Cuick
Descricio. CADEIRA FIXA ALTA 4 PES
Quantidade: 1 Valor Unit.: 514,00 Valor Total: 514,00
item: 21 Unidade. Umd Marca Flaxmelal Modelo Quick
Descricio. CADEIRA FIXA V"
— Quantidade 1 Valor Unit.: 328,00 Valor Total: 328,00
item: 22 Unidade. Unid Marca Plaxmetal Modelo Esibire
Descricdo. POLTRONA PARA AUDITORIO REBATIVEL APDIO DE BRACO PANCHETA ANTI PANICO
Quantidade. 1 Valor Unit.: 2 489 00 Valor Total: 2 485,00
ftem: 23 Unidade. Unid Marca Plaxmetal Madeio. Esibire
Descricdo. POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESO
Quantidade: 1 Valor Unit.: 3.800.00 Valor Total: 3.800,00
CLASSIFICACAO
Razéo Social Num Documento Oferta Inicial Oferta Final ME
1 MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOSE 072 35.173 456/0001-38 25 930,00 24754 00 Sim
2 A3 COMERCIO E SERVICOS LTDA 068 13.773 885/0001-03 25 930,00 25.930,00 Sim
DESCLASSIFICADOS
Razdo Social Num Documento Oferta Inicial Oferta Final ME
INABILITADOS
Razéo Social Num Documento Oferta inicial Oferta Final ME
LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA 078 02604 236/0001-62 25.030,00 20.520,00 Nao
MOVIMENTOS DO LOTE
11/10/2021 11:46:28 PUBLICADO
11/10/2021 12:00:00 RECEPGAO DE PROPOSTAS
22/10/2021 08:00:00 ANALISE DE PROPOSTAS
22110/2021 10:04:06 DISPUTA
22110/2021 10:04:06 LANCE A3 COMERCIO E SERVICOS LTDA (PARTICIPANTE 068) 25.930,00
22110/2021 10:04:06 LANCE MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA. 25.930,00
22/110/2021 10:04:06 LANCE LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 073) 25.930,00
22/10/2021 10:05:02 LANCE MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA 25.870,00
22/10/2021 10:11:47 LANCE LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078) 20.520,00
22/110/2021 10:13:54 LANCE MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA 25.850,00

22110/2021 10:13:54 PRORROGAGAO AUTOMATICA

2210/2021 10:15:54 HOTIFICACAO SISTEMA

O detentor da melhor oferta da etapa de lances & LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
2211072021 10:15:54 HABILITAGAO

22/10/2021 10:22:11  MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)
Ciente, estamos providenciando o envio!

Gerado em: 16/12/2021 15:01.32 3deb
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27/10/2021 13:28:22 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA {PARTICIPANTE 078)
A documen obrigatério que o edital exige estar anexada é a documentaga de habilitagdo.
77/10/2021 13:28:55 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

favor informar quai subitem do edital procede tal informago
27/10/2021 13:35:05 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

8 JULGAMENTO DAS PROPOSTAS APOS ENCERRAMENTO DA DISPUTA
27/10/2021 13:35:33 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

d - A proposta vencedora ajustada a0 lance, juntamente com 0s documentos exigidos para
habilitagio, originais ou copias autenticadas, devera estar protocolada no Consorcio, na cidade
de Pelotas/RS. no prazo de até 3 (trés) dias Uteis, contados da divulgacao do juigamento, em
envelope lacrado e rubncado pelo proponente, de modo 3 assegurar a sua inviolabilidade, sob
pena de desclassificacdo, contendo as seguintes indicacbes no seu anverso.

27/10/2021 13:37:07 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)
favor verificar, esla ocorrendo algum esquivo!
~27110/2021 17:29:39 MENSAGEM PREGOEIRO
Receberam o e-mail?
27/10/2021 17:31:30 MENSAGEM PREGOEIRO
licitacao1@layoul.ind br
27110/2021 17:33:42 MENSAGEM PREGOEIRO
Boa tarde!

Segue o parecer em anexo sobre a falta de documentos ndo anexados na plataforma.
Favor acusar recebimento!

Administragao

27/10/2021 19:10:24 MENSAGEM PREGOEIRO

No edital consta de forma expressa que a licitante deve apresentar junto com a proposta comercial..

27/10/2021 19:11:18 MENSAGEM PREGOEIRO

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que oS progutos possuem revestimenio em fosfato com massa igual ou supenor a
1.2¢/m* Laudo ou deciaragdo, comprovando que 0 mobiliario ofertado. com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART
paga com a devida comprovacio de autenticidade, que comprove habilitagio e especializaciio em medicina do trabalho, argonhomia
o4) engenharia

110/2021 19:11:51 MENSAGEM PREGOEIRO

seguranca do rabalho, para emissdo do mg;pecﬁvo laudo Laudo el_'niﬁdu por laboratoric acreditado pelo INMETRO de acordo com a
NBR 10443/08 e resultade de espessura minima de 70 micras.Catalogo 1écnico do produto, nos quais necessanamente constarao
imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condicdo serd de
extrema relevancia para a avaliaco do mesmo, assim como os seguintes fatores. conformidade com as especificacbes. .
27/110/2021 19:13:02 MENSAGEM PREGOEIRO

caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade. acabamento, estética, ergonomia e
tuncionalidade A ndo apresentacdo acarrelara des o do licitante.

28/10/2021 07:57:59 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

Prezados mais uma vez reafirmamos que o edital nao solicitava documentacao técnica anexada na platatorma e sim documentacdo
de habilitac3o, informamos que estaremos entrandc com denuncia junto ao tribunal de contas e ministério publico, visto fica clara e
evidenciado o favorecimento para uma geterminaca empres b e  _ _____________________ ——

evidenciado o favorecimento para uma determinada empresa participante

28/10/2021 08:01:23 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

o eg_a& deixa claro que: a documentacio devers ser enviado por meio fisico conforme clausula que ja informamaos em mensagens
anteriores

28/10/2021 09:37:04 MENSAGEM PREGOEIRO

informamos que a empresa entregou a documentacdo fisica na terga feira em envelope fechado!

28/10/2021 09:37:49 MENSAGEM PREGOEIRO

Os proximos passos serdo informado aqui no chat!
2811072021 10:21:03 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)
Prezados. informamos que verificamos na nossa caa de e-mail @ nio foi encontrado o referido e-mail enviado!

Gerado em. 16/12/2021 15:01.32 4det
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78/10/2021 10:21:51 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)
solicitamos que nos reencaminhe para icilacao@{ayoaind.br e licitacam@ayout ind.br
29/10/2021 08:10:27 MENSAGEM LAYQUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

Prezados bom dia! reenviamos nossa solicitacio para o envio do e-mail que até o presente momento naoc recebemos:
out ind br e licitacaot .ind br

0111/2021 09:24:22 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)
Prezados(a) bom dial mais uma vez ressaltamos que nédo recebemos o referido e-mail, solicitamos mais uma vez o reenvio.
0311172021 09:09:44 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA {PARTICIPANTE 078)

Prezados bom dia! estamos insistente mente solicitando o envio do referido a-mail, por vocés supostamente enviado, no entanto ate

o presente momento este e-mail nao foi recebido, mais uma solicitamos o reenvio do mesmo para tomanmos as devidas providéncias
em relacio a0 mesmo

03/11/2021 10:10:18 MENSAGEM PREGOEIRO

Estou reenviando!

03/11/2021 10:16:32 MENSAGEM PREGOEIRO

~ Reenviadol

344172021 09-50-41 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

Prezados recebemos o referido e-mail, no entanto as alegacdes nao tem fundamento, 0 que NS causa estranheza @ que conforme o
e-mail até recurso a empresa que esta apos a nossa ja manifestou e 0 mesmo ja foi aceito e respondido pelo consorcio , solicitamos
a informacao de esclarecimento por eza qual fase do processo foi aberta a | RESSALTAMOS AQUI MAIS UMA VEZ
EFETUAREMOS DENUNCIA AOS ORGAOS COMPETENTES , COMO TAMBEM EN EMOS COM MANDATO DE SEGURACA

07/11/2021 19:23:27 MENSAGEM PREGOEIRO

Estamos aguardando sua resposta com suas tundamentacBes. nos causa estranheza que ainda ndo recebemos algum argumento e
sim ameacas!

07/11/2021 19:24:31 MENSAGEM FREGOEIRO

Desta forma aguardamos ainda a fundamen e a resposta, para que passamos encaminhar para a analise do juridica!
09/11/2021 17:06:19 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

Prezados em momento algum ameacamos, € sim reenvidaramos nosso direto.
09/11/2021 17:10:22 MENSAGEM LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA (PARTICIPANTE 078)

Mais uma vez solicitamos que nos informe em qual fase do processo foi aberta intencao de recurso, visto para gue 1sso venha a
acontecer primeiro deveriamos estar habilitados com nossa proposta e documentacdo aceila, para que fosse aberta a intenc¢ao
de fase recursal

09/11/2021 22:31:37 MENSAGEM PREGOEIRO

Nio foi aberto ainda para recurso! Estamos em analise de toda documentacao!

03/12/2021 14:51:37 NOTIFICAGAO SISTEMA

- getentor da melhor oferta & MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA.

_JM212021 14:51:38 IHABILrTAaO DE PARTICIPANTE PREGOEIRO

LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA inabilitaco. Motivo. Considerando gque, no dia 25/11/2021 ¢ Consdrcio Pubico do

Extremo Sul encaminhou Relatorio de Andlise dos documentos apresentados pela empresa LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO
LTDA aos e-mails maria@iayoutind br licitacao@layout ind br @ licitacao 1@layout.ind br bem como, COMuNICou a0s ficitantes neste
portal o envio do refendo relatorio com o prazo de 05 (cinco) dias uteis para manifestagao da empresa Considerando que houve o
demrscmo g% praz_? Dsim que houvesse manifestacdo por parte da empresa. Resta desclassificada a empresa LAYOUT MOVEIS PARA
ESCRITORIO L

16/12/2021 10:01:47 _MENSAGEM MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES
Bom dia, sr. Pregoeiro. Vamos analisar e verificar a possibilidade de diminuir 0 valor do lote.
16/12/2021 10:40:51  MEN SAGEM MFESUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES

St Pregoeiro, analisamos aqui & conseguimos chegar no valor de R§24 754,00 para o lote 1.
16/12/2021 11:16:57 MENSAGEM PREGOEIRO
Favor colocar no sistema o novo valor

W
16/12/2021 11:19:49 LANCE MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA 24.754,00

16/12/2021 13:11:32 NOTIFICAGAO SISTEMA
Valores unitarios definidos pelo vencedor.
16/12/2021 14:21:46 MANIFESTACAO DE RECURSOS

16/12/2021 14:51:47 EM ADJUDICACAO
16/12/2021 15:01:31  ADJUDICADO

Gerado em: 16/12/2021 15:01.32 5de6
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CONSORCIO PUBLICO
DO EXTREMO SUL

PREGAO ELETRONICO N° 016/2021
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 016/2021
CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL
Rua Andrade Neves, n°. 2077, 6° Andar
Pelotas - Rio Grande do Sul
Validade: 17/12/2022
E-mail: daizon-stoquetti@bol.com br

MFSUL

MOVEIS

MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E ESCOLARES LTDA
Nome de Fantasia: MFSUL Moveis
CNPJ n®: 35.173.456/0001-38
Endereco: Rubio Brasiliano, 84, Sala 01 José Bonifacio
Erechim - Rio Grande do Sul
Telefone: (54) 3712-2587
Fone: (54) 99286-9756 &
E-mail: licitacoes@mfsulmoveis.com.br



MODELO DE SOLICITAGAO DE ADESAOQ

CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL - COPES

Assunto: Solicita anuéncia para participacao em Ata do Sistema de Registro de Preqos.
Referente: Pregao Eletronico 016/2021.

Prezado Senhor,

Solicitamos autorizagao para o ADERIR a Ata de Registro de

Precos, correspondente ao Pregao Eletronico n® 016/2021, realizado pelo

CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL - COPES para aquisicao de ativos
_ permanentes (cadeiras), descritos a seqguir;

Item Descrigdo Quantidade

Havendo a anuéncia de Vossa Senhoria, na qualidade de Orgao Gestor, solicitamos o
envio de cépia do documento de autorizacao para o endereco eletronico
_ Esclarecimentos porventura necessarios podem ser obtidos pelo
telefone (XX) ____ -

Atenciosamente;



TEM 01 ITEM 02 ITEM 03

"ADEIRA PRESIDENTE CADEIRA DIRETOR CADEIRA GIRATORIA
OPERACIONAL

TUnitaric R$ 1.198,00 Valor Unitéric RS 1.156,00 Valor Unitaric R$ 955,00
1.620 unidades Quarntidad 620 unidades Quantigad 5.860 umdades
TEM 04 ITEM 05 ITEM 06
"ADEIRA GIRATORIA CADEIRA GIRATORIA CADEIRA DIALOGO FIXA
JPERACIONAL SEM BRACO OPERACIONAL CAIXA DIRETOR BASE S

RS 596,00 Vater Unitasio R$ 997,00

Valor Unitaric RS 799,

950 unidades Quantidads 720 unidades 1.300 unidade:

NAE) MFSUL .,




TEM 0/ ITEM 08 ITEM 09

CADEIRA DIALOGO FIXA ,,vw":“'““'% LONGARINA DIRETOR 03 CADEIRA GIRATORIA
SECRETARIA 4 PES s LUGARES OPERACIONAL COM ESPALDAR
ALTO

“Unitaria RS 467,00 RS 209800 * Valor Uritér R$ 1.597,00
890 unidades Quantidad 1.350 unidades Quantidad 420 unidades
TEM 10 ITEM 11 ITEM 12
"ADEIRA GIRATORIA CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES LONGARINA 03 LUGARES
JPERACIONAL ESPALDAR MEDIO

Vator Unitaric 241 M?,m Valor Unitario R% 516,00 Valcir Unataric RS 1.597.0

Quantidadi 1.080 umdades Quantidade 920 unidades Quantidads 760 unidade

NAE) MFSUL s



ITEM 14 ITEM 15
CADEIRA GIRATORIA

SECRETARIA

TEM 13
CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE _ CADEIRA DE APROXIMACAO TELA

TELA

RY 589,00

R$ 797.00 ¥ Valor Unitari

v \Unitd RS 144800 X
1.310 unidades 820 unidades

430 unidades

TEM 16 ITEM 17 ITEM 18
LONGARINA 03 LUGARES CONJUNTO TREINAMENTO
COM PRANCHETA LATERAL

"ADEIRA 4 PES FIXA

RS 547.0

Valor Unitério R$ 257,00 Valar Unitario R$ 769,00
3500 unidades Juantigad 1380 urmidades Quantidad 10.000 umidade

N MFSUL



ITEM 20 ITEM 21

TEM 19
CADEIRA FIXA ALTA 4 PES CADEIRA FIXA “V”

CADEIRA 4 PES COM RODIZIO

(Q?MU Nlb}z\
N\

] ke

RS 514,00 Valor Unitéric RY 328,00

i Unitane R$ 393,00 Valor Unitsiri
850 unidades 420 umidades Quantidat 1.240 unidades
ITEM 22 ITEM 23
POLTRONA PARA AUDITORIO POLTRONA PARA AUDITORIO
REBATIVEL APOIO DE BRACO PARA OBESO
PRANCHETA ANTI PANICO

Yalor Unitarno

Falar Unitaric RS 2.489,00 R$ 3.800,00

3 500 unidades 180 unidades

L
N MFSUL 7
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consorcio@azonasul.org.br
DECLARAGAO

0 CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, vem, informar que este orgdo nao realiza publicagdo
do resultado da ATA de Registro de Pregos na imprensa oficial apos sua homologagdo, como se pode
verificar nossos processos licitatérios precedentes, salvo superveniente orientagdo da autoridade
competente.

E cedico que os atos praticados pela Administracdo Publica deve observar os principios
prescritos nas normas constitucionais e infraconstitucionais, e, especialmente as compras publicas, a
legislagBes  especificas, como Lei 8.666/93, Lei 10.520/05, Decretos e regulamentos.
Na sequéncia, todos os atos e fases do processo licitatorio no pregdo eletronico sdo divulgados e
disponibilizados através do portal (http:www.bll.gov.br).

Ocorre que para o Processo— Pregdo Eletronico n¢ 016/2021, Processo Administrativo n2
016/2021, — a disputa ocorreu atraves da plataforma BLL.ORG.BR no qual fica responsabilizado pela
Homologagdo e Adjudicagio do certame, salientamos que o érgdo o faz com base nos registros langados
no sistema. Para esse processo em especifico o julgamento se deu por lote, entdo os pregos baixaram
aleatoriamente, sendo que os valores foram adequados por item.

Cumprida essa etapa, o Consorcio Extremo Sul, em plena consonancia com a empresa
vencedora do certame, ajusta corretamente os valores de acordo com a realidade do mercado, para
assinatura da ata, e portanto, alguns precos sdo corrigidos/retificados.

Diante do exposto, DECLARA-SE que os valores corretos a serem considerados para efeito de
futuras adesdes serdo os registrados na ATA DO CONSORCIO, sob n2 016/2021.

Pelotas, 17 de dezembro de 2021

AUTORIDADE: FAVIO MARCEL TELIS GONZALEZ

FAVIO MARCH THLIS GONIALEZ
| Pretens 8¢ iguITIO
Presidente Consortio Publico do Extremo Sul



CONSCHRC KO PUBL K O

consorcio@azonasul.org.br

f
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CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL

Aviso de licitacdo
Pregdo Eletrénico n2 016/2021 — Registro de Precos

O CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, pessoa juridica de direito publico, com sede em Pelotas
(RS), na rua Andrade Neves, n® 2077, andar 6 torna publico que realizara Pregdo Eletronico, do tipo Menor
Prego Global por Lote, para Registro de Pregos Ativos Permanentes (Cadeiras), para 20 municipios
consorciados, por meio do site <www.bll.org.br>.

As propostas devem ser cadastradas no Site mencionado até as 8h do dia 22/10/2021 e a sessdo
publica de lances tera inicio as 10h

O Edital esta a disposi¢do dos interessados na sede da Entidade e nos sites:

consorcioextremosul.org

www.bil.org.br

Maiores informagdes pelo e-mail:

administracio@consor cioextremosul.org

Pelotas, 27 de setembro de 2021.

-

\ L
K\ymo MARCEL TELIS GONZALEZ
—— L
\ Prefeito-de Jaguarao
Presidente Consércio Publico do Extremo sul|

Rua Andrade neves — 2077 - 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080
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OBJETO: O objeto da presente licitagdo € a selecdo de propostas visando o registro de pregos, por
meio de pregdo eletrnico, para futuras aquisicdes de Ativos Permanentes para-Rede Municipal, conforme
especificacbes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios
pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da
assinatura da ata de registro de pregos.

1. JUSTIFICATIVA

O Conséreio Publico do Extremo Sul, como um consércio metropolitano, visa colaborar com os

municipios da regido na busca de alternativas conjuntas para os problemas comuns que sdo apresentados
anualmente. A entidade foi criada com o propdsito de ampliar o didlogo entre os municipios, com um espago

para debates e decisGes politicas capazes de representar 0s interesses dos consorciados, promover a
cooperagdo e buscar solugdes para problemas comuns.

Com este objetivo, visando uma padronizagdo, maior agilidade e economicidade para 0s municipios da
regido, o Consdrcio Plblico do Extremo Sul esta elaborando um registro de pregos, por meio de pregdo
eletronico, para implantagdo de acordo com 0s critérios, necessidades e peculiaridades de cada municipio.

Considerando que cada municipio possui suas demandas especificas, o presente registro busca a
elaboragdo de uma composigao com_LTENS, os quals ser3o selecionados de acordo com a necessidade
individual de cada municipio, sejam elas aquisi¢des parciais ou totais dos itens listados.

A renovacao e padronizacdo dos mobiliarios administrativos, assegura o conforto para 0s profissionais.
Gerando um ambiente agradavel e um processo responsavel por formar individuos, contribuindo também para
a permaneéncia dos profissionais.

para tanto, encaminhamos o presente expediente para proceder ao processo licitatorio para
implantagdo, aos municiplos que compde o Consdrcio Publico do Extremo Sul.

(]

Rua Andrade neves — 2077 — 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080
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2. Fazem parte do Presente Processo Licitatorio os seguintes Municipios, integrantes do Consorcio Publico
do Extremo Sul - COPES:

- Arroio do Padre

- Arroio Grande

- Cangucu

- Capao do Ledo

- Cerrito

- Chui

- Herval

- Jaguarao

- Morro Redondo

- Pedras Altas

- Pedro Osario

- Pelotas

- Pinheiro Machado

- Piratini

- Rio Grande

- Santana da Boa Vista
- Santa Vitoria do Palmar
- 830 José do Norte

- $3o Lourencgo do Sul

- Turugu

Este Pregao destina-se a selecionar as propostas mais vantajosas para aquisicao do objeto
permanentes pelos Municipios mencionados no item anterior, mediante contratos a serem celebrados
diretamente entre eles e os licitantes vencedores, conforme prevé o artigo 112, § 19, da Lei n® 8.666, de
21 de junho de 1993, com a redacdo que lhe foi dada pelo artigo 17 da Lei n? 11.107, de 06 de abril de 2005.

s
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3. DAIMPUGNACAO DO ATO CONVOCATORIO

a. Até 02 (dois) dias uteis, da data para recebimento das propostas, ou seja 48 horas,
qualquer pessoa poderd solicitar esclarecimentos, providéncias ou Impugnar o ato
convocatério deste Preglo, devendo protocolizar no portal de que ocorrera O processo
licitatério, o pedido 3 autoridade competente, cabendo 3 mesma decidir sobre a petigdo no
prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

b. O pedido devera ser apresentado por escrito e protocolado ao portal que ocorrera o processo
licitatorio. Caso seja acolhida a impugnagao contra o ato convocatorio, sera designada nova
data para a realizagdo do certame.

4. PARTIUPAGAO

a. Poderfo participar desta Licitagdo as Empresas do ramo de atividade pertinente e compativel
com o objeto deste Pregdo, que atenderem a todas as exigéncias do presente Edital e seus
Anexos e estiverem devidamente cadastradas e credenciadas junto ao Orgdo Provedor do
Sistema, por meio do site: <www.bll.org.br>.

b. Para participar do certame, o licitante deve, tambeém, estar apto a operar o campo proprio do
Sistema Eletrénico do pregdo e proceder ao registro das propostas eletrdnicas de pregos, até o
momento anterior & abertura da Etapa de Lances, estabelecido neste edital.

¢. N3o sera admitida a participagao de empresas:

i. Que estejam cumprindo as sancdes previstas nos incisos Il e IV do artigo 87 da Lei n®

8.666/93;

il. Reunidas em consorcios ou gque detenham a condigdo de controladoras, coligadas ou
subsididrias entre si, gualquer gue seja sua forma de constituigdo.

ii. Que nio operem regularmente no Pais.

iv. De empresas em cujo objeto social nao figure clara e expressamente a atividade
pertinente ac objeto da licitagdo.

v. De empresas coligadas ou com identidade total ou parcial de socios de servidor ou
dirigente do Consorcio ou dos Municipios interessados na licitagdo.

d. Somente poderde partiapar desta licitagdo as empresas do ramo pertinente 3o objeto da
licitagdo que satisfagam as condigdes contidas neste Edital.

i. Declaradas iniddneas para licitar e contratar com o poder publico;
il Suspensas de participar de licitagdes;
iii. Cujossécios ou diretores pertengam, simultaneamente, a mais deuma
empresa licitante.
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5. DAREPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO

a. - O licitante devera credenciar-se no Sistema “Pregio Eletrdnico”, por meio do site
<www.bll.org.br>.

b. - O credenciamento dar-se-a pela atribuigdo de chave de identificagdo ao licitante e de senha
pessoal e intransferivel, para acesso ao Sistema Eletrdnico.

¢. -0 credenciamento junto ao provedor do sistema implica na responsabilidade legal do lcitante,
ou de seu representante, e a presungdo de sua habilidade ou capacidade técnica para as
operacdes especificas do sistema, necessarias a realizagdo das transagbes inerentes ao Pregdo
Eletronico.

d. - O uso da senha de acesso ao sistema eletronico é de inteira e exclusiva responsabilidade do
licitante, incluindo qualquer transagdo efetuada diretamente ou por seu representante, nao
cabendo ao provedor do sistema ou ao Consdrcio promaotor da Licitagdo, responsabilidade por
eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

e. - 0s licitantes devem operar 0 sistema por si ou por representante credenciado, que ndo podera
exceder de um (1) para cada lote do pregdo.

f. - A representagio no certame se fara por procuragdo, com firma reconhecida, ao agente
credenciado, com poderes especificos para atuar no Pregdo Eletrdnico, apresentando propostas
inclusive por meio de lances.

6. PROPOSTAS DE PRECO
a. - A participagdo no Pregdo dar-se-a, iniciaimente, pelo cadastramento da (s) proposta (s) de
prego no Sistema Eletronico, com a utilizacdo da senha privativa do licitante ou de seu
representante.

i. Os licitantes que pretendam usufruir do tratamento diferenciado e favorecido,
instituido pela Lei Complementar n® 123/2006, deverdo declarar, em campo proprio do
sistema eletrdnico que cumprem os requisitos legais para enquadramento ou
qualificagio como Microempresa — ME ou Empresa de Pequeno Porte - EPP, conforme
artigo 3¢, e que ndo se encontram alcangadas por qualquer das hipoteses previstas no §
49, do mesmo artigo da referida Lei Complementar.

A apresentagio de declaragdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de
habilitacdo e da proposta ou a sua qualificacdo coma ME ou EPP, sujeitara o licitante as
sangOes previstas na legislagdo mencionada neste Edital e nas demais normas
pertinentes a materia.

b. - A proposta de pregos sera elaborada e apresentada eletronicamente no sistema proprio, em
formulario especifico, no prazo estabelecido no caput deste edital, e contera:
B1) as especificagdes do produto, estritamente de acordo com o solicitado no Edital e seus Anexos;
82) o valor unitario do item;
83} o valor total dos itens,
B4) o valor global do lote.

a
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- Os pregos serdo propostos em moeda corrente nacional e em algarismos, com ¢ maximo de
duas casas decimais depois da virgula; neles devem estar incluidos ou computados,
necessariamente, todos os encargos do fornecedor, como transporte, seguro, tributos e
contribuicbes, obrigacdes sociais, trabalhistas, previdencidrios, além de outros custos de
qualquer natureza;

- O licitante se responsabilizarad por todas as transagoes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletronico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas, assim como os lances
Iinsendos durante a sessdo publica,

- O cardter publico e transparente da sessdo, além da publicidade inerente ao sistema, é
assegurado pelo acompanhamento presencial dos trabalhos por qualquer um do povo e,
especialmente, por representantes dos Municipios integrantes do Consdrcio.

- O licitante (ou seu representante) acompanhard as operagdes no sistema eletrdnico, durante a
sessdo publica do Pregdo.

- Serdo desclassificadas as propostas eventualmente em desacordo com exigéncias deste Edital.
A desclassificagdo de proposta sera sempre fundamentada, com registro no sistema, para
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

- Os pregos contidos nas propostas ou lances sdo determinados para vigéncia por doze meses,
conforme estabelece a lei, contado da data de fechamento do pregdo de cada lote, com o
acolhimento da proposta de menor prego.

7. FORMULACAO DE LANCES

a.

b.

- A Sessdo Publica serd por Sistema Aberto de Lances terd inicio com a divulgacio, pelo
Pregoeiro, das propostas dos licitantes, por item.

A Sessdo sera realizada na Sede do Consdrcio Publico do Extremo Sul - RS, localizada na Rua
Andrade Neves, n2 2077, andar 6. Contato pelo telefone (53) 3272.3842 ou (53) 981154948

- Durante a Sess@o Publica do Pregdo Eletrdnico, os licitantes visualizar3o, em tempo real, os
valores dos lances registrados, vedada a identificacdo do seu autor.

- Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, por item,

- O Pregoeiro podera promover, no sistema, a licitagdo de apenas um item por vez ou de varios
itens simuitaneamente, ampliando ou diminuindo o numero de itens sob pregdo, segundo as
conveniéncias do procedimento.

- Em cada lote, somente sera aceito lance cujo valor seja inferior ao de menor prego ja efetuado
e registrado no sistema.

- Quando o proponente apresentar prego acima do valor de mercado, o Pregoeiro podera
desclassificar a proposta.

- No caso de desconexdo do Pregoeiro, no decorrer da fase competitiva do Pregdo, o sistema
eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para recepgao de lances,

i. - O Pregoeiro, quando possivel, dara continuidade a sua atuagdo no certame, sem
prejuizo dos atos realizados.
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ii. - Quando a desconexdo persistir por tempo superior a dez (10) minutos, a Sessdo do
Pregdo Eletrénico sera suspensa e terd inicio somente apos a COMUNICaga0 expressa aos
participantes.

- Apds o fechamento da etapa de lances, o Pregoeiro podera encaminhar, pelo sistema
eletrdnico, contrapropostas diretamente ao licitante que tenha apresentado o lance com menar
valor total, bem como decidir sobre a sua aceitagdo.

- Depois de encerrada a fase de lances, com o julgamento formal das propostas pelo Pregoeiro,
os licitantes ndo poderdo desistir de suas propostas, nos termos dos lances efetuados, salvo se
tiver havido erro evidente, a critério do pregoeiro, sob pena de sujeitarem-se as sangdes
previstas na legislagdo pertinente.

8. JULGAMENTO DAS PROPOSTAS APOS ENCERRAMENTO DA DISPUTA

a.

- A classificagdo das propostas vdlidas sera feita pelo critério do menor prego por lote; sera
considerada vencedora, na fase de lances, a proposta de menor preco por lote respectivo,
efetuando-se o registro dos lances dos demais proponentes, por ordem de classificagdo. O
julgamento se dard pelo valor global do lote, entretanto é obrigatorio sob pena de
desclassificagdo que seja apresentado na planilha de pregos os valores de cada unitario e total
de cada item dos lotes, para eventual aquisicdo parcial ou de reposicio avulsa de todo e
qualquer item.

- Entendendo o Pregoeiro que o valor do fechamento do lote ndo cobre os custos de
fornecimento do objeto da licitagdo, promovera diligéncia para examinar se a proposta @ viavel.

- Na hipotese supra, sera dada oportunidade ao licitante para, no prazo de 2 (dois) dias,
comprovar a vantagem econdmica da transagdo, sob pena de desclassificagdo da proposta. Em
caso de desclassificacio de proposta, o Pregoeiro procedera ao exame daquela com
classificag@o imediata para, se for o caso, proclama-la vencedora na fase de lances.

- A proposta vencedora ajustada ao lance, juntamente com os documentos exigidos para
habilitacdo, originais ou copias autenticadas, devera estar protocolada no Consorcio, na cidade
de Pelotas/RS, no prazo de até 3 (trés) dias Gteis, contados da divulgacdo do julgamento, em
envelope lacrado e rubricado pelo proponente, de modo a assegurar a sua inviolabilidade, sob
pena de desclassificagio, contendo as seguintes indicagdes no seu anverso:

AO CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL — COPES.
Rua Andrade Neves n2 2077, andar 6
Pelotas, RS CEP N2 96020 - 080 (A/C Pregoeiro)

PREGAO ELETRONICO N° 016/2021 — REGISTRO DE PRECOS
PROPOSTA DE PRECOS E DOCUMENTOS DE HABILITACAO
NOME DA EMPRESA LICITANTE - CNPJ
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e. - A proposta devera estar devidamente assinada pelo titular ou procurador da empresa, desde
que anexada, neste Ultimo caso, a respectiva procuragdo, com poderes especificos.

f. - Acritério do Pregoeiro, 0 prazo acima podera ser prorrogado, desde que ndo haja prejuizo ao
interesse publico.

g. - Apos a andlise das propostas de prego e dos documentos de habilitagdo, o Pregoeiro anunciara
o licitante vencedor de cada lote, abrindo prazo para eventuals recursos.

9. HABILITAGAO DOCUMENTOS NECESSARIOS

9.1

b)

A comprovacdo da habilitagdo do licitante vencedor serd efetuada mediante apresentagdo dos
documentos adiante especificados, em original ou copia autenticada por Tabelido ou serventudrio
designado, 0s quais devem acompanhar a proposta de pregos;

Documentos para a Habilitacdo Juridica:

Registro Comercial, no caso de empresa individual;

Ato constitutivo - estatuto social, contrato social ou a sua consolidagao e posteriores alteragdes
contratuais, devidamente registradas na Junta Comercial - e no caso de sociedades por agdes,

estatuto social acompanhado da ata de eleigdo de sua atual administragdo, registrados e publicados;
Documentos de Regularidade Fiscal e Trabalhista:

Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ).

Prova de Regularidade para com a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de Certiddo Negativa de
Débito, expedida pela Delegacia da Receita Federal.

Certid30 que prove a regularidade para com a Fazenda Estadual e Municipal da Jurisdi¢do Fiscal do
estabelecimento licitante.

Certidbes que comprovem a regularidade relativa 3 Segundade Social (INSS) e ao Fundo de Garantia
por tempo de Servigo (FGTS).

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa, nos termos do Titulo VIl-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei no 5.452, de 12 de maio de 1943.

9.3 Documentos para a Qualificagdo Técnica:

a) Certiddo(des) ou atestado(s) de capacidade técnica fornecidos por pessoa Juridica de direito publico
{administragio Federal, Estadual ou Municipal, direta ou indireta) ou privado que comprovem a
aptiddo da licitante para o fornecimento do objeto desta licitagdo, que devera{3o) atestar o
fornecimento anterior, em caracteristicas, quantidades, com o objeto do certame, indicando o local,
natureza, volume, quantidades e outros dados caracteristicos dos fornecimentos.

9.4 Documentos para a Qualificagdo Econdmico-Financeira:

a)

Balango Patrimonial e Demonstragdo Contabil de Gltimo exercicio social, ja exigiveis e apresentaveis
na forma da lei, que comprovem a boa situagdo financeira da empresa, indispensavel ao
cumprimento das obrigagdes contratuais respectivas, vedada a sua substituicdo por balancete ou
balango provisério, podendo ser atualizado por indices oficiais quando encerrado ha mais de trés
meses da data de apresentacdo da proposta. Estes documentos devem conter, além da assinatura
do Contador responsavel, a assinatura do representante legal da empresa.
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b) Certiddo negativa de faléncia e concordata, expedida pelo foro competente da sede da empresa.
9.5 Outros Documentos Necessarios a Habilitacao:

a) Declaragdo do licitante, sob as penas da lel, de que inexistem quaisquer fatos impeditivos de sua
habilitagio no certame.

b) Declaragdo que atende ao disposto no artigo 7°, inciso XXXIl, da Constituigdo Federal, conforme o
modelo do Decreto Federal n® 4.358-02;

¢) Declaragdo de Idoneidade;

A empresa que pretender se utilizar dos beneficios previstos nos art. 42 a 45 da Lei Complementar 123,
de 14 de dezembro de 2006, devera apresentar, no ato da habilitagdo, declaracdo, firmada por contador, sob as

penas da lei, de que se enquadra como microempresa ou empresa de pequeno porte, além de todos os

documentos previstos neste edital,

10. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

a.

Cabera recurso nos casos previstos na legislacdo pertinente, devendo o licitante manifestar
motivadamente sua intengdo de interpor recurso, através de formuldrio proprio do Sistema
Eletronico, explicitando sucintamente suas razdes, apos o término da sessao de lances.

A intengdo motivada de recorrer € aquela que identifica, objetivamente, os fatos e o direito que
o licitante quer sejam revistos pelo Pregoeiro.

O licitante que manifestar a intengdo de recurso e sendo a mesma aceita pelo Pregoeiro,
dispora ele do prazo de trés (3) dias Uteis para a apresentagdo das razdes do recurso, por meio
de formulario especifico do sistema, que sera disponibilizade a todos os participantes, que
ficardo desde logo intimados para apresentar as contrarrazes em igual numero de dias.

A falta de manifestag3o imediata e motivada do licitante importara na decadéncia do direito de
recurso e na possibilidade de adjudicagao do objeto ao licitante vencedor.

O recurso contra a decisdo do Pregoeiro ndo tera efeito suspensivo.

O acolhimento do recurso importard na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

N30 sero conhecdidos 0s recursos intempestivos, bem como os encaminhados por fax, correios
ou entregues pessoalmente.

Decaira do direito de impugnar administrativamente o procedimento licitatono o licitante que,
aceitando-o sem objegdo, venha, depois do julgamento, apontar-lhe falhas ou irregularidades,
hipétese em que qualquer impugnagao ndo sera recebida como recurso.

A hipétese do item anterior ndo afasta o poder-dever do Consorcio de revisar seu proprios atos.

11. DA HOMOLOGAGAO E DA ADJUDICAGAO

a.

Havendo renuncia expressa do direito de recorrer do julgamento das propostas, decorrido o
prazo de recurso sem interposicdo ou julgados os recursos interpostos, o Pregoeiro submetera o
resultado do Pregdo a autoridade competente para sua homologagao.
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Homologado regularmente o resuitado do certame, a autoridade competente adjudicara
formalmente o objeto da licitagdo (registro dos pregos) aos licitantes vencedores.

Procedida a homologagdo, a autoridade competente do Consdrcio enviara aos Municipios
integrantes do processo o resultado da licitagdo e a copia do ato ou atos de homologagdo, com
vistas a posterior celebragido dos contratos.

12, DO PRAZO DE ENTREGA E DE GARANTIA DOS EQUIPAMENTOS

Prazo maximo de 60 (sessenta) dias consecutivos a contar da data de recebimento pela
CONTRATADA da nota de empenhojordem de entrega ou aprova¢do layouts finais, a ser
expedida pelo CONTRATANTE. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, mediante
solicitagdo devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e sera concedido apos analise
da administracdo da contratante. O prazo de garantia € de 12 (doze) meses dos itens.

13, DO PAGAMENTO

a) O pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante sera efetuado em 15 (quinze) dias
uteis, contados da formalizagdo do recebimento definitivo dos produtos pelo Municiplo
Contratante, efetuada a necessiria e prévia liquidagio da despesa. Sua implementagdo
se fard mediante Crédito em Conta Corrente Bancaria, indicada pelo fornecedor.

b) N3o sera efetuado qualquer pagamento ao fornecedor/Contratado enquanto houver
pendéncia de liquidagdio de obrigagdo financeira decorrente de penalidade
administrativa ou inadimplemento contratual.

¢) Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura, ou outra circunstancia que impega a liquidagdo da
despesa, o0 pagamento serd sustado, até que o Contratado adote as medidas
saneadoras necessanas, sendo automaticamente alteradas as datas dos vencimentos, sem
qualguer dnus para o Municipio Contratante.

d) O municipio se obriga a efetuar o pagamento nas condigbes e pregos ajustados na Ata
de Registro de Pregos, seus aditivos e contrato,

e) O municipio estard sujeito ao pagamento de multa didria de 0,5% sobre o valor
atualizado do contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo
sejam devidamente adimplidos na forma acordada.

14, CRITERIOS DE REAJUSTE

O valor do contrato ndc poderd ser reajustado e devera ser pelo prazo de 12 (doze) meses. No
caso da execucdo contratual ultrapassar o prazo de 12 (doze) meses, sera concedido reajuste ao
prego proposto, deduzida eventual antecipagdo concedida a titulo de reequilibrioc econdmico-
financeiro, tendo como teto o indexador IGP-M ou outro indexador oficial que vier a substitui-lo.
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15. DAS PENALIDADES
15.1 Pelo inadimplemento das obrigacBes, seja na condi¢do de participante do Pregdc ou de
Contratado(a), as licitantes, conforme a infragdo, estardo sujeitas as seguintes penalidades:

a) A deixar de apresentar a documentagao exigida no certame durante o contrato: suspensdo do
direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos e multa de 10% sobre o
valor estimado da contratagao;

b) Manter comportamento inadequado durante o contrato: afastamento e suspensao do direito
de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos;

¢) Deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensdo do direito de

- licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 05 (cinco) anos & multa de 10% sobre o valor
estimado da contratagido;

d) Executar o contrato com irregularidades, passiveis de corregdo durante a execucdo e sem
prejuizo ao resultado: adverténcia;

e) Executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 10 (dez] dias, apos os quais sera
considerado como inexecucdo contratual: multa didria de 0,5% sobre o valor atualizado do contrato;

f) Inexecucdo parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administragdo
pelo prazo de 03 (trés) anos e multa de 8% sobre o valor correspondente 30 montante nao adimplido do
contrato;

g) Inexecugdo total do contrato: suspensido do direito de licitar e contratar com a Administragdo
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor atualizado do contrato;

h) Causar prejuizo material resultante diretamente de execu¢do contratual: declaracdo de
inidoneidade cumulada com a suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administragdo Publica
pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10 % sobre o valor atualizado do contrato.

15.2 As penalidades serdo registradas no cadastro do(a) Contratado(a), quando for o caso.

= 15.3  Nenhum pagamento serd efetuado pela Administragdo Municipal enquanto pendente de
liquidagdo qualquer obrigagdo financeira que for imposta ao fornecedor em virtude de
penalidade ou inadimpléncia contratual.

16. DA TAXA DE ADMINISTRACAQ PARA CONTRATACOES COM ORGAOS NAO CONSORCIADOS NAO
PARTICIPANTES DO REGISTRO DE PRECOS
- A utilizagdo de “carona de SRP” no processo de contratagdo publica Administracdo Publica segue
rigorosamente um conjunto de regras, observando todas as etapas do processo de carona, desde o
pedido de adesdo do orgdo requerente até a formalizagdo do contrato a fim de atingir tal objetivo.

- Por essa complexidade, pela disposigdo de pessoal e tecnologia para gerir as caronas, e por conta das
acbes necessarias para possibilitar 3 agdo solidania das Caronas o COPES instituiv a Taxa de
Administracdo de Caronas.
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- A taxa servira para cobrir o custeio destas atividades e fortalecer o Consorcio Publico do Extremo Sul,
para aprimorara a comunicagdo entre orgdos requerentes e a empresa, utilizagdo de sistemas de

memadria digital e arquivamento fisico de, materiais de expediente, e demais despesas correlatas aos
SErVIigos

O COPES também esta inovando e disponibilizando uma ferramenta tecnologica para a gestdo do
quantitativo das caronas de registros de pregos, automatizando o fluxo dos processos e das
informacgbes, dando maior transparéncia aos érgdos de fiscalizagdo externa como o TCE/RS e guaisquer
que sejam os interessados, buscando qualificar e aprimorar o atendimento de regras pertinentes ao
fluxo de caronas do SRP, conforme estabelece o marco regulatério das compras publicas — Lei 8.666/93,

Requisitos para caronas ao registro de precos para fornecimento de itens deste edital:

a. Somente mediante anuéncia do COPES, no que couberem as condighes e as regras estabelecidas
legislacdo vigente, a ata de registro poderd ser utilizada por qualguer drgdo ou entidade da
administragdo publica que ndo tenha participado do certame licitatorio;

b. Sempre que autorizado e quando efetivado este tipo de contratagdo, serd devido ao COPES pela
empresa detendora da Ata de Registros, uma taxa de administragdo de 2% (dois por cento) scbre ©
valor total da venda contratada, de acordo com a Resolugdo n2 004/2021 do COPES;

c. Em contratagdes firmadas com os municipios associados COPES - CONSORCIO PUBLICO DO
EXTREMO SUL ndo ocorre carona e portanto ndo incidira a cobranga de taxa;

d. Sera devido a taxa somente quando autorizado a carona pela empresa detentora da ata e efetivada
a contratagdo pelo érgdo aderente;

e. Ndo haverd Onus financeiro aos 6rgdos aderentes, o pagamento da taxa ficara a cargo dos
fornecedores detentores de atas do SRP — beneficiados pelas adesdes;

f. A existéncia de registro de pregos ndo obriga a empresa a conceder carona e firmar contratacbes
com outros orgaos além do COPES - CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL;

g. O Licitante reconhece que a utilizagdo do sistema eletrénico de gestdo de atas de registro de pregos
implica o pagamento da taxa de administragao.

17. DAS DISPOSICOES GERAIS

a. - E facultado, ao Pregoeiro, auxiliado pela Equipe de Apoio, proceder, em qualquer fase da
licitagdo, diligéncias destinadas a esclarecer ou a complementar a instrugdo do processo, vedada a
inclusdo posterior de documento ou informagdo que deveria constar originaimente da proposta;

b. - A critério dos Municipios Contratantes, o objeto da presente licitagdo poderd sofrer
acréscimos ou supressdes, de acordo com o artigo 65, § 1°, da lei n? 8.666/93;

¢. - A apresentacdo da proposta de pregos implica na aceitagdo plena e total das condi¢des deste
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pregdo Eletrdnico, sujeitando-se, o licitante, as sangOes dos artigos 86 a 88, da Lei n? 8.666/93, pelas
infragGes neles previstas;

d. - Quaisquer elementos, informagbes e esclarecimentos relativos a esta licitagdo serdo prestados
pelo Pregoeiro Oficial por meio de e-mail.

e. - Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, que decidira com base na legislagdo em
vigor.

f. - O Consércio nio aceitara, sob nenhuma forma ou pretexto, a transferéncia de responsabilidade
do licitante vencedor a terceiros.

g. - N3o havendo expediente no Consdrcio, na data marcada, a sessdo sera realizada no primeiro dia
util subsequiente, na mesma hora e local;

h. - O Consorcio se reserva o direito de revogar a presente licitagdo, no todo ou em parte,
fundamentado o ato respectivo por rardes de Interesse publico, ndo cabendo, por
isso,indenizacio de qualquer espécie aos interessados ou de anular o procedimento por raztes de
ilegalidade.

Anexos do Edital:

| - TERMO DE REFERENCIA;
Il — PLANILHA DE PRECOS;

Il — MINUTA DE ATA;

IV — MINUTA DE CONTRATO:

pelotas, 27 de setembro de 2021.

L & .
(\\!5\00 MARCEL TELIS GONZALEZ
{ " prefens de joguardo
Presidente Consércio Publico do Extremo Su‘
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CONSORCIO PUBLICO
DO EXTREMO SUL

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. OBIJETO
1.1 O objeto da presente licitagdo e a sele¢do de propostas visando o registro de pregos, por meio de

2. LOTEUNICO
2.1. Para obter a avaliagdo do custo, o CONSORCIO EXTREMO SUL utilizou-se dos valores constantes

nos orgamentos encaminhados a fornecedores do ramo.

consorcio@azonasul.org.br

pregdo eletronico, para fornecimento referente aos ativos permanentes, conforme especificagbes

constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao
CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da
assinatura da ata de registro de pregos.

2.2. Os valores ora licitados, servirdo de base de registro de pregos para a composicdo dos lotes e futuras

adesdes, ndo ultrapassando o limite final em adesdes permitido por lei.

DESCRITIVO TECNICO DOS PRODUTOS
3. A Descrigdo técnica sdo as constantes do quadro abaixo:

material termoplastico denominado de poliamids [PA 6,6) As roldanas devem ser fixadas neste Corpo airaves oe
um eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que sdo submetido 3 um processo de
lubrificacBo através de graxa especifica para reduglo de atrito na operaglo de rolaments tob o piso. O corpo do
rogizio deve sar constituido por um eixo vertical (perpendicular ac piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na
dimensio de 11 mm e protegico contra corrosdo pelo processo o€ eletrodeposigdo a 2inco onde se encontra
montado através de um ane! eldstico sob press3o no corpo do rodizio, gue deve receber lubrificagdo para reduzir
o atrto no deslocamento rotativo. Conjunto ¢a base deve ser definide por uma configuracdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 660 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio, fabricata em
chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem
formande um perfil de seccio 26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamenta formando 0 encaixe para O PN G0 rodizio sem necessidade de buchas ou pagas
adicionais Dave possuir um anel central fabricado em tubo de precsio de construgdo mecinica de Ago Carbono
1008/20, onde as pas devem ser fixadas a este pelo processe automatizado de soldagem MIG, que garante a
qualidade e acabamento Go produto. O conjunto Ca base deve receber uma protecBo contra corroso,
caracterizada pelo processo de preparacdo de superfice metahca e révestida por pintura elatrostatica epoxi em
pé O conjunto deve ser coberto por uma blindagem central com design adeguada ac produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixaglo, com a fungdo de proteclo e acabamento da base, slem de possuir
também uma blindagem telescopica para a coluna a gas. As blindagens oevem ser fabricadas pelo processo oe
iniec3o em material termoplastico denominado copolimero de  polipropileno  (PP) Conjunto
mecanico/pneumatico deve ser utiizado para conectar a base ac mecanismo e que deve poSSUIr 3 fungio de
regulagem ce altura do assénto com refaréncia a0 piso, atraves de uma alavanca de aconamento disposta abawo

N ITEM ITEM . QTDE
Os Rogizios devem ser Consttuida de 2 (duas) roldanas circulares na dimensio de S0mm de diamatro e 1620
1 CADEIRA fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6} e PU em sus extremidade, dedicadas para serem
PRESIDENTE utiizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confecclonade de forma semicircular e fabricado em
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do assento. Tambem deve permitir movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela
agBo do gas sob pressdic no cartucho & mola de compressic gue atua sobre qualguer condicho de altura. Deve
ser constituido de um corpo cllindrico Genominado camara, fabricado com tubo de construgio mecinica de
precisdo de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixacia na base. A coluna a gas deve ter a gualificacio
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto cdmara recebe proteglo contra corrosio através de um
revestumento de pintura eletrostatica epon preto € no carucho 3 gas uma camada de eletrodeposicao de cromo
{Cromeagdo]. O mecanismo chamado Back deve possuir duas alavancas para reguiagem de altura do assento e
regulagem da inclinacBio do encosto. A alavanca de regulagem de altura do assento deve ser injetada em
Polamida PA reforcada com Fibra de Vigro, e deve possulr alma metalica como reforgo estrutural em duas chapas
de ago na espassura de 2,65 mm revestidas com processo o eletrodeposicdo 3 7inco, garantingo resisténcia
mecanica e também contra corrosdo. O sistema de travamento de reclinagho do encosto deve acontecer por meio
da pressdo exercida por uma mola helicoidal &m um ConjuNTo de IAminas Que ravam umas &5 culras por ALro &
pelo principio de fricgdo A alavanca de controle de rechinagdo do encosts tTambem deve ser injetada em
Poliamida PA reforgada com fibra de vidro Ao acionar a alavanca para cima ela deve liberar 0 mavimenta do
€ncosto gue tambem se da peio uso de duas molas helicoidais bastando a0 LSUAND posicionar o encosto na
posicdo desejada € hberar a alavanca para travar 0 mecanismo. A faixa de variagdo de reclinagem deve ser de 73°
2 104° O mecanismo tambeém deve proporcionar 3 reguiagem de aitura do encosto par meio de catraca
automaética, com curso de 70 mm, que se libera 20 chegar 3 altura maxima e apés isso, retorna & posiclo inicial,
permMItindo que 0 usudno ajuste a altura para seu melher conforto. O mecanismo deve ser fabricado com chapas
de 3¢o ABNT 1010/20 na espessura de 2.65 mm e & fixado ao assento por 4 (quatro) parafuses sextavades com as
medidas de %" x 17 O Mecanismao deve possuir um suporte para fixagdo do encosto em formato de “L”, no gual
deve ser fabricado com tubo industrial na configuragBo oblongular e na dimenslo de 25550 mm com espessura de
1,50 mm, Dois parafusos phiips %" x 1 juntamente com angis elasticos fazem a perfeita unido entre ¢ encosto @
o mecanismo. O mecanismo deve possuir uma blindagem de termoplastico de engenharia [Copolimerc ce
Polipropileno) no acabamento superficial texturizado, para impedir 0 acesso do UsUSNHO Nos sistemas de
funcienalidade da cadewz € participando de um componente de design, Seguranca e prote¢ao contra agentes
externos. O mecanismo deve receber uma protecao contra Corrosan, caractenizada pelo processo o2 preparacao
de superficie metalica por fosfatizaglio & basede zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi em pé Conjunto
do assentd deve ser Constituido por estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Deve possuir
porcas garra %" Inserigas nos pontos oe montagem da estruturz, fabricadas em a(0 carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposigdo a zinco Na estrutura do assento deve ser fixada 1 {uma) aimofada de espuma
ergonomica e flexivel & base de poliuretanc (PU), fabricada atraves de sistemas quimicos 3 base de
poliolflsotanato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta aimofada deve possuir densidade controlada de 50
kg/m* podenco ocorrer variaghes na ordem de +/-2 kg/m* O conjunto deve ser revestido com Tecido peio
processa de tapegamento convencional Suas dimensdes deve ser aproximadamente 480 mm [largura) x 455 mm
{profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda deve possuir uma
plindagem plastica fabricadga pelo procssso de injegac em termoplastico de engenharia (Copelimero oe
Polipropileno}. Os Apoios dos brages deve ser em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno}
fabricado pelo processo de injeglo, sendo que em suas propriedades mecinicas uma mistura de 30% de fiora de
widro & adiionaca para dar maior resisteéncia Dara a Peca. Para a regulagem verucal do apoio deve-5& pressionar o
gatilho localizado na parte frontal, podendo o usuario escolner até B posigdes de ajuste, obtendo um Curso de
regulagem de até 70 mm A chapa do brago deve ser constituida de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm
de espessura com seus cantos arredondados. Para montar o braco no assento, deve ser utilizado 2 (dois)
paratusos Sextavaoos (para Caca brago) com as dimensdes aproximadas 0 %" x 1.%". O Conjunto 00 encosto deve
ser utilizado como sustentacac da regido do apoio lombar e que deve possuir a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de
forma agradave! & anatdmica 205 mais variados bidtipes de usuanos. O encosto deve ser fixe, a lmina gue liga o
eNncosto a0 assento e deve ser fabricada em chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6.35 mm de espessura com vinco
central para maior resisténcia. O encosto deve possuir estrutura injetada em termoplastico de engenharia,
(Copolimero de Polipropilenoc) reforgada com fibira de vidro & deve possuir porcas garra '4” fixadas nos pontos de
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montagem do mecanismo e ldmina. Suas dimensdes devem ser aproximadamente 470 mm (largura) x 620 mm
(altura), com cantos arredondados. Para acabamento, 0 encosto deve receber uma blindagem de termopldstico
injetada em polproplenc, que deve encaixaoca a estrutura, dispensando 0 uso de parafusos & grampos. Na
estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma fiexivel 3 base de Polivretano (PU}, ergonamica e
fabricada através de sistemas quimicos 3 base de Poliol/lsocianato pelo processo de injecio sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 46Kg/m* podendo ocorrer variagbes na orgem de +/-2 Kg/ m*.

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR S209/86 atestanco que os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m? Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA cu CRM) ou ART paga com a dewids
comprovacio de autenticidade, que comprove hadilitagdo e especializacio em medicna do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga oo trabalho,
para emiss3o do respectivo laudo Laudo emitida por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
mirima de 70 micras Catdiogo técnico do produto, nOs Quais necessariamente constardo imagens & desenhos com Cotas, {omprovando que o tem
ofertado fa2 parte de sua linha de fabricagio. Esta conaigdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim COMO 05 Seguintes fatores.
r—formidade com as especificagies, Caracteansticas 1acnicas e certificados de conformidade aprasentados, qualidade, ourabilidade, acabamento, £512Tica,

inomia e funcionalidade. A n3o apresentagio acarretara desclassificagdo do licitante Certificado de Conformidade emitide por uma OCP acrecitada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimento e
conformidade a5 normas ABNT NBR B0S4, ABNT NBR 8025, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISO 4628-3

N _DESCRICAQ DO ITEM QTDE
Os rodizio devem ser constituidos de 2 (duas) roidanas crculares na dimensBo de S50mm de didmetro e fabricadas 620
2 CADEIRA &m termoplastico denominado ce goliamida (PA 6,6) & PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizacas
DIRETOR em pisos rigidos O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicCircular & fabricado em material

termopldstico denominado de poliamida [PA 6,6). As roldanas devem ser fixadas neste corpo atraves de um eixo
harizontal de aco carbone ABNT 1005/10 na dimensdo de & mm que devem sér submeutds a um processe ce
lubrificagso através de graxa especifica para redugao de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve sar constituido por um eixo vertical (perpendicular ao pisa) de aco carbono ABNT 1008/10 na
dimensio de 11 mm e protegido contra corrosho pelo processo de eletrodeposicio a 2inco onde s& encontra
montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrficagdo para redudir ©
atrito no deslocamento rotativo  Conjunto da base deve ser definido por uma configuracdc em forma de
pentagono, obtendo um difmetro na ordem de 660 mm e constituida com 5 (cinco) pas de apoio, fabricada em
chapa de ago carbonc ABNT 1008/1020 na espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem
tormando um perfil de seccdo 26x26,5 mm e umdas por soldagem MIG Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamente formando © encaixe para © pinc do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Deve possuir um anel central fabricado em tubo de precsio de construglo mecinica deé Ago Carbone
1008B/20, onde as pas devem ser fixadas a este pelo proCessc automatizado de soldagem MIG, que garante a
qualidade e acabamento do produto. O conjunto base deve receber uma protecao contra Cofrosao, caracterizada
peio processo de preparagio de superficie metdlica e revestida por pintura eletrostatica epox em pd. O conjunto
deve ser coberto por uma bindagem central com design a0equado 80 Produto, Montado peic processe manual
por cliques de fixagie, com a fungdo de protegdo e acabamento da base, além de possuir tambem uma bliindagem
relescopica para a coluns a gds As bindagens devem ser fabricadas pelo processo de injegio em material
rermopidstico denominago copolimero de polipropiieno (PP). Conunte mecdnico/pneumdtico utiizada para
conectar a base 30 MECanismo & que deve possuir 3 fungdo de regulagem o€ altura do assento com referénca a0
piso, atraves de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do as5ento Tambeém deve permitir movimanto
circutar da cadeirs & sistema de amortecimento de impacto pela aglo do gas sob pressdo no cartuche e mola de
compressdo que atua sobre qualguer condigdo de altura. Constituido de um corpo ciindrico denominadeo cdmara,
#fabricado com TUDO de CoNSTrucE0 Mecanica de precisdo e ago carbonc ABNT 1008/1020 na medida externa oe
50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades peio processe de conificacdo para perfeita fixagdo na
base. A coluna a gas deve ter qualificacio conforme & norma DIN 4550 BIFMA. O conjunto ctdmara deve receber
protegdo contra corrosio aUaves de um revestimento de pintura Ietrostatica epoXi pretd € no cartuche a gas
uma camada de eletrodeposicao de cromo (Cromeagdo) O mecanismo chamado Back deve possuir duas
alavancas para re&t_lgem de altura do assento e mua incliinagio do encosto. A alavanca de regulagem
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de aitura do assento deve ser injetada em Polamida PA reforgada com Fibra de Vidro, e deve possuir alma
metalica como reforgo estrutural em duas chapas de ago ng espessura de 2,65 mm revestidas com processo de
eletrodeposicao a inco, garantinde resisténcia mecanica e tambem contra corrosde. O sistema de travamento de
reciinagio do encosto deve acontacer por meio da pressao exercida por uma mola heficoidal em um conjunto de
ldminas que travam umas As outras por atrito e pelo principio de fricgio A atavanca de controle de reclinago do
Encosto tambem deve ser injetads em Pollamida PA reforcada com fibra o vidro. Ao acionar a zlavanca para
oima ela deve liberar 0 movimento do encosto que 1ambém se da pelo uso de duas molas helicoitais bastando ao
usudrio posicionar o encosto na posicio desejada e liberar 3 alavanca para travar o mecanismo. A faixa de
variagio de reclinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo também deve proporcionar a regulagem de aftura
00 encosto por meio de CAtraca automatica, com curso de 70 mm, gue s libera ao chegar & altura maxima & apos
is50, retomna a posicao inicial, permitindo que o usuario ajuste a altura para seu melnor conforto. O mecanismo
deve zer fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm e € fixado a0 assento por 4
(quatro) parafusos sextavados com as medidas de X% x 17, O Mecanismo deve possuir um Suporte para fixag 3o oo
~ encosto em formato de “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na configuragdo oblongular & na
dimensio de 25x50 mm com espessura de 1,50 mm Dois parafusos philips %" x 17 juntamente com aneis
elasticos fazem & perfeits unilo entre o encosto ¢ 0 mecansmo. O mecanismo deve possuir uma blindagem de
1ermopiastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) no acabamento superficial 1exturizado, para impegir
o acessa do usuaria nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design,
seguranga ¢ protegdo contra agentes externcs. O mecanismo deve receber uma protegio contra corrosdo,
caracterizada pelo processo de preparagdo oe superficle metalica por fosfatizacdo a basede zinco & révestida por
pintura eletrostatica epox em pd. Conjunto do assento deve ser constituido por estrutura piastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro Deve possuir porcas garra %" inseridas nos pantos de montagem da estrutura,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposiclo & zinco. Na estruturs do assento deve
ser fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e flexivel 3 base de poliuretano (PU), fabricada atraves oe
sistemas quimices & base de poliol/isocianato pelo processo de injegdo 500 pressic. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 50 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-2 kg/m* O conjunto deve ser
revestgo com tecido pelo processo de 1apegamento convencional, Suas dimensdes devem ser aproximadamente
480 mm (fargura) x 455 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredonoadtos C assento
ainda deve possuir uma blindagem piastica fabricada pelo processo de injegdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropilenc). O3 Apolo de brago em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropliena)
fabricado pelo processo de injegéo, sendo gue em suas propriedades mecanicas yma mistura ce 30% de fibra ce
vidro deve ser adicionada para dar maior resisténcia para a pega. Para 2 regulagem vertical de apeio deve-se
pressionar o gatitho localizado na parte frontal, podendo o usuario escolher até 8 posigdes de ajuste, obtende um
curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do brao deve ser constituida de 8co Lardong ABNT 1008/1020 com
—4 6,35 mm de espessura com Seus Cantos arredondados Para montar ¢ Drago no 3ssento, oevem ser utilizados 2
' (dois) parafusos sextavados (para cada brago] com as dimensdes aproximadas de %™ x 1 %" Componente do
encoste deve ser utilizade como sustentacdo da regldo do &poio lombar e que deve possuir a funconalidade de
acomodar confortavelmente as Costas num desenho COM CONCOrCANCias 0e raics @ curvas argonOmicas, e que
modelam de forma agradavel e anatomica aos mais variados bidtipos de usuarios O encosto deve ser fixo, a
imina que figa o encosto ac assento e deve ser fabricada em chapa de ago ABNT 100B/1020 com 635 mm de
ESPESSULA COM VINCO Central para maior resisténcia O eNCOSIO OEve POSSUIN eSTYUTUr InjEtaca em termoplastico
de engenharia (Copolimera de Paolipropileno) reforgada com fibra de vidro deve possuir porcas garra % fixaoas
nos pontos de montagem do mecanismo e ldmina Suas dimensdes devem ser aproximadaments 450 mm
{largura) x 450 mm [altura), com cantos arredondados. Para acabamento, 0 €ncosto deve recebér uma blingagem
de Termopiastico Inje1aca em polipropiienc, que deve ser encaixada & estrutura, diSpENsands o USC 02 parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto deve ser fxada uma almofada de espuma flexivel 3 base de Poliuretana (PU),
ergondmica e fabricada através de sistemas guimicos  base de Poliol/isocianato pelo processo de injegio scb
pressio. Esta aimofada deve possuir densidade controlada de 46Kze/m? podendo ocorrér variagdes na ordem de
+/-2 Kg/ m*,

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NER 9209/B6 atestando que os produtes possuem revestimenta em fosfato com
massa |gual ou superior a 1.2g/m? Laudo ou declaracdo, comprovande gue ¢ mobdiario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
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Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado per copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagio de autenticidade, que comprove nebilitaglo e especislizacdc em medicina do trabaihe, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho,
para emssao do respectivo laudo Laudo emitido por iaboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com & NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Catalogo 18cnico do produto, nOs QuUais necassanamente constardo imagens e desenhos com Cotas, comprovando que o tem
ofertado faz parte de sua linha de fabricacio. Esta condicio serd de extrema relevancia para a avaliacdo do mesmo, assim como os seguintes fatores
conformidade com as especiticacBes, caracteristicas técnicas & certificados de conformidade apresentadas, gualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia & funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretara desclassificacio do licitante Certificade ge Conformidade emitide por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metdlicas certificado, garantindo o atendimento e
confarmidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8035, ABNT NER 8056, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2784, N8R 150 4628-3.

CAO DO ITEM

N _ITEM.
i CADEIRA
GIRATORIA
OPERACIONAL

Os Rodizios devem ser constituido de duas [02) roldanas circulares com a dimensdo de @55,00 mm e fabricadas
em material termopléstico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em suas extremidades, dedicadas para serem
utitzadas am Pisos Rigidos. Um (01) corpe do rodizio configurado o2 forma semicircular € fanricade em matearial
termoplastico denominado Poliamica (PA 6,6). As roldanas s3o fixadas neste corpo atraves de um exo horizontal
de ago carbona ABNT 1005 /10 na dimensdo de 6,00 mm que deve ser submetido 20 processo de lubrificacdo
stravés de graxa especifica para reducho de atrito na operacdo de rolamento sob ¢ piso. © Corpo d¢ rodizio ceve
ser constituido por um (01} eixo vertical (Perpendicular 20 Pis0) e 340 Carbono ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00
mm e protegido contra a corrosao pelo processo de eletrodeposicdo de 2inco onde se encontra montado atraves
de um anel elastico sob pressio no corpo oo rodizio, que recebe lubrificacio para reduzir o atrito no
seclocamento rotativa. Componente utilizado para manter estadbiidace € apcio ao piscecoma funcdo de manter
s mobilidade da cadeira, atraves de deslocamentas giratonos e lineares conforme manuseio 0o usuario. Conjunto
da base deve ser definido por uma configuragdo em forma de pentagonal obtendo um didmetro na ordem de 690
mm & constituida com cinco (05) pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbone ABNT 1008/1020 na espessura
ge 1,5 mm e conformada por um processo de estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm & travacas
por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamenta farmando o encaixe para o pind
do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas adicionais. Um (01) ane! de centragem fabricada em tubo de
precisdo de construgdo mecanica de Ago Cartone 1008/1020 e onde as pas deveram ser fadas a este peio
processo automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e acabamento do produte O Conjunto Base
deve receber uma protecio contra corrosio, caracterizada pelo processo de preparagdc de superficie metdlica e
revestida por Pinturs Eletrostatics Epdxi PO. O conjunto deve ser coberwo por (01) Bindagem com Design
adequando a0 produto, montado peio Processo manual por Clicks de Fixacdo, com a fungdo de protegdo e
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescopica pars 2 coluna 3 gis As blindagens
deve ser fabricadas pelo processo de injegdo em material termopléstico de engenharia denominado (copolimero
ge polipropiienc). A coluna de gas deve ser constituide de um Cofpo cilindrico denominado camara, fabricado
com tubo de construgdo mecinica de precsao de Ago Carbono ABNT 1D08/1020 na medida extarna de 50,00 mm
e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo a Base O
Conjunto Camara geve receber protegdo contra corrosdo através de um revestimento 0 pintura eletrostatica
epOXi preto @ no Cartucho @ gas uma @mada de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagio). O mecanismo deve
possuir duas alavancas para regulagem de altura do assento & da inclinagdo do encosto. A alavanca de regulagem
ge altura do assento deve ser injetaca em Poliamida PA reforgads com Fibra de Vidro € possu alma metalica
como reforo estrutural em duas chapas O& 200 na espessurz o2 265 mm revestidas com procasse de
eletrodeposicdo a 7inco, garantindo resisténcia mecanica & contra corrosdc. O sistema de travamentoc de
reclinagio do encoste deve acontecer por meio da presz3c exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de
IAminas que travam umas a5 Outras por auito & pelo principlc de fricgdo. A alavanca de (ontrole oe reclinagdo do
encosto tambem deve ser injetada em Poliamiga PA reforgada com fibra de vidro Ao acionar 2 alavanca para
cimma ela liberz o movimento do encasto que também se da pelo uso de duas molas helicoidais bastando 20
usudric posicionar o encosto na posicho desejada e Iiberar 3 alavanca para gue O Mesmo trave na posicdo
desejada. A fama de variagdo de recinagem deve ser de 73° a 104°. O mecanismo W@MDEm progoraena 3
regulagem de aitura do encosto por meio de Catraca automatica com curso g2 70 mm, que s& libera ao chegar na
altura maxima e desce permitindo que ¢ usuario ajuste a altura para seu melhor conforte. O Mecanizmo deve ser
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fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm é fixade ao assento por (04) guatro
parafusos sextavados X" x 11/2" com cabegas flangeadas. O Mecanismo deve possuir possui um suporte para
fixagdo do encosto em formaco 02 “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na cenfiguragdo atlongular
€ na dmensdo de 25x50mm com espessura de 150 mm. Dois parafusos Philips %" x 1 cabega lentilha
juntamente com anéis elasticos fazem a perfeita unido entre 0 encosto & o0 mecanismo. O Mecanismo deve
possulr uma Bindagem ge Termoplastico PP - Polipropileno, no acabamento superficial texturizado, para impedir
0 aCess0 QO usuario nos sistemas de funcionaligade da cadeira & participando de um componente de design,
seguranga e protegdo contra agentes externos O Conjunto Mecanismo deve receber uma protecdo contra
torrosBo, caracterizada pelo processo de preparachc de superficie metdlica por Fosfatizacho & Base de Zinco
revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi PA. Conjunto do assento deve ser constituido uma estrutura de madeira
tom vinte € seis (24) porcas garra de rosca 1/4" fivadas nela, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposiclo & zinco, fixadas nos pontos de montagem dos Mecanismos & apoics de brago. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma (01} almofada ce espuma fiexivel & base de polivretang (PU),
== ergondmica 2 fabricada através Oe sistemas quimicos 3 base de Polio! / 1socanato pelo processe ¢e Injegio soo
pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 54 Kg/m?® podendo ocorrer variagbes na ordem de
«/- 2 Kg/ m'. O conjunto deve ser revestido com diversos materiais [Tecde / Laminado Vinilico) pelo processo de
tapegamento convencional, Suas dimensdas giram em torno de 480 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 50
mm de espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir ainda uma
carenagem plastuca injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) que deve ser
encaixada a astrutura por meio de garras inCorporadas né propria estrulura 0o assento, dispensando o uso de
parafusos e grampos A regulagem de aftura do assento deve permitir atender as medidas minimas de 420 mm
até a altura maxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variagdes de acordo com a opgdo de base
escolhida. Os Apoio de brago deve ser em termoplistico de engenhana (Copelimero de Polipropiena) fabricado
pelo processo de injegdo, sendo gue em suas propriedades mecanicas uma mistura de 30% ce fibra ge vidro para
dar maior resisténcia a pega Para regulagem vertical do apoio deve-sé pressionar o gatihe localizado na parte
frontal, podendo o usuario escother ate 8 posigbes de ajuste, obtende um curso de regulagem de ateé 70 mm. A
thapa 00 brago deve ser constituida de ago carbono ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de 2spessura Com sSeus
cantos arredondados Para sua montagem deve ser utilizada a seguinte configuracido de parafusos PRF Sextavado
flangeado Ago 1045 UNC ZP % x 1. % - O encosto deve possuir estrutura termoplastica injetada em termoplastico
ge engenharna (Copolimero de Polipropilenc) reforcada com fibra de vidro € com porcas garra ' fixadas nos
pontos de montagem Dos Mecanismos & [aminas. Suas dimenstes sio 616 mm de (comprimeanto) 461 mm ge
(largura) e espessura de 70, mm, com cantos arredondados. A espumadeve possuir espessura de S0 mm em
formato ergondmico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma bindagem
plastica em termoplastico de engenhana (Copolimero ce Polipropiieno) fabricado pelo processe de injeclo que
~ sera encaixado 3 estrutura, CiSpENSando O uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto deve ser Tixada
uma (1) aimofada de espuma flexive! 3 base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de PoliolfIsocianato peio processo de iniegdo sob pressdo. Esta aimofada deve possuir densidade
controlada de 45 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +-2kg/m?. A lamina que liga 0 encosto ac assento
deve ser fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 com 4,30 mm de espessura com vinco central para maior
resisténcia, gue sera revestido por uma sanfona plastica fabricada pelo processo de injegdo a sopro de 100x250
mm mola 3 ¢o encosto preto em (Polistileno de media densidade). Deve possuir anda dois (2) calgos para tacilitar
a montagem da lamina ao encosto de termoplastico de engenhania (Copolimero de Polipropilenc) fabricado pelo
processo de injegdo. Para sua montagem devem ser colocados os parafusos com denominagio de (Parafuso
Sextavado D % L % Parafuso Sextavado flangeado aco 1045 UNC ZP 1/4x1.1/4 e Parafuso Sextavado Fiangeado ago
1045 UNC ZP 1/4x7/8 ).

Apresentar junto com a Proposta Comercial:Laudo de acordo com a NBR 9203/86 atestando que os produtos possuem revestimenta em fosfato com
massa igual ou superior 8 12g/m? Laude ou declaragdo, comprovando que o mobilisric ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhacdo por copia de documento de :dentidade profissional (CREA ou CRM) cu ART paga com a devida
comprovacio de autenticidade, que comprove hadilitagdo e especializacio em medicing do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho,
para emissdo do respective isudo Laudo emitido por laboratdno acreditade pele INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Cataiogo 1écnico do produlo. nOs quais necessariaments constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
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ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo Esta condigdo sera de extrema relevancia para 3 avaliagdo do mesmo, assim como o5 seguintes fatores
conformudade com as especificagBes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidede, acabamento, estética,
ergenomia e funcionalidade. A ngo apresentagao acarretara desclassificacdo do licitante. Certificado ce Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem s8u processo de preparacao e pintura de superfices metdlicas certificado, garantindo o atendimento &
conformidade &5 normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8055, ABNT NBR B0S6, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NEBR 5841, ASTM D 2754, N2R IS0 4628-3.

Os rodizios gevem ser constituidos de ouas {02) roldanas circulares com a dimensao de @55,00 mm e fabricadas 250
4 CADEIRA em material termoplastico denominagdo de Poliamida (PA 6,6) # PU em suas extremidades, dedicadas para serem
GIRATORIA utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpe do rodizio configurade de forma semicirculsr e fabricade em material

OPERACIONAL termoplastico denominado Poliamida (PA 6.6). As roldanas devem ser fixadas neste Corpo através de um eio

SEM BRACO horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10 na dimens3o de 6,00 mm que & submetido aa processo de lubrificagdo
= | atraves de graxa especifica para reduglo de atrito na operacdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve
ser constituigo por um (01) exo vertical (Perpendicular ao Piso) de ago carbone ABNT 1008/10 na dimens3o 11,00
mm & protegido contra a cOrrosac pelo procasso de eletrodeposikan de 2inco ONGe S& Encontra montado atraves
de um anel eldstico sob pressdc no corpo do rodizio, que deve receber lubrificagdo para reduzir o atrite no
deslocamento rotativa. Comgonente utilizado para manter estabilidade € apoio a0 pisc € com a funcio de manter
3 mobilidade da cadelra, através ge OesioCamentos gratorics & lineares conforme manuseio 0o usvanc. O
Conjunta da base deve ser definido por uma configuragdo em forma de pentagonal obtendo um didmetro na
ordem de 575 mm e constituida com cinco (05) pas de apoio, fabricada em chaps de ago carbono ABNT
1008/1020 na espessura de 15 mm & conformada por um processo de estampagem formando um perfil de
sacgdo 26x26,5 mm e travadas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamenta
farmando ¢ encaixe para o pinoe do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas adicionais. Um (01} anel de
centragem fabricada em tubo de precisdo de construclo mecanica de Ago Carbono 1008/20 e onde as pas devem
ser fixadas a este pelo processo automatizado de sokdagem nje¢do em material termoplastico oe engenharia
denominado (Copeolimero de Polipropilena) Deve possuir ainda o modelo sapata com design diferenciado que
deve possuir a fungBo de manter a base apoiada sobre o piso resistido a8 gualquer bidtipo de pessca, de
termoplastico de engenharia (Copolimero ge Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo com espessura
média de 4.3 mm, em seu interior deve possuir um pino que reforga aind3a mais @ sapata resistido a
movimentages severas, injetado por molde no interior da sapata com didmetro de 5 mm_ A coluna de gas deve
ser constituida de um corpo cilindrico denominade cémara, fabricado com tubo Ce construgdo mecanica de
precisdo de Ago Carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm & conformado eém uma O€ suas
extremidades pelo processo de conficacio para perfeita fixacdo a 8ase O Conjunto Camaras deve receber
protecBo contra corrosho através de um revestimento de pintura eletrostdtica epdxi preto & no cartucho & gas
uma camada de eletrodeposicdo de crome (Cromeagdo). O mecanismo deve pOSSUIr Uma 3lavanca piastica para
acionamanto 0a coluna 3 gas para ragulagem de altura do assento. A inclinagio do mecanismo em reiagao a0 pisa
deve ser de aproximadamente 4° Deve ser fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2.5 mm
sendo fixado a0 assento por (04) guatro parafusos sextavacos %™ x 1.3/4" com cabeca flangeadas. Sua alavanca
plastica deve ser fabricads peid Processo de injegao de termoplasticos em resina ABS. O Conjunto Mecanismo
deve receber uma protecdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metalica
por FosfatizacBo & Base oe Zinco e revestida por Pintura Eletrostatica Epdxi PG, Conjunto Jo0 assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em polipropieno com fibra de vidro com porcas garra 7, fabricacas em
a0 carbong e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo & zinco, fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e apoios de brago Na estruturs do assento deve ser fieada uma ({01) aimofada de espuma flexivel a
base de poliuretand (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos & base de Foliel / Isocianato pelo
processo de injec3o sob pressio. Esta almofada deve possuir densidade controiaca de 45 Xg/m* podendo ocorrer
variages de +/- 2 Kg/ m*, O conjunto deve ser revestido com diversas materiais (Tecido / Laminado ViniSco) peio
processo de tape¢amento convencional. Suas dimensdes giram em torne de 468 mm (largura) x 440 mm
(orofundidgade) x 50 mm c# espessura apresentando €m suas extramidades cantos arredondados. C assento ceve
possuir 3inda uma carenagem plastica injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Palipropilena)
que deve ser encaixada 3 estrutura por meio de garras incorporadas na propria estrutura do assento, dispensando
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o uso de parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas minimas de
420 mm até a altura maxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variagBes de acordo com a opglo de base
#s5colniga. O encosto deve possuir estrutura termoplastica injetada em termopidstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) reforgada com fibra de vidro & com porcas garra % fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas Suas dimensSes devem ser de 420 mm de [comprimento} 380 mm de (largura) e
espessyra de 70, mm, com cantos arrecondades. A espuma deve possulr espessura de S0 mm em formato
ergondmico levemente adaptado a0 corpo. Para acabamento ¢ encosto deve receber uma blindagem plastica em
termopiastico de engenhariz (Copolimero de Polipropiieno) fabricado pelo processo de injegdo que devera ser
encaixado a estrutura, dispensando 6 uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma
|1} almofada ce espuma fexivel a base de poliuretanc [PU), ergondmica & fabricada alraves Og SISTEmas guimicos
2 base de Poliol/lsocianato pelo processo de injegdo sob pressac Esta aimofada deve possuir densidade
controlada de 45kg/m® podendo ocorrer variagSes na ordem de «-2kg/m™. A Idmina que kga o encosto ao assento
geve ser fabricada em chapa Cé ago carbono 1008/1020 com 4,90 mm de espessura com vinco central para maior
resisténcia, que deverd ser revestido por uma sanfona plastica fabricada pelo processo de injegdo 3 sopro de
100250 mm moia 3 do encosto preta em [Polietileno de media densidade) Deve possuir ainda dois {2) caigos
para facilitar @ montagem da ldmina ac encosto de termoplastico de engenhaeria (Copolimero de Polipropilenc)
fabricado pefo processo de njecao. Para sua montagem Cdeve ser (0locados oF parafusos com cenominagdo de
{Parafuso Sextavado Flangeado ago 1045 UNC ZP D 1/4x7/8)

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa lgual ou supenor 8 1,2g/m®Laudo ou declaragdo, comprovande que o mobilianio oferado, com imagem & medidas estd dentro da Norme
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado per copia de documento de identidace profissional (CREA ou CAM) ou ART paga com 3 devida
comprovacio de autenticidade, que comprove habilitagdo e especializacdo em medicna do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho,
para emisslo do respective laudo. Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 & resultado de espessura
minima de 70 micras Catalogo técnico do produto, NOs quais necessanamente Constardo imagens € Cesenhos com Cotas, comprovando que o itam
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como o5 seguintes fatores
conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estetica,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara desclassificacdo do lcante. Certificadgo ce Conformidade emitide por uma OCP acrednada
pelo INMETRD, comprovando que o fabricante tem seu processe de preparagao e pintura de superficies metalicas centificado, garantindo o atendimento &
conformidade &5 normas ABNT NBR B094, ABNT NBR B0SS, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3362, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, NBR ISD 4628-3.

N ATEM
05 CADEIRA
] GIRATORIA
OPERACIONAL
CAIXA

Qo

Conjunto da base ceve ser forma de pentagonal ODTeNdo um ciametro na ordem e 575 mm & constituioa com

cinco (05} pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 15 mm e
conformada por um proceiss de estampagem formando um perfil de seccBo 26x26,5 mm e travadas por
soldagem MIG, Suas extremidades deveram ser conformadas mecanicamente formanco o encaixe para o pine 0o
rodizio sem necessidade de buchas ou pegas adicionais Um (01) anel de centragem fabricada em tubo de
precisio de construgdo mecdnica de Ago Carbono 1008/20 e onde as pas deverdo ser fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem injecdo em material termoplastco ge engenharia genominade (Copolimero de
Polipropilenc) Devera possuir ainda 0 modelo sapata com design diferenciado que oeve possuir a fungdo de
manter a base apciada sobre o piso resistido a gualguer bidtipo de pessoa, de termapiastico de engenharia
{Copolimero de Polipropiienc) fabricado pelo protessc oe injeglc com espessura média de 4.3 mm, em Seu
interior devera possulr um pino que raforga ainda mais & 3apata resisuce a movimentagdes teveras, injetado por
maolde no interior 0a sapata com didmetro ge § mm. Elemento estrutural desenvolvido pars o apoio dos pés em
cadeiras giratérias oparacionais altas, proporcionado ac usudric regulagens ergondmicas em fungdo do bidtipo do
usuano. Elemento estrutural desenvolvido para ¢ apow® dos pés déve ser desenvolvide em termoglastico ce
engenharia, nervuracas Deve ser fabricado pelo processo ce injecao sob pressao € montado sobre um sistema de
pastiha de chapa de ago carbono ABNT1010/1020 de espessura de 2,50 mm com revestimento de
elerodeposicdo zincado natural. A regulagem se di pelo pressionamento de um botlo de aconamento
ergondmico com parafuso/ rosca 5/16, once desioca a pastlha juntamente com pequena superficle de
termoplastico (Membrana) para travamento precise oa coluna da cadeira. Este conjunto sistema de fixagdo deve
estar posicionado no centro e travado pelo processo de deformagic por fusdo. O manuseio deste elemento deve
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cer manualmente através de um bot3o de acionamento proporcionado seguranga, excelente usabilidade e
mantendo a integricade da qualidade superfical da coluna. O acabamento superficial apresenta-se com dupla
texturizacio sendo 3 superficie 0e apoio d0s pés com acabamento antiderrapanta € as demals areas seguindo o
desenhodas superficies das bases das cadeiras. A coluna de gas deve ser constituido um corpo alindrico
denominado cimara, fabricado com tubo de construcic mecinica de precisio de Ago Carbono ABNT 1008/1020
na mecids externa de 50,00 mm devera ser conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacio para perfeita fixagdo a Base. O Conjunto Cadmars deve receber Protecdo contra Ccorrosao araves ge
um revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodepasicdo de
cromo (Cromeagio). ususrio nos mais altos padrdes de ergonomia O mecanismo deve possuir duas alavancas
para regulagem de altura do assento € da inclinagdo 0o encosto. A glavanca oe regulagem de altura do assento
injetada em poliamida (PA] reforgada com fibra de vidro que possui atma metalica com reforco estrutural de duas
chapas de ago na espessura de 2,65 mm revestoas pelo processo de eietrodeposicBo a zinco, garantindo
resisténcia mecanica contra corrosio. O sistema de travamento de reclinagdo do encosto acontece por meis da
= press3o exercida por uma moia helicoidal em um conjunto de [aminas Que travam umas as outras por are &
pelo principio de fricgdo. A alavanca de controle de reclinagdo do encosto também deve ser injetada em
poliamida [PA] reforgada com fibra de vidro. AD acionar a alavanca pra baixo ela libera 0 mevimento do encosto
Que também se da pelo uso de Juas molas NENCOICAIs DAsTANTC A0 USUAMIO POSIIONAr O ENCosto N3 posicao
desejada, a faixa de variacio de reclinagem é de 732 a 104° O mecanismo também deve proporcionar a
regulagem de aitura do £ncosto por meio de uma catraca automatica com curso de 70 mm, permitindo assim que
o usuAno ajuste 2 altura na posicBo para seu meihor conforte & entro dos pacrdes ergondmicos. O mecanismo
geve possuir uma blindagem de termoplastico de engenharna {Copotimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado, para impedir 0 acesso do usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando
de um componente de design, Seguranca € proteclo contra agentes externos. O conjunto mechnico deve receber
uma protegdo contra cormesdo Caracterizada pelo processo de preparagac de superficie metalica por fosfatizagdo
3 base de 7inco e revestida por pintura eletroestatica epdx pd Para montagem do mecanisme 30 assenta devera
ser utilizados quatro (4) (parafusos flangeado ago 1045 UNC ZP” % x1"e quatro arruela de pregdo ') Conjunto do
A5CENto devera ser constituido de estrutura pldstica injetada em pohpropileno com fibra de vidro com porcas
garra %", fabricadas em a¢o Carnono € revestidas pelo processo de eletrodeposicao & zinco, fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos & apoios de brago Ma estrutura do assento deve ser fixada uma (01) aimofada de
espuma flexivel & base de poliuretanc (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas guimicos & base de Poliol
/ Isocianato pelo processo de Injegdo sob pressdo. Esta aimofada deve possuir densidade controlada ge 45 Kg/m*
podenda ocorrer variaghes de +/- 2 Kg/ m* O conjunto deve ser revestido com diversas materais (Tecido /
Laminado Vinilica) pelo processo de tapegamento convencional Suas dimensdes giram em torno de 468 mm
(largura) x 440 mm (profundigade] x 60 mm de espessura apresentando em suas extremigdages C(antos
] arredondados O assento deve possuir 2inda uma carenagem plastica injetada em Termoplastico de engenharia
[Copclimero de Polipropilens) que deve ser encaixada 3 esirutura por meio de garmas incorporacdas na propria
estrutura do assento, dispensando o uso de parafusos & grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir
atender as medidas minimas de 420 mm até a altura maxima de 530 mm podendo apresentar pequensas vanagbes
de acorde com a opgdo de base escolhida, O encosto deve posSuir estrutura rermoplastica injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropilenc) reforgada com fibra de vidro e com porcas garra ‘si.
fixadas nos pONToS de Montagem dos macansmaos & lBminas. Suas dimensdes sdo 420 mm de (comprnimento) 380
mm de (fargura) & espessura de 70, mm, com cantos arregondacos. A e5puma deve possuir e5pessura de 50 mm
em formato ergonémico levemente adaptado ao corpo. Para acabamento O encosio deve receber uma blindagem
plastica em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropliena) fabricado pelo processo de injeco gue
Gevera sér encamado a estrutura, dispensando 0 uso de parafuscs & grampoes. Na estrutura do encosto Jeve ser
fxada uma (1) almofada de espuma fiexivel a base de poliuretanc [PU), ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressio. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +-2kg/m*® Para sua montagem
deveram se colocados ot parafusos com denominacdo de (Parafuso Sextavado Flangeado aco 1045 UNC ZP D
1/4x7/8).
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Apresentar junto com a Proposta Comercial:Laudo de acordo com & NBR 9209/86 atestando que ot produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igusl ou superior 8 1,2g/m* laude ou declaragdo, comprovando que o mobilisnio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento oe \denticace profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a dewida
comprovagio de autenticidade, que comprove nabilitagdo e especizlizagdo em madicina do wrabalho, ergoncmia ou engenharia seguranga do trabalho,
para emissio do respective laudo Laudo emitida por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras.Catdlogo técnico do produlo, nOsS Quais necessaraments constardo imagens e desenhos com COtas, comprovendo que O item
ofertado faz parte 0e sua linha oe fabricacdo Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim como 05 seguintes fatores:
confarmidade com as especificacBes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estetica,
ergonomia e funcionalidade. A nko apresentacho acarretars desclassificacBo do licitante. Centificado de Conformidade emitide por uma OCP acredrada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacio e pintura de superfices metalicas ceruficado, garantindo 0 aTENCIMENTC €
confarmidade 35 normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8055, ABNT NBR 8036, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2794, N8R 150 4628-3

| ITEM : S RO : : - __Qroe
Conjunto da base deve ser desenvolvido para manter 3 integrigage do produto suponanco Tocos 0% niveis de 1300
vo CADEIRA resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos oe engennara pelas normas técnicas. Sua configuragdo deve

DIALOGO FIXA | zer definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo mecanica de aco carbono ABNT
DIRETOR BASE § | 1008/1020 com didmetro de 25,4mm e parede de 2,25 mm, com Lravessas de ago carbeno ABNT 1008/1020 em
chapa dobrada de 2,65 mm o€ espessura. A Dase em forma J€ ski Oeve ser fabricacs pelo processo mecanico ae
curvamento de tubos, possuindo duas travessas dobradas unindo suas axtremidades pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contém 4(guatrojdeslizadores fixos, desenvolvidos para evitar o contato direto do metal com a
syperficie de apol0. A estrutura geve ser fixz 20 assento por parafuscs sextavedos com medidas aproximadas ce
%* x 1.%*, juntamente com 4 (quatro) calgos de S mm, injetados em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Poliprapilenc). Toda a estrutura deve receber uma protecio de preparagio de superficie metadlica em
nanotacnologia (nanocerbmica), e revestimento eletroestatico epdni &m po, que garante protecdo & maior vida
util 30 produte. Conjunto do assento deve ser constiuidoe por estrutura piastica injetada em poliprogilena com
fibra de vidra, Deve possuir porcas garra %" inseridas nos pontos de montagem da estrutura, fabricadas em ago
catbano & revestidas pelo protesso de eletrocdeposicdo A zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada 1 (uma)
almofada de espuma ergondmica e fiexivel a base ge poliuretano (PU), fabricada através de sisTemas quimicos 3
base de poliol/isocianato pelo processo de injecio sob pressio. Esta almofada deve possuir densidade controfada
de 50 kg/m® podendc ocorrer variagdes na ordem de «/-2 kg/m*. © conjunto deve ser revestido com tecido peio
processo de tapecamento convencional Suas dimensdes devem ser aproximadamente 480 mm (largura) x 435
mm [profundicade) apresentando em suas extremicades Cantos arredondados. O assento ainca deve possuir uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injegio em termopldstico de engenharia {Copelimero de
Paliprogilenc). Componente do encosto deve sef utilizado come sustentackos da regido do apoio lombar e que
deve possulr a funcionalidage de acomodar confortavelmente s costas num desenho com concordénceas de rans
& curvas ergondmicas. € que modelam de forma agradavel e anatdmica 205 mais variados biotipos ae ysuarios A
{3mina que figa 0 encosto 20 assento deve ser fabricada em chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de
ESPESIUrE COM VINLO CENtral para manr ressténca. O encosto deve possuir 2ctrutura Injetaca em termoplastico
de engenhania (Copolimero de Polipropiieno] reforgada com fibra de vidro & deve possur porcas garra 4” fixadas
nos pontos de montagem do mecanismo e ldmina Suas dimensdes devem ser aproximadamente 450 mm
[largura) x 450 mm (aituraj, com Cantos arredoncacos. Para scabamento, © encosto deve receber uma blindagem
ge termoplastico Injetada em pOlipropiend, que oeve encaixada & estrutura, dispensanco cuso de parafusos &
grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliurstano [PU],
ergondmica e fabricada atraves de sistemas guimicos 3 baze de Poliol/isocianato peio processo de inje¢da sob
pressio. Esta aimofada deve possuir densidade contrclada ce 46Kg/m* podendo ocorrer variagdes na crdem de
+/-2 Kg/ m?

Apresentar junto com a Proposta Comercial: Laudo ce acordo com a NBR 9209/86 atestando que 05 produtos posSuem revestimento em fostato com

massa Igual ou superor a 1.2g/m®laudc ou declaracio, COMPrOVando que © mMabilidrio oferiado, com imegem & medidas esta dentro ¢a Norma

Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRMj ou ART paga com a devida

compravacic de autenticidade, que comprove nabiitacBo e especializacio em medicna do trabaiho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalha,
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para emissdo do respectivo laudo Laudo emitida por fabaratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com 3 NER 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Catdlogo técnico do produto, nos Guais necessariamente constardo imagens ¢ desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a avaliacao do mesmo, assim COMO 0§ séguintes fatores.
conformidade com as especificacies, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabili dade, acabamanto, estetica,
ergonomaa e funconalidade. A nBo apresentacio acarretara desclassificagio do licitante Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que O fabricante tem séu processo oe preparagio @ pintura de superficies metalicas certificado, garantingdo o atendimento ¢
conformidade s normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3355, ASTM D 3363, ASTM D 7051,
NBRSB41, ASTM D 2794, NBR 150 4628-3

= - aroe

Sus base deve ter a estrutura fixa fabricada em tubo Industrial de construglc mechnica de sgo carbono ABNT £90
a7 CADEIRA 1008/1020 com didmetro de 22,2mm & parede de 1.5 mm, & travessas de ago carbono ABNT 1008/1020 em tubo
DIALOGO FIXA | de secgio quadrada 20x20mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo
| SECREARIA4 PES | processo mecinico de curvamento de tubos possuindo duas travessas unindo uma perna 2 outra pelo processo de
soldagem (MIG). A estrutura deve conter quatro (04) destizadores fixes articulados, desenvolvides para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar 0 contato direto do metal com 3 superficse de apoio. Deve ser
fabricado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Pofipropileno), pelo processo de injeg3c. A estrutura
deve ser fixa ao assento por [Parafuse Sextavado Flangeade 1/3x3/4). Toda estrutura deve recebier uma protecio
ce preparacio de superficie metalica &m nanotecnologia (NanoCteramica), & Fevesumeanto Eietroestatico epox po,
gue garante protecdo, @ maior vida Gfil a0 produto. Conjunto de assentos devem ser constituidos estrutura
plastica injetada em polipropilenc com fibra de vidro com porcas gara %~, fabricadas em ago carborno e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a 2inco, fixadas nos pontos de montagam dOs MECanismaos & 2poios
ge praco, Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) aimofada de espuma flexivel 3 base de poliurerano
{PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / Isacianato peio processo de injecdo
wob pressdo. Esta almofada deve possur densidade controlada ce 45 Kg/m? podende ocorrer variagdes de +/- 2
Kg/ m*. D conjunto deve ser revestdo com diversos matenais (Tecido / Laminago Vinilico) pelo processo de
tapecamente convencional. Suas dimensdes giram em torno de 468 mm (largural x 440 mm |profundidade) x 80
mm de espessura apresentando em suas extremidades cantas arredondados. C assento deve possuir ainda uma
carenagem plastica injetada em Iermopiastico de engenhara (Copolimero de Pofipropiieno) que céve ser
encainada a estrutura por meio de garras INCOrporacas na propna estruturs do assento, dispensando O uso de
parafusos e grampos. A regulagem de altura do assento deve permitir atender as medidas minimas de 420 mm
até B alturs maxma de 530 mm podendo apresentar peguenas variagdes de acorde com a opsdo de baie
escolnida. O encosto deve possuir estrutura termoplastica injetada em 1Ermopiastico de engenhania (Copolimero
de Polipropilenc) reforgada com fibra de widro e com porcas garra % fixadas nos pontos de montagem cos
mecanismos & 1Eminas. Suas dimensdes s 420 mm de (comprimento) 380 mm de [largura) e espessura de 70,
mm, Com Cantos arredoncacos. A espuma deve possuil espessura de 50 mm em formato ergondmico levemente
adaptado 30 corpo Para acabamento 0 encosto deve receber uma dblindagem plastica em termoplastico oe
engenharia (Copclimero de Polipropileno) fabricado peio processo de injiecio que deve ser encaixado a estrutura,
dispensando o uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto deve ser fixada uma (1) almofada ge espuma
fiexivel 3 Dase de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada atraves de sistemas quimicos a base Oe
Poliol/isocianato peio processo de injegdo sob pressio Esta aimofada deve possuir densidade controiada de 43
kg/m® podendo ccorrer variagdes na ordem de -2 kg/m*. Pars sus montagem deve sef COl0Cagdos 05 parafusos
com denominacio ce (Parafuso Sextavado Flangeado ago 1045 UNCZP D 1/4x7/8.

Apresentar junto com a Proposta Comercial” Laudo de acorda com & NBR G209/86 atestando que o5 produtos possuem revestimento em fosfato com
masza igual ou superior a 1,2g/m® Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobillario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acomganhaco por copia de documento de identidade profissional [CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagac de autenticidace, que comprove nabiitag3o e especializagio em medicng do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do tabalho,
para emissdo do respectivo lauwdo Laudo emitida por laborataric acreditado pelc INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
miruma de 70 micras Catdlogo técnice do produtc, nos guais necessanamente constarBo imagens e desenhos com COAS, COMPrOVENso que o item
ofertado faz parte ce sua linna de fabricagdo. Esta conoigdo sera d2 extrema relevancia para 2 aveliagdo do mesmao, assim COMO 0§ SEguintes fatores
conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade acabamento, estetica.
ergonomia e funcionalidade. A nio apresentagio acarretard desclassificacio do licitante Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
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pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de preparacio e pintura de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimentc
conformdade bs normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR B096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR SB41, ASTM D 2784, NBR IS0 4628-3

Conjunto deve ser montado sobre Longannas com trés (03} Lugares dispostos simetricamente de maneira 3 se 1350
08 LONGARINA obter uma acomodagio de trés (03] Usuarios de forma ergondmica, confortavel & com alte grau de liberdade pra
DIRETOR 03 movimentacdo. Os pés gevem ser fabrcacos em termoplastico de engenharia (Copelimero de Polipropieno)

LUGARES confeccionados em injetoras e moldado com acabamento texturizado, devem ser dwvigidos em duas partes,
superior e inferior, e unidos por meio de encaixes em dois tubos de ago didmetro 38x0.89 mm formando um
conjunto de aita ressténcia para qualguer bidtipo de pessos, 3 estes pés pldsticos devem ser fixadas duas
travessas de tubo ingustrial de construgao mecanica ABNT 1008/1020 com 20x40 mm e espessura de 12 mm
atraves de parafusos e porcas com denominagdo 2 segur  Para montagem da longarina 3o assento deve ser
utilizados parafusos com a denominacko de (Parafuso cab. Chata UNC Fenda ZP 1/4x3 3/4 arruelas lisa znco
preto % e porca 5X NC zinco preto) Conjunto 6o a5sento deve ser consttuido em madesa laminada com 10 mm
de espessura com porcas  garra 1/4, fabricadas em a¢o carbono revestidas pelo processo de eletrodeposicao a
zinco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assenta deve ser fixada uma (1] almofada
de espuma fexivel a base de poliuretanc (PU), ergondmica fabricada através deé sistemas gQuimicos a Dase de
/ooliolf Isgcianato pelo processo de injecdo sob pressdo, esta aimofada Oeve possulr densidage de 45 kg/m?®
podenda ccorrer vanagdes na orcem de +/- 2 kg/m®. O conjunto deve ser revestide com diversos materiais
[Tecido/ laminado vinilico) pelo processo de tapecamento convencional Suas dimensdes giram em torno de 468
mm de (largura) x 440 mm de (profundidade). Apresentando em suas extremidades cantos arredongdacos. O
assento deve possuir ainda uma Biindagem piastica fabricada pelo processo de injesdo de termoplastico
(Copolimero de Polipropilenc) O encosto deve possuir estrutura termoplastica injetada em termoplastico de
engenharia [Copolimerc de Poliproplienc) reforgada com fibra de wdro € Com porcas garra % fixadas nos pontos
de montagem dos mecanismos € laminas. Suas dimensbes cevem ser 445 5 mm de (comprimento) 448 5 mm de
(targura) e espessura de 70, mm, com cantos arredondados A espuma deve possuir espessura de 50 mm em
farmato ergondmico levemente adaptado a0 corpo. Para acabamento o encosto deve receber uma blindagem
plastica em termoplastico oe engenharia (Copolimero de Pelipropiieno] tabricado pelo processo de injecdo gue
devers ser encaixado a estrutura, dispensando o uso de parafusos € grampos. Na estrutura do encosto deve ser
fixada uma (1) aimofada de espuma fiexivel a base de poliuretano (PU), argonémica e fabricada atraves de
sistemas quimices a base de Pollol/Isocianato peio processo de injegBo sob pressdo. Esta aimofada deve possuir
gensidade controlads de 45kg/m* pogendo ocorrer variagdes na ordem de +-2kg/m?. A i3mina que liga © enCosto
a0 acsento deve ser fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020 com 4,90 mm de espassura com vinco rentral
para maior resistdncia, gue devera ser revestido por uma sanfona plastics fabricada pelo processo de injecdo a
sopro de 100x250 mm meia 3 do encosto preto em (Polietileno de media densiaace). Davera pessulr ainga dos
{2) calcos para facilitar a montagem da [#mina a0 encosto de termoplastico de engenharia {Copolimero de
Folipropilenc) fabricado pelo processo de injegio. Para sua montagem deve ser colocados os parafusos com
genominacdo de (Paratuso Sextavado Flangeado aco 1045 UNC ZF D 1/4x7/8).

Apresentar junto com a Proposta Comerdial Laudo ge acordo com 3 NBR 9209/86 atestando que 05 produios possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m* Laudo ou declaracdo, compravando que @ mobiliario ofertado, com imagem € medidas estd dentro da Nerma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, scompanhado per cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacio de autenticidade, que comprove Nabilitagao e aspecializagio em medicna do trabaiho, ergonomia ou engennara segurania oo trabaiho,
para emissdo do respectivo laudo Laudo emitido por \aboratdrio acreditade pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Catalogo técnico do produto, nos guais necessariamente constardo imagens e desenhos com Cotas, comprovando que o tem
ofertado faz parte ge sua Iinha de fabricagdo. Esta conoiga0 sera de extrema relevancia para a avaliagdo do mesmo, assim COMO 05 Seguintes fatores.
conformidade com as especificagBes, caractensticas técnicas e ceruficados de confarmidade apresentades, qualidade, durabliidage, acabamento, estenica,
ergonomia e funcionalidade. A ndo apresentacio acarretard desclassificagdo do licitante Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante Lem Seu processo oe preparacho e pinturs de superfices metdlicas certificade, garantindo o atendimeanto e
confarmidade &5 normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR B0S5, ABNT NER 8096, ABNT NBER 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091,
NBR 5841, ASTM D 2784, NBR ISO 4628-3
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DESCRICAD DO ITFM

CADEIRA
GIRATORIA
OPERACIONAL
COM ESPALDAR
ALTO

Os rodizios devem ser constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimens3o de 35 mm de didmetro e fabricadas
em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) € PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas
&m pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de forma semicircular & fadricado em material
termopiastico denominado de poliamida (PA 6,6) As roldanas devem ser fixadas neste Corpo atraves de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de & mm que sdo submetido a um processo de lubrificagdo
através de graxa especifica para reducBo de atrito na operacdo de rolamenta sob o piso. O corpo do rodizio deve
ser constituido por um eixo vertical (perpendicular a0 piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm
e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposido a 2ince onde se encontra montado atraves de um
anel elastico sob pressdo no corpe do rodizio, gue deve receber lubrificagdo para reduzir o atritc no
geslocamento rotativo. Conjunto deve ser definido por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um
diametro na ordem de 630 mm e constituida com 5 (cinca) pas de apoio em formato piramidal @ com acabamento
texturizado, deve ser fabricada pelo processo de injegdo de termopldstico em poliamida, aditivada com fiora de
vidro, possuingo na extremidade de Ca0a pa Integraca &m peca unica o alojamentc para o encaine dos rodizios.
Conjunto mecanice/pneumatico deve ser utilizade para Conectar 3 Dase a0 MeCanisMo & que deve possuir a
fungdo de regulagem de aftura do assento com referéncia ao piso, através de uma alavanca de acionamento
disposta abaixo do assento. Tambem deve parmitir movimento circular da cadeira & sistema de amortecimento
ge impacto peia agd0 do gas sob pressdo no Canucho & mola de Compressao gue atua sobre qualquer condigdo oe
aftura. Deve ser constituido g um Corpo cilindrico denominado camara, fabrcade com DO de ConsITuGao
mecanica de precisio de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa de 50,00 mm e conformado em uma
de suas extremicades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagdo na base A coluna a gas deve ter
quaiificagdo conforme 3 norma DIN 4550 BIFMA, O conjunto (3mara Ceve receber protegdc Contra COrrosao
atraves de um revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto e no cartucho a g3s uma camada de
eletrodeposigdo de cromo [Cromeagdo). Conunte mecénico deve sér utilizade na conexdo da estrutura do
8558nt0 e que deve possuir funcionahkdades e recursos de regulagens para manter o conforto do usuaro dentro
dos mais alos padrées de ergonomia O mecanismo deve ser desenvolvido em termopiastico de engenhana
reforgado com fibra de vidro, configurado do sistema syncron e integrado com regulagem de profundicade.
Caracterizado COmMO Mecanismas Autocompensador pela fungio de regulagem automatca peso/pessod, sendo gque
na posicio n* 4 sua performance deve absorve B0% dos biotipos com o peso corporal na ordem de 65 a 110kg,
sem a necessidade de ajuste O mecanismo deve possuir livre flutuagdo Free Floating mantendo o encosto sempre
em contato & sob pressdo no usudrio, também descrevende uma trajetdria anguler na ordem de 187 de curso.
Deve possulr tambem ¢ sistema de ant-impacio, QUE a0 Tentar a0onar 2 alavanca em qualguer Circunstanca, o
mecanismo ndo libera o movimento, evitando assim © impacio repentino do encosto no usuario Fara que o
sistema seja liberado deve-se submeter o encosto a uma leve pressio para tras e depois o mesmo te encontra
Iivre novamante. O MECanismo AUTOCOMPENSAOtor Ceve POSSUIl INUMErDs recursos ergondmicos, as opgles ce
suas reguiagens & funconalidages Tensdo de Indinagdo’ A manopia localizada ao fado direto na ponta da
alavanca deve ser responsavel por ajustar a tensdo do encosto, © numero correspondante a regulagem escolhida
fica virado para cima, o numero 4 deve ser indicado para pessoas com peso corporal éntre 65 & 110 kg,
aumentado 0 NUMErD Para pesos mawres & dimnuindo para pesos menores. Inclinagdo Sincronizaca: A alavanca
junto & manopla de tensdo do lado direito da cadeira deve ser responsavel pela inclinagda sincronzada do
encosto e assento, Quando girada para cima se mantém travada em 3 posicSes de inclinacio em um sincronismo
ge 3,5.1 com relaglo a0 assento. Altura do assento: A 2lavanca posicionada no 13do esguerdo do MECanismo deve
sar responsavel pelo ajuste de altura 0o assento, acionando a coluna a gas & ravando em gualquer posican
Profundidade do Assento: O acionador de profundidade fica abaixo do assento no lado direito e 3 frente do apoio
ge brago. Apds ser puxado, o acionador deve liberar 0 trilho de movimentc do assento. No total devem ser
gisgonivilizadas 9 posigdes de profundidade em um curso de 70 mm. Conjunto estrutural o€ apelo para a
stividade de sentar e com a finalidade de acomodar ¢ usuario d2 mansira confortavel e ergondmica Estrutura na
configuracdo retangular com as bordas desenhadas em formate de raio, projetado Com Nervuras para suportar os
mais SEevVeros nivels de resisténdia mecanica, proporcionando uma configuracdo hibrida entre a parte estrutural
o acabamento integrado com o design da cadeira Sua estrutura deve ser injetada em Termoplastico oe
Engenharia, reforgado com fibra de vidro e deve possuir um trilho de gesiocamento para projetar o assento na
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regulagem de profundidade. Esta regulagem deve permitir um avango de aproximadamente 70 mm que se 2dapta
s0s mais diversos bidtipos de pessonms. Este trilho deve permitir uma regulagem suave £ gue condicona
ergonoOMIcamente 0 USUAro &m uma posicio de maior apoio 3 superficie ao sentar. Este trilho e destizamento
g0 assento sobre 0 Mecanismo autocompensador deve ser lubeficado para permitir maior suavidade no
movimento de ajuste de regulagem do aszento. O assento deve possuir uma alavanca na sua extremidade lateral
direita que, a0 aciona-la, ibéra © movimento de regulagem de profundidade do assento. A aimofaca go assento
geve ser moldada, injetada com sistema de espuma flexivel e calibrada com densidade na ordem de 80 kg/m*
para proporcionar maior agradabilidade e principalmente um fator de conforto superior. O nivel de conforto
desta configuraclo deve ser associado 4 resiligncia da espuma flexivel & que permite um retorno elastico sem
geformacio ao longo das horas de trabalho. Esta almofada ceve ser injetada sobre um inserio ém 1ermoplastico
de engenharia que proporciona @ fixaglo através de ranhuras Crculares € que permme 5ua remogio para
substituigdo cos revestimentos com muita facilidade, sem desmontagens de grande porte. A capa ndo deve
possur cosluras & acompanha o desenho da configuragho do assento na sua composicBo de desgn. Conjunto
mecanico de apoio para o5 Dragos, deve ser utilizador para posicionamento dos antebrages em posigdes
erganomicamente confortaveis, atravas do sistama de regulagem vertical contendo posigdes ajustaveis. Deve ser
configurado com desenho inovador ¢ com sua superficie retangular, deve possuir matenas de termoplastico de
engenharia & em sua superfiie material fexival de excelente conforto. Deve possulr regulagem ge altura
disponibilizando 7 posigdes ao longo de 70 mm e reguiagem de largura na ordem de 60 mm com acionamento
através de alavanca com sistema de came onde deve permitir maior acessibilidade e confiabilidade no
travamento. O apoio O bragos deve ser injetado em eguipamento ae injecdo sob pressdo € calibrado para
manter ¢ controle dimensional do conjunto, ndc permitindo foigas indesejavels para O usLanio Gentro 0o
ambiente de trabalhg Sua estrutura ndo conectavel ac encosto deve permitr sua movimentacio com ¢ assento
dentro da sincroniza¢io permitida pele mecanismo autocompensador. Componente utilizado como sustentagio
ga regido do apoio lombar deve possuir a funcionafidade oe acomodar confortavelmente as costas num desenho
com concorgancias de raios & CUrvas ergonomicas, & que se modelam de forma agradavel € anatomica 305 mais
vaniados bidtipos de ususrios. Em sua composigBo deve existir a estrutura de suporte da tela de apoio com
gesenho na configuragde de X, onde sua principal fungdo deve seér Ce suporar 1ooos os esforgos de resisténcia do
£nCOSTo QUando sUDMETIo 305 recursos ergondmices e principaimente nos limites do “Free Floating”. Deve ser
fabricado em Termoplastico de Engenharia, reforgado com fibra de vidro e produzido sobre um rigoroso sistema
de gualidade, para manutenglo padronizada 00s parametros técnicos. Sua confliguracdo deve permilr manter a
tela g apoio com dimensionamento de tensdo adequaco para todes os DIoPos oe usuarios Estafungac permite
a caracteristica de adaptabilidade da tels, adequando tensionamento com resiliéncia total 35 costas do utilzador
Seu desenho & sua linha harmdnica deve se integram ao conjunto da cadeira, tornande um elemento de design
com excelente agradabiidade. Suas linhas € curvas deve ser proietadas e dimensionadas de manéira a manter um
elevado grau oe liberdade sem interferéncia da tela no apoio. Isto geve permitir que a tela flutue € garania uma
B performance de conforto maior, aproveitando a caracteristica elastica do espaldar. Seu desenho combinando com
seu material, deve defir uma nova versBo de coenforto, onde o apoio lombar deve estar posicionddo
nigorosamente dentro de uma medds oe equilibrio & que por sua flexibilicade varia proporoonalmente entre os
usuarios, Funcionalidade de manter o usuario totalmente apoiado verticaimente @ com uma ligeira inclinagao de
conforto na horizontal, onde se revela a definigdo de adaptabilidade em uso durante sua rotina de trabalho.

Apresentar junto com a proposta comercial Laudo emide por laboratono acreditado pelo INMETRO de acordo com 3 NBR 10443/08 e resultade oe
espessura minima de 70 micras Laudo de acordo com a NBR 920%/86 atestando que o5 produtos possuem revestmanto em fosfato com massa Igual ou
superior a 1,2g/m Laude ou declaragdo, comprovande que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de igentidade profissional (CREA ou CRM) cu ART paga com & devida comprovacio de autentiidade,
que comprove habilitacdo e especializacdo em medicing do trakaiho, £rgonomia ou engenharia seguranca oo trahalho, para emissao do respeqwe
laudo Catdlogo técnico do produto, Nos quais necessaramente constardc imagens e desenhos com cotas, comprovando gque © item ofertado faz pane de
sua finha de fabricagBo. Ecta condiclo sers de extrema relevancia pars a avaliagio do mesmo, assim COmMo 04 seguintes fatores. conformidade com as
especificacdes, caracteristicas técnicas € certificacos de conformidade apresentados, gualicade, durabilidade, acabamentc, estetica, ergenomia €
funcionalidade. A ndo apresentagdo acarretara desclassficacdo do licitante Caentificado de Conformidade emitido por uma OCP. comprovando qQueé o
fabricante tem teu processo de preparacio e pintura de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR |
8064 ABNT NBR B09S. ABNT NBR 8056, ABNT NBR 11003, ASTM D 523 ASTM D 3350 ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2734 NBR ISO
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CADEIRA
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O Rodizios devem ser constituido de duas (02) roldanas circulares na gimensdo de 50,00 mm e fabricadas em
material termopiastico denominace de Poliamida (PA 6,6) & PU em suas extremidades dedicadas para serem
utilizadas em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do rodizio configurado de forma semicircular e fabricado em material
termopldstica densminade Poliamida (PA 6,6) As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo
norizontal ce ago carbono ABNT 1005 /10 na dimensdo de 6,00 mm gque ceve S&r SUDMEeNdo 30 processo de
lubrificacao atraves ge graxa especifica para redugBo de atrito na operagao de rolamento sob o pise. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um (01} eixo vertical (perpendicular a0 piso) de aco carbono ABNT 1008/1020 na
dimensio 11,00 mm e protegido contra a corrosio pelo processo de eletrodepasico 8 zinco onde se efcontra
montado através de um ane! #lastico sob pressdo no corpo do rodizio, que deve receber lubrificagade para reguzir
o atrito no deslocamento rotativo Conjunto da base deve ser definido por uma configuragdo em forma de
pentagonal obtendo um didmetro na ordem de 630 mm e constituida com cinco (05) pas de apoio, fabricada em
thapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 15 mm & conformada pelo processo de estampagem
farmando um perfil de seccio 26x26,5 mm e soldadas pelo processo de soidagem (Mig) Suas extremidades
devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicsonais. Um (01) anel de centragem fabricado em twho de precisdo de construgdo mecdnica de Ago
Caroono 1008/1020 & onoe as pas devem ser fxacas 3 este pelo processo automatizaco de soloagem MIS, que
garante a qualidade & acabamento do produto. Conjunto 03 base ceve ser definido por uma configuragic em
forma de pentagonal obtendo um difmetro na ordem de 630 mm & constituida com cinco [05) pas de apoio, deve
ser fabricada em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 1.5 mm e conformada paio processo g
estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm e soldadas pelo processo ge soldagem (Migl Suas
extremidades deveram ser conformadas mecanicamente formande o encaixe para o pino do rodizio sem
necessidade de buchas ou pegas adiconas. Um (01) anel de centragem deve ser fabricado em tubo de precisio
de construcio mecanica de Ago Carbono 100B/1020 e onde as pas devem ser fixadas a este pelo procasso
sutomatizado de soldagem MIG, que garante a3 qualidade e acabamento do produto. O Conjunto Base deve
receber uma protegho contra corrosdo, caracterizada peio processo de preparacio de superficie metslica e
revestida por Pintura Eletrostatica Epoxi PS. O conjunto deve ser Coberto por (01) biindagem com Design
adequando 30 produto, montado peio processo manual por Clicks de Fixagdo, com 3 fungdo de protegdo e
acabamento da hase, além de possuir também uma blindagem telescopica para a coluna 2 g3s As blindagens
devem ser fabricadas pelo processo de injecdo em material termoplastico de engenharia (Copolimerc de
Polipropilenc). © Conjuntc Camara deve receber protedo contra COIrosao0 atraves de um revesumanto ge pintura
eletrostatica epoxi preto € no cartucho a gas uma camads de eletrodeposigio de cromo (Cromeagdo) O
mecanismo deve possuir uma alavanca para acionamento da coluna a gis para regulagem de altura do assento,
slém de travamento & lieracdo do reclinamento simultdneo ¢o 355enTo & encosto. A tensdo desse reclinamento
geve ser ajustavel por meio de uma manopia, localizaca na parte da frente 0o Mecanismo, que quando giraca
aumenta ou diminui a pressio sobre a mola que regula 0 movimento A faixa de variagdo do reciinamento deve
ser de {13.5%). O Mecanismo deve ser fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm sendo
fixado a0 assento por (04) quatro parafusos sextavados % x 1.3/4” com cabega flangeada € quatro Caicos
plasticos. O Conjunto mecanismo deve receber uma protegdo contra corrosdo, caracterizada pelc processe de
preparagho de superficie metdiica por Fosfatzaglo & Base de Zinco & revestica par Fintura Eletrostatica Epdxi PO.
Conjunto do assento deve ser Consttuido por COMPensado 08 Maceira com 12 mm de espessura Com porcas
garra %", fabricadas em ago carbone & revestidas peio processo de eletrodeposicao a zinco, fixadas nos pontos de
montagem da estrutura Na estrutura do assento deve ser fixada uma (01) almofada de espuma flexivel 3 base de
poliuretano (PU), ergondmica & fabricada atraves de sistemas quimicos & base de Poliol / Is0Canato peld processo
de injecio sob pressao. Esta almofada deve possuir densidade controlada oe 55 Kg/m?* podendo ocorrer vanagdes
na ordem de +/- 2 Kg/ m* O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo
processo de tapegamento convencional Suas dimensdes devem girar em torno de S00 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) apresentands em suas extremidades Cantos arrecondacos. 0 assento deve possuir ainda uma
carenagem plastica fabricada pelo processo de injegdo de Termopiasticos de engennaria (Copolimero de
Polipropilenc). A regulagem de aitura do assento deve permitir atender as medidas minimas de 420 mm ate a
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altura maxima de 530 mm podendo apresentar pequenas variagdes de acordo com a opg¢io de base escothida Os
bragos devem ter um tipo de regulagem, de termopldstico de engenharia (Copolimers de Polipropilena) fabricado
pelo processo ce Imjegdo. Para regulagem do avan(o vertcal sobre seu proprio 2o deve se dar pelo
pressionamento de um gatitho na parte frontal do brago que para seu ajuste basta QUE O USUAMic exerca uma
pequena forga sobre seu apoio e 0 posicione na posicdo desejada, obtendo um curso de 68 mm, ¢ brajo deve ser
fixado 20 aposwo desenvolvido em termoplastico de engenhariz (Copolimers de Polipropliena) fabricado pelo
processo de injegdo. Deve possuir ainda dois (2) cakos pars cada braco em termoplastico de engenharia
{Copolimero de Polipropileno) fabricado sob injegdo. Para montagem da apoio de brago e do bragn ao assento
deve ser colocado dois (2) (Parafuso Sextavado flangeado ago 1045 UNC ZP % L2 % e dois (2} parafuso Piast FL
Phillips ZB olametre 4,0x16). O Encosto deve ser constituido por uma estrutura em termoplastico de engenhana
{Copolimero de Polipropileno) fabricada pelo processo de injegdo, com combinagdes de raios e concorgancias
anatémicas referenciaco a um poligono Irregular que combina a uma geometria semeihante a um pentagono de
forma adaptada como apoic ergondmico as COSUAS de USuano, além de ter em sua parte frontal do encosto um
poligono irregular gue faclita sua transferéncia térmica A estrutura 0o encosto deve ter componente de fixagdo
utilizado para dar suporte estrutural 20 ancosto, deve ser facil de montar e que mantem o conjunto fixado e que
resiste dentro das especificagdes normativas. Deve ser fabricado em tubo industrial de construgdo mechnica
ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diametro e espessura de 1,5 mm cormado em maquinas de corte & dobrados em
curvadoras cnc, deve possuir anda duas (2] chapas de fixagao para dar suporte ao assento fabricado em material
denominado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espetsura confeccionado pelo processo de estampagem e unido a
estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Para que a estrutura 3€ LUNa A0 encosto & asiento deve ser colocados

trés (3) parafusos para suas seguintes configurades com denominacio de (Parafuso Sextavado Flangeado UNC 2P
1/4x1.1/4)

Apresentar junto com a proposta comercial L2udo emitido por 13boratano acreditado pelo INMETRO de acordo com 3 NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que o3 produtos possuem revestimenio em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m* Laudo ou declaracdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copie 0e documento de identidade profissional [CREA ou CRM) ou ART paga com 3 devida comprovagio de autenticidade,
que comprove habilitacio e especializacdo em medicina do trabalho, 8rgonomia au engenhara seguranga do trabalho, para emiss3o do respectivo
laudo Catdlogo tecnico do produte, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua finha de fabricacdo. Esta condigdo serd de extrema relevdncia para a avaliagio do mesmo, assim Como 05 seguintes fatores. conformidade com ac
especificacdes, caracteristicas Tecnicas @ certificados oe conformidade apresentados, qualidade. durabilidade. acabamento, esTetica, ergonomia e
funconalidade A ndo apresentagdo acarretars gesclassficacio do lictante Centificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovandao que ©
fabricante tem seu processo de preparacdo e pinturs de superficies metdlicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 3s nortmas ABNT NBR
8094, ABNT NBR B0S5, ABNT NBR 8056, ABNT NER 11003, ASTM D 523, ASTM D 3353, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR 5841 ASTM D 2754, NBR 150
4628-3

=S _
|t TEM ‘ D0 , QroE
Conjunto da baze deve ser desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de 220
11 CADEIRA ressténgia & durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas. Sua configuracdo
DMLOG? FIXA 4 | ceve ser gefinida por uma estrutura fixa fabricada em tubos industriais de construgdo mecanica ABNT 1008/1020

PES com didmetro de 25,4 mm e espessura de 1.5 mm, 3 base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo
mecdnico de curvamento de tubos possuingo um retdnguio dobrado que com sua configuracho deve ser usado
COMO pErnas raseiras de sustentagac da estrutwa, Que 0eve Ser unido pelo processo oe soldagem (Mig). Deve
possui ainda duas (2) travessas em formato de arco de ago carbono ABNT 1008/1020 com fungio de facilitar 2
montagem do assento, com 57 mm de (largura) e 2,65 mm de [espezsura) fabricadot pelo processo de
Eslampagem € unidos a estrutura pelo processo de soidagem (Mig), todas as extremidades dos tubos devem
receber ponteiras plasticas para acabamento em Termopiastico de engenharia (Copolimera de Poligropiieno)
fabricado pelo processo de injegdo A estrutura deve se fixar ao assento por quatre (4) (parafusos Sextavado
Flangeado UNC ZP 1/4x1.3/4) Toda estrutura deve receber uma protecho de preparacdo de superficies
METAlicas &m Nanotecnologia INaNDCEramIica) & revestimento elstroestatico epox oo, que garante protegdo, &
maior vida Gtil 3o produte  Conjunto do assento deve ser constituido por compensado de madeira. fabricado 2
partir 1dminas de eucalipto e pinnus com 12 mm de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a
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configuragio do produto Na localizagio dos furos deve ser inseridas porcas de fixagdo com garras de %",
fabricadas em ago carbone e revestidas pelo processo de cletrodeposicio 4 zince. Na estrutura do assento deve
ser fixada uma (01) slmofada de sspuma aminaca flexivel & base de pohuretano (PU). Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 40 Kg/m® podendo ocorrer varacdes na ordem de «/- 2 Kg/ m* O conjunto
deve ser revestido com divertos materiais (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de tapeamento
convendenal. Suas dimensdes devem girar em torno de 485 mm {largura) x 465 mm {profundidade} 50 mm oe
espessura apresentando em suas extremidades cantos arredondados. A altura 00 3s5ento 30 piso deve ser ge
460 mm O encosto deve ser constituido por uma estrutura em termopldstico de engenharia {Copolimero de
Polipropilens) fabricade pelo processo de injecdo, com combinagBes de raios e concorddncias anatdmicas,
referenciado @ um poligono irregular que combing a uma geometra semelhante a um pentagono de forma
adaptada como apoio ergondmico as costas dos usudrio, alem de ter em sua parte frontal da superficie do
encosto um poligono irregular que facilita sua transferéncia térmica, com dimensdes do encosto de 381 mm de
{largura) 451 mm ge (COMPrMEnto) & espessura média de 5 mm . Para montagem 4o encosto a0 assento deve
ser colocado trés (3] (Parafusos MOV $X interne 4,0 roscas dentem de serra diametro 7x40 mm)

A-—sentar junto com a proposta comercial Laudo emitido por laboratario acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBER 10443/08 e resultado de
&, _4ura minima de 70 micras.Laudo de acordo com a NER $208/86 atestando gue 03 Procutos possuem revesumentio em fostato com massa igual ou
superior 3 1,2g/m* Laudo ou deciaragdo, comprovande que o mobiliario ofertado, com imagem & megidas 2sta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por capia de documento de identidade grofissional {CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade.
gue comprove habilitagio e especializacBio em medicina do trabaihe, ergonomia cu engenharia séguranca co trabalho, para emissBo do respectivo
laudo Catalogo técnico do produte, Nos GUais necessaraments constarde Imagens e desenhos com Cotas, comprovando que o em ofertado faz pane de
sua linha de fabricacdo. Esta condigio sera de extrema relevincia para a avaliagdo do mesmo, assim como 0s seguintes fatores conformicace com as
especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, gualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A nlo apresentaclo acarretard desclassificacie do lictante Certficado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovande gue o
fabricants 1em seu Processo de preparagac e pintura de superficies metalicas certificado, garantmgo o atendimento € conformicade 3s normas ABNT NBR
8024, ABNT NBR 8095 ABNT NBR 8056, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7061, NBR 5841, ASTM D 2734, NBR ISO
4628-3.

- ITEM OESCRICAO DO ITEM Qe
Conjunto CEVE Ser MONTaco sobre Longarinas com trés (03) dispostos smetricamenta de maneira a se obter uma 760
12 LONGARINA acomodacdo de trés (03} usuanios de forma ergondmica, confortave!, € com aito grau de liberdade para

03 LUGARES movimentaglo. Sua estrutura denominada de longarina deve ser desenvolvida em tubo industrial de construgdo
ESPALDAR MEDIO | mecénica na configuragdo relangular g€ ago carbong ABNT 1008/1020 com 25 dimensdes de 60x40 mm ¢
espessura Oe 1.2 mm, nas suas extremidades devem possuir (2) luvas de 30x50 mm na espessura de 1.9 mm
conificadas para que se unam a0 apeic vertical Deve ter dois (2) suportes para cada assento produzides em
chapas de ago carbono ABNT 1008/102C nervursdos pelo processo dé estampsgem na espessura 0e $,75 mm e
soldado a estrutura pelo processo de soldagem (Mig). Deve possuir ainga dois |2) calgos para cada supefle (om
espessura de 5 mm em termopldstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricados em injetoras Fara
montagem deve ser utiiizado (4) parafusos de fixagdo para cada assento com descrigdo de (Parafuso Sextavado
UNC ZP 1/4x1.1/4) Fara que a estrutura sé& una as bases deve ser projetada uma haste {al) com suas
extremidades conificadas para facilitar 0 encaixe das luvas, 0e age carbono ABNT 1008/1020 de 29x58 mm & com
espessura de 1.9 mm fabricados pelo processo de estampagem. A base de apoio deve ser em formato de arco, de
termoplastico de engenharia {Copolimerc de Polipropilene) reforgade cam fibra oe vigro peio processo ge
injecdo, com espessura de parede media de & mm (oM NETVUras em todo (comprimento) medinde 510 mm, que
envalvem ainda (2] colunas a no minimo B0 mm da altura, ewtando assim 0 CoNtato dos tubas com a umidade 3o
ch3o. Ds mesmos devem ser montados sob pressdo de manera gue resistam a uma condigho severa de use
Toda estrutura deve receber uma protegdo de preparacio de superfice metalica em nanotecnologia
[NENOCEramica), @ revestimento 2letroestanco epoxi 0o, que garante protegao, & maior vida util ao produto
Conjunto do assento deve ser constituida por compensado muitilaminado de madeira com 12 mm de espessura
com porcas garra %, fabricados em age Carbono & revestidas pelo processo de eletrodeposigBo & zinco, fixadas
nos pontos de montagem da estrutura. Na astrutura 0o assento deve ser fixadga uma (1) aimofada oe espuma
flexivel 3 base de pofiuretanc (PU), ergondmica e fabricaca através de sistemas quimicos a base de
polol/lsocianato pelo processc de injecdo sob pressBo. Esta almofads deve possuir densidade controlada de 55
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kg/m® podende ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/m* O conjunto deve ser revestido cam diversos materiais
(Tecido / Laminade Vinilico) pelo processo de tapegamento convencional. Suas dimensdes devem girar em torno
ge 503 mm (largura) x 450 mm {profuncidade) apresentanco em suas extremidades cantos arregondacos. O
a5sento ainda deve possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegéo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropilenc). O Encosto deve ser constituido por uma estrutura em termoplastico
(Copelimero de Polipropileno) fabricada pelo processo de injegdo, com combinagdes de raios € concordancias
snatomicas, referenciado a um poligono irreguiar que combina a uma geometria semeinante 3 um pentagono ce
farma adaptada como apoio ergondmico as costas do usuario, além de ter em suz parte frontal da superficie do
encoste um poligons irregular que faciita sua transferéncia térmica A estrutura do encosto, deve ter
componente de fixagio utilizaco para dar suporte estrutural ae encosto, deve ser facll oe mentar & que mantem
o conjunto fixado e que resiste dentro das especificagdes normativas. Fadricado em tubo industrial de construgao
meclnica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm o2 didmetro e espessura de 1,5 mm cortado em magquinas de core e
JOBra0o em CUIVA0OTas Cne, Jeve POssuir inda duas (2) chapas de fixagBo para dar sSUPCTTE BO ASsento fabricado
em marterial denomnado ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, (onfeccionada pelo processo oe
2 estampagem e unido a estrutura pelo processo de soldagem (Migl Para que 3 estrutura se una 30 encosto &
assanto devem ser colocados trés (3) parafusos para suss respectivas configuragles com dencminagio de
l (Parafuso Sextavado unc 2p 1/4x1 1/4 e parafuso flangeado unc 2p 1/4x1 1/4)

Apresentar junto com a proposta comercial: Certificado de conformidade comarovando a norma NBR 16031-2005 Moveis —Assentos Multiplos - Requisitos
& métodas para resisténcia e durabilidade, pelo modelo de certficagio 5. O Centificado de Conformidade devera vir acompenhadc do Relatdrio/Laudo de
Ensaio completo. Laudo de acordo com a NBR 9203/86 atestando que os produUtos possuem revestimento eém fosfato com massa igual ou supernor @
1,2g/m? Laudo emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acordo com @ NBR 10443/08 e resultado de espessura minima ce 70 micras Laudo ou
deciaragio, comprovando que o mobifidrio ofertado, com imagem e mecidas e5ta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonamia, acompanhado
por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovaclo de sutenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em mecicing 00 trabaiho, ergonomia ou engennaria segurania do trabalng, para emissao do respective laudo Catalogo tecnico do produto,
nos quais necessariamente constardo imagens € desenhos com cotas, comprovande Gue o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio E£sta condigdo
serd de extrema relevincia pars & avaliagio do mesmo, assim como o3 seguintes fatores conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformicade apresentados, qualidade, curabilidade, acabamentc, estetica, ergonomia e funcionaiigace. A ndo apresentacdo acarretara
desclassificacdo do licitante Certificado de Conformidade emiida por uma OCP. comprovande que o fabricants tam seu processo de preparagao e pintura
de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade 35 normas ABNT NBR 8034, ABNT NBR 8095, ABNT NBR BO96, ABNT NBR

11003, ASTM D 523, ASTM D 3355, ASTM D 3363, ASTM D 7051, NBR 5841, ASTM D 2754, NBRISO 4628-3.

Os Rodizios devem ser constituico de duas (02) roldanas circulares na cimensao de 50,00 mm e fabricadas em 230
13 CADEIRA material termoplastico denominado de Poliamida (PA 6,6) e PU em sua extremidade, dedicadas para serem
GIRATORIA utilizadas em Pisos Rigidos. Um [O1) corpo do rodine configurade de forma semicircular deve ser fabricado em

_| PRESIDENTE TELA | material 1ermoplastico denominado Poliamida. As rokdanas devem ser fixadas neste Corpo através ge um exo
horizontal de ago carbono ABNT 1005 /10 na dimensao de 5,00 mm gue deve ser submentdo 3o processo oe
lubrificagio atraves de graxa especifica para reducio de atrito na operagio de rolamento sob o piso. O corpe do
rodizio deve ser constituigo por um (01) eixo vertical {perpendicular 30 piso) C& ago carbono ABNT 1008/1C na
gimensio 11,00 mm & protegido contra 3 COTrosa0 DEIO Processo oe gletrodeposigdo de zinco onde se encontra
montado através de um anel elastico 30b pressio no corpo do rodizio, que deve receber lubrificacdo para reduzir
¢ atrto no deslocamento rotativo. O conjunto da Base deve ser agefinido por uma configuragdo em forma
pentagonal obtendo didmetro na oréem ce 630 mm 2 constituioa com onco (5) pas oe apoio em formate
piramidal com acabamento texturizado, fabricada pelo processo oe injegdo de termoplastico em poliamida
aditivada com 30% de fidra de vidro, possuinde na extremidade de cada pa integrada em pega Unica o
zlojamento para o encaixe dos rodizios. A coluna de gas deve ser constituida de um corpo cliindrice dencminads
camara, fabricado com tubo de construgao mecanica de precisdo de Ago Carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo 4 Base. O Conjunto Camara deve receber protecho contra corrosio através de um revestimento de
pintura eletrostatica epdx Preto € no arntuche @ gas uma camada ge eletrodeposicdo de cromo (Cromeagio)
Conjunto mecanico utilizado n3 conexio da estrutura do assento & que deve possuir funcionalidades & recursos
de regulagens, para manter o conforto do usulrio dentro dos mais altos padries de ergonomia O mecidnco
31

Rua Andrade neves — 2077 - 6 Andar
pelotas/RS
96.020-080




E;E)Ngaﬂ}(i{é.ﬁ;%ug'bf consorcio@azonasul .org. br

deve possuir duas alavancas para regulagem de aitura do assento e da inciinagio do Encosto. A alavanca de
regulagem de sltura do assento deve ser injetade em Poliamida PA reforgada com Fibra de Vidro e possuir aima
metalica como reforgo estrutural em duas chapas Ge ago Na espessura de 2,65 mm revestidas com processo oe
eletrodeposicdo a zinco, garantindo resisténcia mecanica @ contra corrosao. O sistema de travamento de
reciinacio do encosto deve acontecer por meio da pressdo exercida por uma mola helicoidal em um conjunto de
I3minas que travam umas s Outras por atrito € pele prncipio de fricgdo. A alavanca de controle de reclinagdo do
£ncosto tambem deve ser injetada em Poliamida PA reforgada com fibra de wdro. Ac acionar @ 8lavanda para
cima ela deve liberar 0 maovimento do encosto gue tambem se da pelo uso de duas moias helicoidais bastando ao
usudrio posicionar o encosto na posiclo dessjada e libérar a alavanca para gue O Mmesmotrave na posiclo
desejada. A faa de variagdo oe redinagem deve ser de 73° a 104° C mecanismo também deve proporcionar a
regulagem de altura do encosto por meio de catraca automatica com curso de 70 mm, que se livera 8o chegar a
altura maxima & desce permitindo gue © usuErio ajuste a altura para seu methor conforto. O Mecanismo deve ser
fabricado com chapas de ago ABNT 1010/20 na espessura de 2,65 mm deve ser fixado ac assento por (04) guatro
parafusos sextavados %~ x 11/2” com cabegas flangeadas O Mecanismo deve possuir um suporte para fixagdo do
encosto em formado de “L”, no qual deve ser fabricado com tubo industrial na configuragdo oblonguiar e na
dimensio de 25x50mm com espessura de 1,50 mm. Dois parafusos Philips '4” x 17 cabega lentiiha juntamente
com anéis elasticos fazem a perfeita unido entre 0 encosto € 0 Mmecanismo. O Meanismo deve possuir uma
Blindagem de Termoplastico PP - Polipropilenc. no acabamento superficial texturzado, para impedir o acesso do
usudrio nos sistemas de funcionalidade da cadeira e participando de um componente de design, segurana e
protegdo contra agentes externos. O Conjunte Mecanismo Oéve receber uma protegdo contra corrosdo,
caracerizada pelo processo de preparagao de superficie metalica por Fosfatizacao a Base de Zinco & revestida
por Pintura Eletrostatica Epdxi Po.  Conjunto estrutural de apoio para atividade de sentar & com 3 finalidade de
scomodar o usudrio de maneira confortavel ¢ ergondmica. Conjunto de assento deve Ser constituido de
estrutura em madeira laminada com 12 mm de espessura com porcas garra %, fabricacas ém ago carbono @
revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco, fixadas nos pontos de montagem d2 estrutura. Na estrutura
do assento deve ser fixaca uma (01) aimofada de espuma flexivel 8 base de poliuretana [FU), ergondmica e
fabricada através de sistemas quimicos a base de Policl / Isocianato peio processo de injegao sob pressao. Esta
aimofada deve possuir densidade controlada de 45 a 50 Kg/m? podenco ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 Kg/
m* O conjunto deve ser revestido com diversos materiais (Tecido / Laminade Vindica) pelo processo de
tapecamente convencional. Suas dimensdes devem giram em torno de 500 mm (largura) x 450 mm
(orofundidace) apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento deve possuir #inda uma
carenagem plastica fabricada peio processe ce injegio de termoplasticos em polipropilenc. A regulagem de
altura do assento deve permitir atender as medidas minimas de 420 mm ate a aftura maxima de 530 mm
podendo apresentar peguenas variagies. Conjunto mecanico o€ apoic para 05 Dragos, utlizado para
posicionamento dos Dragos em posicdes ergonomicamente confortdvels, atraves do sistema de reguagam
~ vertical contendo posicBes ajustaveis. Apoio de brago deve ter trés tipos de regulagem a saber, altura, avango
horizontal e giro sobre seu proprio exo. A regulagem de altura se dé pelo pressionamento de um botdo na lateral
extarna do 2poio, ja © avango horizontal & O giro sé di3o de maneira 3UTOMatica, Dastando que O USUATIO exer(a
forga sobre o apoio € O posiciong na posigac desejada Deve possuir 70 mm de curso de reguiagem de altura, 3
regulagem horizontal permite 22 mm de avanco e recud do apoia bragos, ja a regulagem de giro deve permitir
24° ge rotacdo para cada sentido. A aima do apoio de bragos 30 ceve ser fabricada em chapa Oe 2{0 A36 com
£,35mm de £5pessura, ja 05 COMPONENTEs & MECANISMOS ESTrUTUrals s3o0 fabricados em poliamida aditivada com
30% de fiora de vidro com pegas de acabamento em copolimero de poiipropileno. Componente utilizado coma
sustentacio da regilo co apoio lombar e que deve possurr a funcicnalidade de acomogar confortavelmente as
COSTas nuUM JEsenno COM CONCOrdancias G2 raios & Curvas ergonomicas, & gue deve mocelar de forma agradavel
& anatémica aos diversos bidtipos de usuarios. A cadeira deve ser oferecida ainda com 2 opgdo de regulagem de
altura do encosta permitindo o ajuste do apoio lombar a uma gama de bidtipos ainda maicr alem de apoio de
cabeca. O encosto deve saf constitudo por uma estrutura tabricada em Polipropileno reforgade com fibra ce
vidro & uma moldura fabricada em ABS pelo processo de injecdo de termaoplasticos. Ja a superficia de contato
com o usudrio deve ser formada por uma teia 100% Poliéster tencionada que deve ser fixada & moidura que por
cua vez deve ser parafusada na estrutura com oo parafusos de rosca pars plastice com @5:16mm_ A estrutura
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deve receber quatro buchas americanas em seus pontos de unido com a ldmina, Esse conjunto deve ser fixado a
uma dmina metalica que fara a ligaglo do encosto com © 855€nto OU COM O Propric mecanismo, dependendo da
opgac desejada. A ldmina com catraca, para & regulagem de aftura, deve ser fabrcada ém chapa O afo
1008/1020 com 6.35mm de espessura com vinco central para maior resisténcia COM MECANisMo Catraca
fabricado em pegas injetadas em Poliamida reforcada com fibra de vidro, esse mecanisme deve ser automatico,
DAstAndo PUXBr O £NCOSIO Para Cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-io basta puxar até a alwra
maxima QUE 0 MEcanismo se desarma e libera ¢ encosto até @ posigdo mais baixa. O encosto 03 (adeirs oeve
possuit apoio lombar regulavel O Apoio lombar deve ser um conjunto fabricade em uma blenda de polipropileno
(PP & EVA (50/50) pelo processo de injegho de termoplastice, acopiado i moldura do encasto posicienado atras
da tela & permitir um ajuste na altura do apoo lombar em nove posikdes distintas que percorrem um curso de 40
mm. Deve passuir um sistema semelhanta 3 catraca para a regulagem da posigdo, bastando ser movido para
cima ou para baixo até a posigio desejada. O apoio Ce cabegs deve ser fabricadc em uma blenda de poliamica
6.0 e poliamida 6.6 com fibra dé wdro pelo processo de injeclo de termopldsticos. Deve possulr Lma moldura
onde deve ser fixada uma tela 100% poligster & um tritho guia que permmira 3 regulagem de aitura do apoio Esse
g conjunto deve entdo encaixado 2 carenagem por meic de encaixes com grampas metalicos em forma de estrefa
gue sdo fixos A moldura com parafusos e dessa forma 05 mesmos nBo ficam apérentes na montagem. O apoio oe
cabega deve possuir reguiagem oe altura e angulacdo Para i550 deve ser adicionado a cabecsira da caceira um
acoplamento com uma haste articulada que ira permitir 0 ajuste de angulacdc do apow de cabega em trés
posicdes diferentes abrangendo uma faixa de 45° esca haste se conecta com o tritho ja citado, proporcionando a
regulagem de altura do apoio abrangendo uma faixs o€ 50 mm através 0o desiocamento da haste sobre o tniho.
Apresentar junto com a proposta comercial’ Certificado oe conformigace comprovando @ norma NBR 13962:2018 Moveis para escritoric — Cadeiras -
Requisitos e metados de ensaios, pelo modelo de certificacdo 5. Laudo emitida por laboratdric acreditade pelo INMETRO de acor do com a NBR 9175/2016
para determinagBo da forga necessiria para se produlzi uma tompressio pré-fixada sobre uma amostra de espuma flexivel de poliuretano, splicada sobre
uma area determinada Laudo emitido por faboratdrio acredinaco pelo INMETRO de acordo com @ NBR 14361/2016 determinagdo 00 teor ge finzas em
esoumas flexiveis de poliuretano Laude emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR B619/15 Determinacao da Resiliéncia em
espumas flexiveis de poliuretano Laudo emitido por aboratério acreditado pelo INMETRO ge acordo com a NER 8910/2018, determinaglo da resisténcia &
comprassao oe espumas flexi-ves de poluretano Laudo ce acordo com a NBR 9205/86 atestando gue o5 produtos possuem revestimento em tosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m* laudo emtido por laboratorio acreditade pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Laudo ou declaragdo, comprovande gue o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentacora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copie de documento de identidade profissional (CREA ou CRM| ou ART pags com a devida comprovagio de
autenticidade, que comprove habilitagio e especializacio em mediona do trabalno, ergonomia ou engenhana seguranca do trabalho, para emissao do
respectivo laudo Catalogo tecnico do produto, nos quas nececsariamente constarao imagens e desenhos com COtas, COMProvancto que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricaglio. Esta condigio sers de extrema relevincia para a avaliagho do mesmo, assim como o5 seguintes fatores: conformidade
com as espeoficagdes, caracteristicas técnicas e certificados ge conformidade apresentados, qualidade, duratnhidade, acabamente, estética, ergonomia €
funcionalidage A ndo apresentacio acarretara desclassificagdo go lictante. Cermificado ae Conformidgade emitdo por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
cr=grovando que o fabricante tem seu processo de preparacic e pintura de superficies metdiicas certificado, garantinde o atendimento e conformidade
i .rmas ABNT NBR 8094, ABNT NER 8035, ABNT NBR 8035, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3355, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841 ASTM
D 2794, NBR IS0 4528-3.

r—

& . \
- . Conjunto da base deve ser desenvolvido pars manter a integridade do produto suportando todos 05 niveis de 1310
15 CADEIRA DE recisténcia & durabilidade prescritos COMO requisitos oe engenhbaria pelas normas 1écnicas. Sua configuragdo
APROXIMACAO | geve ser gefimida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgac mecanica o0& ago carbono
TELA ABNT 1008/1020 laminado frio com didmetro de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base ¢ 1.9 mm no suporte

do assento Base e suporte devem ser fabricades pelo processo mecinice de curvamento de tubos & deveram ser
uridos entre si pelo processo de solgagem MIG. A estruturz deve conter guatro (04) ceslizadores fixos,
gesenvolvido para manter a Dase apoiada sobre o pISO & PrinCipaimente evitar o Contato gireto do metal com a
superficie de apoio. Os deslizadores devem ser fabricados em material termoplastico denominade Polipropilence,
pelo processo de injegdo. A estrutura deve ser fixa ac assento por parafusos sextavados flangeados %"x1.1/2°. 0
CONjUNTO deve receber uma protecdo Contra COrrosao, (AraCTenzaca peio processo de preperacdo ce superficie
metaiica por fosfatizacdo 3 base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi pd. Conjunto de assento de
ser estrutural de apoio para atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usulric de maneira
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confortavel ergonémica Conjunto do assento deve ser constituido de estrutura em madeira laminada com 12
mm de espessura com porcas garrs 4”7, fabricadas em ago carbono e revestidas peic processo de eletrodeposigo
& 2inco, fixadas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura 0o assento deve ser flxada uma (01}
aimofaca de espuma flexivel 3 base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através Oe sistemas quimicos 3
bate de Poicl [ lsocianato pelo gprocessa de injeclo sob pressio. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m* podendo ocorrer vanaghes na ordem de -/- 2Kg/ m*. O conjunto deve ser revestico
com diversos materiass (Tecido / Laminado Vinilico) pelo processo de tapegamanto convencional Suas dimensdes
devem girar em torno de 510 mm {largura) x 461 mm (profundidade| apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possull ainda uma carenagem plastica fabricada peio processo de injecio de
termoplasticos em polipropileno. A altura do assento 20 pIso deve ser oe 460 mm. Apoio para os bragos, utilizado
para posicionamento dos bragos em posigdes ergonomicamente confortaveis. Deve ser fabricado pelo processo
de injegdo de termopidsticos em Polipropilenc. Fixado 3 estrutura por duas (02) torres que encaixam na estrutura
e racepem doss (02) parafusos flangeados com rosCa espelial para piastico nas dimensdes @4 x 25 mm.
Components utiiizado no encoSto COMO susTENtagdc da regido 0o apoio lombar & que O8ve possur 3
™ funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com concordancias de raios e Curvas
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos diversos bidtipos de usudrios. O encosto deve
possulr estrutura fabricada em Poloroplleno reforgado com fibra de widro pelo processo de injecdo ce
termoplasticos, e a superficie de contato com ¢ usuario deve ser formada por uma tela de 100% Poliester
tencionada que deve ser fixada a uma moldura fabricada em ABS injetado e parafusada na estrutura por B
parafuses do tpo plastico com @ Sx16mm._ Esse conjunto deve medir aproximagamente 480 mm Oe largura por
400 mm de altura & une-se a0 assento por lamina de ago 1008/1020 de 6,35mm de espessurs por meio de 6
parafusos do tipo plastico de @5x20mm. A I3mina deve ser montada no assento por 3 parafusos W"x1"

Apresentar junto com a proposta comercial: Certificade de conformidade comprovande & norma NBR 139622018 Mdveis para estritério - Cadelras ~
Requisitos € métodos de ensaios, pelo modelo de certificagao 5. Laudo emitide por laboratorio acreditado pefo INMETRO de acordo com a NBR 9175/2016
para determinagao da forga necessaria para se produziv uma compressao pré-fixada sobre uma amostra de espuma flexivel de poliuretano, aplicada sobre
uma #rea determinada.laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 145612016 determinagio do teor de cinzas em
espumas flexivers de paliuretano Laudo emitico por laboratono acreditado pelo INMETRO ge acorde com a NBR 8615/15 Determinacdo da Resiliéncia em
ssaumas flaxiveis de poliuretano Laudo emitido por aboratdnia acreditado pelo INMETRO de acordo com 3 NBR B910/2015, determinagio da resistancia a
compressdo de espumas flexi-veis de poliuretano. Laudo de acordo com a NBR 9205/86 atestando gque os produtos possuem revestimento em fosfato com
fmassa igual ou superior a 1,2g/m?laude emitido pot laboratéric acreditade pelo INMETRO de acordo com 2 N2R 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras Laudo ou declaracdo, comprovando gue o mobiliario ofertada, com imagem & medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de decumento de igentidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com 2 devida comprovagido de
autenticidade, que comprove habilitacio e especializagho em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudeo.Catalogo tBCnico ¢o produto, NOs quais necessanamente Constardo IMagens € CESENNOS COM COTas, LOMProvanco que o tem ofertado far
parte de sua finha ge fabricagdo. Esta conaigio sera de extrema relevancia para 3 avaliagdo do mesmo, assim Comeo 05 SeguinTes fatores: conformidage
cr= as especificagdes, caracteristicas técnicas e centificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamente, estética, ergonomia e
| lonalidade. A nBo apresentacio acarretard desclassificacdo do lictante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando gue o fabricanta tém seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas certificado, garantindo 0 aten dmento & conformudade
as normas ABNT NBR 8084, ABNT NBR 8095, ABNT NBR B096, ABNT NER 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM
D 2794, NBR IS0 4628-3.

i ITEM ; DESCRICAO DO ITEM , . Qroe
A Cadeira Giratona deve ser constituioa de assento @ encosto, piataforma, coluna € base com rodizio. A estrutura 820
15 CADEIRA ge sustentacio do assento 2 encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm &
GIRATORIA 1 50mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi po. Os tubos devem ser curvados e furados

SECRETARIA para acoplarem-s& @0 3ssento € encoslo uninCo-5€ Com 0 MEeCansma onae serao fixados por 4 parafusos
%*x1.1/2" mm sextavados flangeados. O conjunto deve ser ent3o acoplando a0 pistdo 3 gas € e55€ acoplacdo 3
base de cinco pernas com cinco rodizos O assento deve ser produzido em poiipropileno copolimero injetado e
moldado snatomicamente com acabamento texturizade, com dimensdes aproximadas de 465 mm de largurs,
470 mm de profundidade com S mm de espessura de parede COm Cantos arredoncacos, unidos 3 estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana X'x13mmj; & & (guatro) parafusos sextavados
flangeados %"x1.1/2". Scbre o assento deve existir um estofamento com alma plastica fixado 30 mesmo por meio
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de parafusos para plastico. A aitura do assento 3o pise deve ser regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente (0]
encosto deve ser febricado emn polipropileno copolimero injetado e moldade anatomicamente com acabamento
1exturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de largura por 330mm de aitura, com espessura de parace
de Smm & cantos arredondados, unido a estrutura metalica pelo encae de dupla cavidade na parte pestanar do
encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados em polipropilenc copolimere, na cor do
encoste, dispensando a presenca de rebies ou parafuses. O encosto deve possulf furos para ventilacio. C
mecanismo deve ser faito em chapa de 3¢o 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com inta epdx
pd Dotada de alavanca pidstica para acionamento da coluna a gas para regulagem de aitura do assento. A base
penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epcéxi péd,
coberta com carenagem injetada em polipropienc com acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento @ gas com curso de 110 mm e comprimento minimo de 255 mm e maxmo de 405 mm
aproximagamente, coberta com carenagem injetada em polipropiienc com acabamento texturizade O apoic de
brago deve ser formado pelo prolongamento da estrutura de sustentacdo 0o ASSento & encosto revestido com
uma peca em polipropilenc copolimero injetado com acabamento texturizaco Suas dimensdes aproximadas
2 : devem ser de 53 mm de largura par 240 mm de comprimento, fixados por dois parafusos para plastico

., .esentar junto com a proposta comercial:Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que of produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m* laude emmido por laboratorio acreditado peld INMETRO de acorgo com a NBR 10443/08 e resultado O espessura
minima de 70 micras Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliarie ofertada, com imagem @ medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART page com a devida comprovagio de
autentcidade. gue comprove habilitacdo e especalizacdo em medicing do trabalne, ergonomia ou enganharia seguranca do trabaiho, para emisséo do
respectivo laudo (atalogo tacnico do produto, NOS Quais Necessanameante CONSTaran imagens & Gesenhos Com COTas, Comprovando que o item ofertaco ta1
parte de sua linha de fabricagdo E£sta condigio serd de extrema relevincia para a avaliagdo do mesma, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificacdes, caracteristicas réenicac e certificados de conformuidade apresentados, qualdade, durabilidade, scabamento, estetica, ergonomia e
funcionzfidace A n0 apresentacac acarretara gesclassificagdo do liotante. Certificado de Conformidade emitido por uma QCP acregnada pelo INMETRO,
comprovande gue ¢ fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR BO96, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBER 5B41, ASTM
D 2794 NEBR ISO 4528-3.

A cadera geve ser constituida de assento e encosto plasticos, e estrutura metalica, A estrutura deve ser 3500
16 CADEIRA composta de tubos de ago 1010 /1020, sendo 05 pes e suportes do assentc e encosto fabricados em tubos
4 PES FIXA cblongos 16x30 com 1.5mm de espessura de parede solgecos com soida Mig & duas travessas horizontais de

tubos de age 7/8° x 1.2mm de espessura formando um conjunto estrutural empilhaval A estrutura deve receber
tratamentos quimicos de fosfatizagdo e pinturas epdxi pd. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, & estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em polipropilens. A estrutura da cadews deve
suporta até 120 Kg. Assento deve ser confeccionado 2m polipropileno copolimero (PP) injetado € moldado
anatomicamente com acabamento texturizado Suas dimensdes deve ser de 465mm de largura, 420mm de
profundidade Smm de espessura de parede. Deve possuir cantos arredondados e ser unido & estrutura por meio
de & (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A sltura do assento até o chio deve ser de 2445mm. O encosto deve ser
fabricado 2m polipropileno copolimera injetado & moldado anatomicamente com acabamento textunzado, com
dimens3es de 460mm de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de Smm e canios
arrecondados, UNiOos @ estrutura por dupla cavidade na parte postericr do encosto Que Se encaia a estrutura
metalica. ravada por dois pinos fixadoras plasticos injetados em polpropilenc copolimero, na cor do &ncosto,
dispensando a presenga de rebites ou parafusos O encosto geve possuir furos para ventiagio |
Apresentar junto com a proposta comercial Laudo de acords com a NBR 9209/86 atestando que os produtos passuem revestimento em fosfato com
massa igua! ou superor a 1,2g/m Laude emitido por |abcratério acreditade pelo INMETRO de acoroo com a NBR 10443/08 e resultaco de espessura
minima de 70 micras Laudo ou declaragao, comprovando que © mobiliano ofertada, com imagem 2 medidas esta dentro da Norma Reguiamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhade por cdpia de documento de identidade profissional [CREA ou CRM] ou ART paga com a devida comprovacio de
autenticidgade. que comprove habilitagdo e especializache em medicing do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. Cataloge 1écnico do produto, Nos quais NeCessarameante Constarao imagens € 0SSeNNos Com Cotas, CoMProvanco que o item ofertado faz
parte de sua finha de fabricagdo. Esta condigio sera de extrema relevincia para a avaiiagdo do mesma, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, gualidade, durabilidade, acsbamento, estetica, ergsnomia e
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funcionalidade A n3o apresentacho acarretara desclassificagdo do licitante Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando que o fabricante tem seu processo de preparaclo e pntura de superficies metalicas certificado, garantindo o atendimento e conformidade
5 normas ABNT NBR 8054, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3353, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5B41 ASTM
D 2794, NBR 150 4528-3.

DESCRICAD DO ITEA m_

FLL 0 conjunto langarina deve permitir arranjos de 3 lugares, sendo constituide de pés injetsdos em polipropileno 1380
17 LONGARINA copolimero, duas travessas de tubo de ago retangular 20x40mm espessural, 2mm, conjuntos ge sustentagdo de
03 LUGARES assento e encosta em tubao, a55enTo @ encosto injetados em polpropileno copolimera, As dimensdes ocupadas
devem ser aproximagdamente: 840mm alturs, 518mm largura total, e comprimento 1755mm. Deve apresentar
um espaco entre assentos de 101lmm aproximadamente. 0O assento deve ser confeccicnado em polipropiienc
copolimero injetado com curvatura levemente adaptada ao Corpo € acabamento texturizade, com dimensdes
aproximadas de 465mm de largura, 415mm de profundicdade Smm de espessura € cantos arredondados, unido 3
estrutura por meio de 04 (quatro} porcas (bucha americana %"x13mm) parafusadss e 04 (quatro} parafusos
el sextavagos flangeados W'x2.3/4" por assento. A altura 00 a3sento 31 0 chdo cave ser de 349mm
aproximadaments O encosto deve ser fabricade em polipropilenc copolimere mnjetado & moldado
anatomicamente com acabamento texturizade, com dimensdes aproximadas de 460mm de fargura por 330mm
gde altura com espessura de Smm e cantos arredondades, unigo & estrutura par meio de encaixe em dupla
cavidade na parte inferior 00 €NCOSIO QUE se junta @ estrutura metaca, 1ravado por Cois pines retratels
(pinheirinhos) injetados em polipropilena copolimero na ¢or do encosto & sem 3 presenta de rebites ou
parafuscs. A estrutura de sustentacio do assento e encosto deve ser de tubos aco 922.20x1.5mm de espessurs,
curvado & furado para 2coplar-se ac astento € encosto juntando-se Com 3 estrutura onde serdo fixadas por 04
(quatro) parafuscs i@ descritos acma, Para o5 pés devem ser confectionados polipropileno copolimero injetado &
moldado com acabamenta texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de ago de P38.1x0.9mm formando um conjunto de grande ressténca. Todos o8 tubos
de aco utlizacos na montagem Cesta lONgaring davem passar por um Processo de banhos decapantes € o2
fosfatizagio e posterior pintura com tinta epoxi a po, evitando oxidagdo e com um d6timo acabamento superficial
Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras plsticas para acabamento.
Apresentar junto com a proposta comercial Laudo de acorco com a NBA 5209/86 atestando que 05 produtos possuem revestimento em fosfato com |
massa igual ou superior a 1,2g/m* laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 « resultado de espessura
minima de 70 micras.Laudo ou declaracio, comprovando gue o mobiliaric ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR
17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documente de icentidade profissional {CREA ou CRM) ou ART paga com a devids comprovagdc de
autentcidade. que comprove habilitagao e especializagao em medicina do trabaiho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para amissan do
respectivo laudo Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e desenhos Com cotas, COmprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacio. Esta condigho serd de extrema relevincia para a avaiisgBo do mesmao, assim como os seguintes fatores. conformidade
com as espacificagdes, caracteristicas 1écnicas € cenificados de conformidade apresentacos, qualidade, curabilidade, acabamento, esTetica, ergonomia €

Sonalidade A n3o apresentacio acarretars desclassificacdo do lictante Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo INMETRO,
comprovando gue o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de superficies metalicas certificado, garantinde o atendimento e conformidade
as normas ABNT NBR 8054, ABNT NBR 8095, ABNT NBR B0S6, ABNT NBR 11003, ASTM D 523 ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D 70591, NBR 3B41, ASTM
D 2794, NBR 150 4528-3.

aTtne

5 0 Conjunto se trata de uma cadeira escolar com prancheta lateral fixa acoplada a estrutura. Composio por 10000
18 CONJUNTO SSTrUtUra metalica, assento, encosto, porta-livros € prancheta plasticos. A prancheta deve ser fabricada em ABS
TRENAMENTO | injetado com contra-1ampo tambem injetado em Policropiiena nas gimensdes 620 mm ce comprimento por 318
COM PRANCHETA | mm de largura aproximadamente, permitindo a insergao de uma folha Ad rotacionada em 20° em sua superficie
LATERAL de trabalho. Tampo e contra-tampo devem ser encainados um no outro por Meo de S encaixes e fixados por
meo oe um parafuso para PIASTico abraganco entre eles a estrutura de Ssupore do conjunto. A altura da
prancneta ao chio na regido 0e apoio do CoToveld Oeve Ser de sprowmacgamenta 685 mm & 3 mesma deve
possuir uma inclinagdo em torno de 10° com o planc horizontal afim de properconar maior conforto ergondmico
20 usudrio. O assento deve ser confeccionade em polipropilena copolimers (PP) injetado & moldado
anatomicamante com acabameanto texturizado. Suas dimensdes aprowmadas devem ser 265mm de largura,
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420mm de profundidade com Smm de espessura de parede Deve possuir cantos arredondados e unir-se a
estruturs por meio de 4 (guatro) parafuso 5x30 pare plastico. A altura do assento até o chBo deve ser de 460 mm
aproximadamenta. O encosto deve ser fabricado em polipropilenc copolimero injetade e moldado
anatomicamente com acabamento Texturzado, com dimensdes aproumadas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de Smm e cantos arredondados, unide & estrutura metalica pelo encaie de
gupla cavidade na parte postérior do encosto, sende travado por dois pinos foadores plasticos injetados em
polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando & presenca oe redines ou paratusos O encosto deve
possuir furos para ventilagdo O porta-livros deve ser produzido em polipropilenc copolimero virgem pelo
processo de injeclo de termoplasticos. Eie deve seér totaimente fechado nas partes lateras e traseira e com
aperturas para ventlagdo na parte inferior. A abeértura frontal o0g acesso ao porta-livros deve medir
aproximadaments 270mm x 85mm, e sua profundigade deve ser de 270mm Dave acopiar-s¢ 30 3ssento atraves
de abas que se prolongam oa Cesta e juntam-se com a estrutura onde serio fixadas por 2 parafusos. A estrutura
deve ser fabricaca em tubos ge ago 1010/1020, sendo a base de ligagdo o assento € enlosto & 35 pernas com
tubos g2 seccdo oblonga 16x30 mm e espessura de parede de 1,5mm dobrados Duas travessas horizontals em
tubo de 22 mm de didgmetro e 1,2mm de espessura de parede que servirdo de encaixe para o suporte 3
prancheta. Esse por sua ve: deve ser fabricado em um ko 18 mm de didmetre e 1,2 mm dé espessura de
parede Todas as pegas da estrutura metalica devem ser unidas por solda MIG, tratadas em conjuntos de banhos
quimicos e pintadas com tinta epox {pd), 0 que garante protecdc antioxidante e uma maior vida util ac conjunto
Além disso todas as pontas dot tubos devem ser cobertas buchas plasticas.

Apresentar junto com a proposta comercial:Laudo emitido por laboratdno acreditade pelo INMETRO atestando a resisténcia ac impacto 1200, gz resina
plastica no ABS do Tampa sendo Que a resisténcia ao Impacto, media o no minima 80 /M Laudo emitido por laboratorio atestand o veracicade da resing
ABS [butadienc-ettireno-acrilonitrila).Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resuitado de espessura
minima de 70 micras.Laudo de acordo com a NBR 5209/B6 atestando que 05 produlos passuem revestimento em fosfate com massa gual ou superior 8
1.2g/m* Laugo ou declaragdo, comprovandc que ¢ mobilidric ofertado, com imagem e medicas estad dentro da Norma Regulamentadors NR 17 -
Ergoncmia, acompanhado por copia de documento de identidade profissional {CREA ou CRM) ou ART page com a devida comprovagao de autenticidade,
gue comprove habilitagdo e especializagio em medicina do trabaihe, ergonomia ou engenhana seguranca oo trabalho, para emissBo do respectvo
laudo Qelatdrio de ensaio da ceterminacdo do teor d& Chumbo na pintura eplx-pd das estruturas metaiicas dos movess, conforme Lel Federal ne
11 762/08 que fixa o limite maximo ge chumbo permitido na fabricacdo de tintas :mobilaras & ge uso infantil e escolar, vernizes & matariais
similares Laudo emitdo por laboratario acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD750-15 guanto 2 resisténcia a tensdo por flexdo do assento e
ancosto carteira e prancheta em resina pldstca Laudo emitido por laboratorio acredrnade pelo INMETRC de acordo com & ISO178.2010 guanto a
resisténcia 3 tensio por flexdo do assento e encosto Carteira e prancnets em resing plastica Catalogo técnico do produto, NOS Quals necessanamente
constardo imagens e desenhos Com Cotas, comprovando gue o item ofertado faz parte de sua linha de fabricagio Esta condigdo sera de extrema reievancis
para a avakagdo ¢o mesmo, Bssim COMO 05 seguintes fatores. conformidade com as especificagBbes, caracteristicas téenicas ¢ certificados de conformidade
apresentados, qualidade, ourabilidace, acabamento, estética, ergonomia & funcionalidade. A ndo apresentafdo acarretars gesclassificacdo do licitane.
Cernficado de Conformidade emitico por uma QCP, comprovando gue © fabricante Tem SeuU Processo de preparacdo € pintura ge superficies Metalicas
~~tificatio, garantindo o atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8004, ABNT NBR 2095, ABNT NBR B096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
358, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR 5841 ASTM D 2734, N8R ISO 462B-3.

" TEM  DESCRICAO DO ITEM are

Os Rodizios devem ser Constituidos de 2 (duas) roldanas arcuiaras na dimens3o de 55 mm de dametro e deve §50
19 CADEIRA <ar fabricada em termoglastico denominado de pofiamida (PA 6,6) € PU em sua extremidade, dedicadas para
4 PES COM serem utiizadas em pisos rigidos. O corpe do radizio deve ser confeccionado de forma semicircular e fabricaco
RODIZIO em material termo plastico denominado de pokamidz (PA 6.6). As roicanas devem ser fixadas nesté corpo

atraves de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na dimensio de 6 mm que deve ser submatido a um
processo de lubrificagio através de graxa especifica para reducio de atrito na operagdo de rolamento sob o pise
0 corpo do rodizio geve ser constituido por um eixo vertical iperpendicular a0 piso) oe ago carbono ABNT
1008/10 na dimensio de 11 mm e protegido contra COrrosao pelo processo de eletrodeposigdo 2 Zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpe do rodizio, que deve receber lubrificagio
para reduzir © atrito no desiocamento rotativa. Conjunto desenvolvido para manter a integridade do proguto
suportanco 1odos 0s niveis de resisténcia & durabilidade prescritos como reguisitos de engennaria pelas normas
técnicas. A estrutura deve ser composta por 2 (dois) Tubos traseiros (LD/LE] e 2 (dois) dianteirgs (LD /LE) dobrados
em maltiplas posicdes pelo processo mecinico de curvamento de Tubos em a¢0 carbono A BNT 1008/1020 com

37
Rua Andrade neves — 2077 - 6 Andar
Pelotas/RS
96.020-080




consorcio@azonasul .org.br

diametro de 19,05 mm & espessura média de 1,5 mm unidos entre si pelo processo de soldagem MIG Para dar
scabamento nas pontas dos tubos a estrutura deve receber ponteiras plasticas injetadas em termopléstico de
engenharia (copolimero e poliproplienclhipropienc) fabricadas pelo processo o8 Injegdo. Toda a estrutura deve
receber uma protegio de preparagao de superficie metalica em nanotecnologia {nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em pé, que deve garantir protecdo e maior vida Gtil 30 produta. A concha deve ser unificads,
gesenvolvida com uma configuragBo geométrica desenhada com CONCOrGancias de raios & curvas ergondmicas,
que deve modelar de forma agradavel € anatdmica os diversos bidtipos de usuario. A concha deve ser produnica
em termoplastico de engenharia com uma mistura de (homopolimerc e copolimero) maldada anatomicamente
com acabamento superficial texturizado deve ser fabricada pelo processo de injecdo. Deve possuir dimensdes
sproximagas de 450 mm de (largura) x 525 mm de (profundidade) x 385 mm da (altura) & espessura media ge &
mm, apresentado &m suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressao artenal nos membros
superiores e inferiores das pessoas para fixag3o da estrutura na (concha) deve ser desenvolvido 4 fixadores em
1ermoplastico de engenhana (copolimero de polpropilenc) deve ser fabricado peio processo ce injecdo Nuados
20 assento por parafusos Phifips.

A “esentar junto com a proposta comercial Laudo emitido por laboratario acreditado pelo INMETRC de acordo com a NER 10443/08 e resultado de
. sssura minima de 70 micras Laudo de acordo com a NER 3205/B6 atestando gue 05 progulos possuem revestmento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m* Laudo ou deciaragao, comprovando que o mobiliario ofertade, com imagem & medidas es1a dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por capia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagio de autenticidade,
gue comprove habilitagio e especializagiio em medicina de trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emiwsBo do respectivo
|audo Laudo emitdo por laboratorio acreditado pelo INMETRO de acorco com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdc do assento &
encosto carteira @ prancheta em resina plastica Laudo emirido por faboratorio acreditado peio INMETRO ce acorde com a 1SQ178:2010 quanto 2
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e prancheta em resina piastica Catdlogo tecnico do produto, nos gquais necessariamente
constarBo imagens e desenhos com cotas, comprovando gue o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacio. Esta condigBo sera de extrema relevancia
para a avalkacdo do mesmo, assim como 0s seguintes fatores: conformidade com as especificagdes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidace
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade A n3o apresentacdc acarretara desclassificagdo do licitante
Certificade de Conformidade emitido por uma OCP, comprovando gue o fabricante tem seu processc de preparacdc e pintura de sup erficies metalicas
certificaco, garantindo o atendimento & conformicade as normas ABNT NBR BOSS, ABNT NBR 8095 ABNT NBR 8096, ABNT NBA 11003, ASTM D 523, AST™
D 3350, ASTM D 3363, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2754, NBR IS0 4628-3

- ) ' 1

Conjunto da estrutura deve ser desenvolvido para manter a integridade do praduto sugortando todos o5 niveis de 420
20 CADEIRA resisténcia e durabilidade prescritos Como requisitos e engennaria pelas normas t&onicas. A estutuna deve ser
E£IXA ALTA 4 PES | composta por tubos oe (o carbono ABNT 1008/1020 (L D/LE} com 15,05 mm de dlametro e espessura media de
1,5 mm e ym suporte estrutural de reforgo nas extremidades da estrutura em ago trefilade 1006/1008 com 11,11
mm de didmelro, corados em maguinas de corte & dobrados pelo processe mecinico de curvamento de tubos
com fungo de resisténcia quando a estrutura deve ser submetida 3 esforgos dindmicos 0& uso, UNICos entre si
pelo processo de soidagem MIG. Para dar acabamento nas pontas dos Tubos, a estrutura recebe poOnteiras
plasticas denominadas sapatas  injetadas em termopidstico de engenhara  [copolimero  de
polpropilencolipopilena) fabricadas pelo processo ce injec3o. Tooa a estrutura deve receler uma protecdo de
preparagao de superficie metalica em nanoTECNDIOED (NENOCErAMICA). & revestimento SIeTroestatico epoxi em po,
que deve garantir protegio e maior vida Util 20 conjunto A concha deve ser unificada, desenvolvida tom uma
configuragic geométnica desenhada COM CONCOTJANCAS O8 rai0s & curvas ergondmicas, gue modelam de forma
agradavel e anatdmica os diversos DICipos de usuaro. A concha deve ser produzida em termoplastico dg
engenharia com uma mistura de {homopolimero e copolimero) moldada anatomicamente com acabamento
superficial texturizado fabricada pelo processo de injegio. Deve possuir dimensdes aproximadas de 460 mm ce
{iargura) x 525 mm de (profundidade] x 395 mm de (altura] € espessura média de 6 mm, apresentaco em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a gressdo arteral nos membros superiores & inferiores das
pessoas Para fixagdo da estrutura na [concha) deve ser desenvolvido 4 fixadores em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropilenc) fixsdos a0 assento por parafusos philips.
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Apresentar junto com a proposta comercial Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de
espessura minima de 70 micras Laudo de acordo com a NER 5205/86 stestandc que 05 produlos posiuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m* Laudo ou dedlaragdo, comprovando que o meblianio ofertado, com imagem & medicas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por capia de documento de identicade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade,
que comprove habilitacdo e especializacio em medicina do trabatho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emisslo do respective
laudo Laudo emitide por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do assento ¢
BNCOST0 Carteira  pranchata em resina plastica Laude emitidgo por ladboratono acredtado pelo INMETRO de acordo com a ISO178:2010 quanto 3
resisténcia a tensdo por flex3o do assento e encosto carteira @ prancheta em resina pldstica Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos COm Colas, Comprovando Gue o item ofertade faz parte de sua linha de fabricaclo. Esta condiglo sera de extrema relevincia
para a avalacdo o mesmo, assim como 0s seguintes fatores: conformidade com as especificacbes, caracteristicas técnicas e ceruficados de conformidade
apresentacos, qualidade, curabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade A ndo apresentacdo acarretara desclassificagdo do licitante
Certificado de Conformigade emitido por uma OCP, comprovando que o fabricante tem seu processc de preparagio e pintura de sup erficies metalicas
certificacio, garantindo o atendimento & conformidade as normas ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8035, ABNT NBR B096, AENT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
03358, ASTM D 3363, ASTM D 7081, NBR 5841, ASTM D 2754, NBR 15O 4628-3

4 ITEM

Conjunto da estrutura deve ser desenvolvido para manter 3 mlundade do produto suportando todos o5 niveis de 1240
21 CADEIRA resisténcia e durabilidade prescritos como requlsitos de engenharia pelas normas 1écnicas. A estrutura deve ser
FIXA “V* composta 1 (um) tubo traseire € 1 (um) dianteiro coDracdos em multipias posicdes em Tubos de 360 Carnono ABNT
1008/1020 com 19,05 mm de didmetro e espessura média de 1,5 mm pelo processo mecanico de curvamento de
tubos e unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. Para dar acabamento nas pentas dos tubos 3 estrutura
geve raceber ponteiras plasticas denominadas sapatal injetadas em Lermoeplastico ge éngennana (Copolimero ce
polipropileno) fabricadas pelo procasse de injegdo. Toda 3 estrutura deve receder uma protecdo o2 preparagao
de superficie metdlica em nanotecnologia {nanoceramica), e revestimento eletroestitico epoxi em po, que deve
garantir & protecBo e maior vida Jtii a0 produto. A concha deve sér unificada, desenvolvida com uma
configuragdo geomeétrica desenhada com concordancas de railos € Curvas ergondmicas, que modelam de forma
agradive! e anatdmica os diversos biotipos de usuario. A concha deve ser produzida em termoplastico de
engenharia com uma mistura de [homopolimero e copolimero) moldada anatomicamente com acabamento
superficial texturizado fabricaca pelo processo de injecdo. Deve possuir dimensdes aproxwmadas de 460 mm ce
{'argura) x 525 mm d e (profundidade) x 385 mm de (aitura) & espessura mediz de & mm, deve apresentar em
suas extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial nos memboros superiores e inferiores das
pessoas. Para fixagdo da estrutura na (concha) deve ser desenvolvido 4 fixadores em termoplastico de engenharia
{copoiimero de poiipropilenc) fabricacas pelo processo de injegdo fixados a0 assento por parafusos philips
Apresentar junto com a proposta comercial Laudo emitido por Iaboratorio acreditado pelc INMETRO de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de |
espessura minima de 70 micras Laudo de acordo com a NBR 5205/B6 atestando que o5 produlss possuem revestimento em fosfato com maisa igual ou
superior a 1,2g/m* Laudo ou declaracao, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem & medidas esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -

‘nomia, acompanhado por copia de cocumento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de autentidade,
gue comprove habilitagdo e especializagdio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acorco com a ASTMD750-15 quanto a resisténcia a tensdo por flexio do assento e
&ncOsto carteira & prancheta em resina plastica Laude emitido por iaboratdrio acreditade pelo INMETRO de acordo com a 150178°2010 quanto 2
resisténcia a tens3o por fiexdo do assento e encosto carteira & prancheta em resina plastica Catalogo técnico do produta, NoS Quais necessariamente
constardo imagens & desenhos com COtas, COMPrOvando Que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricaclo. Esta condigdo sers de extrema relevancia
para a avaliagao do mesmo, assim como 0s seguintes fatores: conformidade com as esoecmcacées caracteristicas 12cnicas e ceruficados oe conformidade
apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, astetica, ergonomia € funcionalidade A ndo apresentagac acarretara desclassificagdo do licitante
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovande gue o fabricante tem seu processo de preparagio e pintura de sup erficies metalicas
certificago, garantindo o atendimento & conformidade as normas ABNT NSR 8094, ABNT NBR B095, ABNT NBR 8056, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM
D 3358 ASTM D 3363, ASTM D 7091, N8R 5841 ASTM D 2754 NBR IS0 4628-3

Conjunto do assento deve ser constituide por compensado de madeira com espessura de 15 0mm, fabricado a 3500
22 POLTRONA partir liminas de eucalipto & pinnus que deve ser usinaca e furadas de maneira & se obter 2 configuracle do
PARA AUDITORIO | produto. Na localizagio dos furos osve ser Insenda quatro (04 porcas de fixagdo com garras, fagricadas em ago
39
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carbono e protegida 2 corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutura do assento deve ser colada uma
(01) almofada de espums flexivel & base de poliuretano (PU), moldada anatomicamente com & borda frontal
arredondada, fabricada atraves o2 sistemas quimicos a base de Poko! / isoCianato peio processe de injecio sob
pressio Esta almofada deve possuir densidade controlada de 57¢g/m* podendo ocorrer variaghes na ordem de
+/- 2 Kg/ m*. Para montagem do assento no mecanismo s3o utilizados quatro (04) distanciadores fabricados em
material termoplastico denominade Polistiene Natural e guatro (04) parafusos métricos sextavados M8,
revestido Contra Corrosao a base de eletrodeposican @ 2o (2incado preto) com arruelas de pressac. O conjunto
deve ser tapegado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde iniciaimente 530 cortados
em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na almofada peio processo de tapegamento por
grampos. Este conjunto deve recebe uma (01) protegdo chamada ce Dlindagem, fabricada em material
termoplastica denominado copolimero de polipropileno (PP), para acabamento & protegdo do sistema mecanico e
principaimente redugdc / absorcdo das propriecades sonoras do ambiente {Reverberacdo} Conjuntoc mecanico
rasponcavel por sustentar todo © Conjunto € resistir & todos os esforgos e solicitagdes inerentes do uso do movel,
Sua estrutura deve ser desenvolvida por tubos industrials de construgdo mecanica de ago carbono ABNT 1008 /
1020, nas dimensdes de didmetro de 25,40mm e espassura da parade de 1 90mm, conformados pelo processo
mecénico de curvamento de tubos, onde deve ser conectads duas (02) chapas de ago denominadas suportes,
fabricados de ago carpono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo oe
estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) & fixados pelo processo de soldagem MIG Um {01) desses suportes deve
ser utilizado para fixagdo do conjunto no piso, atraves de arrueias lisas e parafusos métricos sextavados ME x
49 0mm ou parafusos auto atarrachantes com buchas expanivas. Ja o outro suporte deve ser constituido por dois
{02} rebites com porcas, fabricados em ago carbono com acabamento Dicromatizaco, utilizados para montagem
do mecanismo. A estrutura deve receber uma protecdc contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparacho de superficie metalica por fosforizacho a base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epdu po.
0O conjunta mecanico utiizado na conexic 0o assento/ encosto & Mmaneira 2 obler o SINCronismo automanco do
conjunto deve ser constituido por trés (03) suportes de sustentagdo, sendo dois (02) fabricados em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020, na espessura de 2,0mm, conformados e furados pelo processo de estampagem Na
localizagio dos furos tem-se montados uma (01) bucha fabricada em material termaoplastico poliacetal natural
(POM). produzida pelo processo de injecio, com a finalidade de redugdo de atrito e wibragdes do conjunto & um
(01} tubo de ago carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0mm de didmetro e espessura da parede na
ordem de 1,7mm, fixado peio processo de soidagem MIG. J& o outro suporte, denominado biela, & tabricado em
¢chapa de ago carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm, utilzado para montagem cO CONjunto
encoste. Este conjunto deve ser montado entre si, através e um (01} eixo fabncado em ago carbono wrefiado
ABNT 1008/1020, com didmetro de 12,0mm com quatre (04) ranhuras, protegido contra corrosdo a base de
eletrodeposico 2 2inco (2incado natural) & fixados por ansis elasticos produzidos ém ago carbono Com arruelas
fabricagas em material Termoptastico poliacetal (POM), peio processo de injegdo, com a finahdade o2 regugdo ae
atrito e vinragdes. Para montagem do assento/ encosto, deve ser utilizado dois (02] mecanismos sendo que o
mecanismao (lado esquerdo do usudrio), deve ser compesto por uma (01} mola helicoidal oe retrocesso fabricada
am arame EBI0S0, com didmetro das espiras o2 4,0mm de alta resisténca e durabihdade 3 faoiga dinamica
utilizada para a articulagio sincronizada do conjunto O conjunto deve receder uma protegac contra corresio,
caracterizada pelo processo de preparagio de superficie metalica por fosfatizagio a base de zinco e revestida por
pintura letrostatica epdx: pd. Este conjunto deve POSSUIl painéis de protecio & acabamento nas laterais aonde
vio 0% corredores para mastrar a numeragao das filas do auditério bem como os comredores, servindo tambeém
como luz de cortesia Esses acabamentos laterais devem ser fabricados peio processo de injegio de
termoplasticos em poliprogileno (PP) com espessura ge 3mm fixando-se uns 205 OUlros por meo de parafusos
para plastico, garantindo assim, 0 acabamento e configuragles oo produto. O Apoio para 0s Bragos na condigao
fixa, deve ser utilizado para posicionamento dos bragos em uma unica posigao, ergonomicamente confortave! O
apoio de brago fixo deve ser constituide por duas pegas montadas entre si fabricadas pelo processa de injeclo de
termoplasticos desenhade na configuracdo retangular de f0rma a 5& oDLEr 0 MAxMS de desempenho anatdmico
para o apoic dos bracos. fabricado polipropileno (PP) com espessura de 3mm . Para a fixagdo do apoio de brago na
estrutura, a peca deve possuif em sua extremidade inferior o formato de duas buchas com estrias levemente
conificadas gue sic Mxadas a0s tubos de didmetro de 25mm através de interferéncia mecinica Deve receber uma
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protecido contra corros3o, caracterizada pelo processo de preparagdo de superficie metdiica por fosforizagdo a
base de zinco e revestida por pintura eletrosttica epdxi po. Companente utilizado como sustentagio da regifio co
apoio lombar e que possu @ funCionalidade ge acomodar confortaveimente as Costas num Jesenho com
concordancias de raios @ curvas ergondmicas. e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos diversos
bidtipos de usuarios Conjuntc do encosto deve ser constituido por compensado de madeira com espessura de
15,0mm, fabricado a partir laminas de eucalipto e pinnus, que s30 usinadas e furadas de manesrs a se obler a
configuragdo co produto. Na localizagdo dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixagdo com Garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas contra corros3o 3 hase de eletrodeposicdo a zinco, em suas extremidades
laterais deve ser composta por dois (02) suportes denominados cantoneiras, fabricades em chapa de ago carbons
ABNT 1008/1020 com espessura na orcem de 3 0mm, conformadas peio processo ge estampagem & protegida
Contra commos30 3 base ge pintura eietrostatica epoxi po. Na estrutura do Encosto deve ser fixada uma (01}
aimofada de espuma flexivel 4 base de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a
pate de Ponol / lsocianato pelo processo ce ingecdo cob pressBo. Esta almofada deve possuir Densidace
controlada de 52 Kg/m® pedendo ocorrer variagdes na orgem de +/- 2 Kg/ m* O conjunto encosto recebe uma
blindagem de acabamentc na configuragio geomeétrica similar ac compensado, fabricado em material
termopléstico denominado Polipropileno, com & fungdo principal de protegBo contra batidas, conservacdo da
tapegana e principaimente redugdo [ absorgdo das propriedades sonoras ¢o ambents (Reverperagio). Este
conjunto deve ser tapegado com as aiternativas de revestimentos definidos para a linha, onde iniciaimente 530
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo processc de
tapecamento por colagem e grampeamento. Conjunto utikzado para apoio oe cadernos e livros em um desenho
que parmie anotagdes e estritas de forma agradavel & ergondmica disponivel nas versdes para pessoas destras &
sinistras. Conjunto deve ser constituido por uma (01) chapa de madeira de media densidade (MDF), deve ser
usinada & furada de manera a se obter a configuragio do produto. Na localizagBo dos furos deve ser inserida duas
102) porcas de fixagdo com garras, fabricadas em a0 (arbono & revesndas 2 COrrosac @ base de eletrodeposicao a
7inco (zincado natural), Suas superficies superior € inferior deve ser revestida com faminade malaminice de Ajra
pressio e nas extremidades da prancheta deve ser fixado uma (01) fita de bords fabricada de PVC fliexivel na
medida de 15mm de largura tom espessura de 0,45mm na Cor preta, para acabamento prote¢do do conjunto,
Para a montagem da prancheta na estrutura, deve ter um elemento de ligacdo. fabricado por dois (02) tubos
industriais de construcio mecinica de precisdo ABNT 1008/1020, com didmetro de 16,0mm, unidos por uma
thapa de aco denominada cantonewra, fabricada em ago carbone ABNT 1008/1020 na medida de 3.0mm de
espessura, pelo processo de soldagem MIG. O CONjunto assento & encosto S30 revestidos com diversos mateniais
sendo (Tecido Poliester efou Couro Ecologico) pelo processo de Tapegamento Convenoional

Apresentar junto com a proposta comerdial Laudo de acorco com a NBR 5209/86 atestando que os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior 3 1,2g/m?* Laudo emitido por laboratdric acrednado pelo INMETRO ge acordo com a NBR 11003/2009, com resuitaco y0/x0.Laudo
ou deciaragso, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medicas esta dentro da Norma Reguiamentadora NR 17 - Ergonomaa,
»~mpanhado por cpia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacio de autenticidade, que

prove nabilitacdo e especaiizaglo em medicna go trabalho, ergonomia ou engenharia segurania do trabalho, pars emissdo do respectivo
laudo Apresentar o Relatdrio de Ensalo emmdo por laboratorio, conforme Normas ABNT NBR 15878-2010-Em1-2011 — Moveis Assentos para
Espectadores Laudo emitido por laboratdno acreditado pelo INMETRO de acorde com a3 150 354:2003 de reverberagdo acustica para peltronas de
audzdrio Catalogoe técnico de cada produto cotado, nos quais necessariamente constarko imagens e desenhos com cotas para todos os itens do lote,
comprovando que os itens ofertados fazem parte de sua knha de fabricagio. Esta condico sera de axtrema relevancia para a avaliagdo dos mesmos, asem
como 0s seguintes fatores: conformidade com as espacificagdes, caracianisticas técnicas @ certificacos de conformidace apresentacos, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade A ndo apresentagio acarretard desclassificagio do licitante. Certificade de Conformidade
emitido por uma OCP, comprovando gque O fabricante tem Seu processo de preparacio e pintura de superficies metdlicas certificado, garantindo o
atandimento & conformidade 3s normas ABNT NBR 8034, ASNT N8R 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM [ 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363,
ASTM D 7094, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR IS0 4628-3.

N ITEM ES EM _QTDE

Dimens3es tatals aproximadas. Largura. 1095mm Profundidade (aberta). 726mm Profunidade (fechada). 382mm 180
23 POLTRONA Altura (fechada) B94mm Conjunte do assento & ConsTItuiCo por COMOENsaso de mMadeira [Om espessura oe
PARA AUDITORIO | 15.0mm. fabricado a partir I3minas de eucalipto e pinnus que deve ser usinada @ furadas oe maneira & se obter a

PARA OBESO configuragio do produto. Na localizaciio dos furos deve ser inserida quatro (04) porcas de fixa¢do com garras,
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fabricadas em ago carbono e protegida a corrosdo a base de eletrodeposigdo 2 zinco. Na estrutura do assento &
colada uma (01) aimofada de espuma flexivel & base de poliurezano (PU), moldada anatemicamente com a borda
frontal arredondada, fabricada alravés 02 SISTemas Quimicos @ base de Poliol / Isocianato pelo processo de mjegao
sob pressao Esta almofada possul densidade controlada de S7€g/m® podendo ocorrer vanagdes na ordem de +/-
2 Kg/ m* Para montagem do assento no mecanismo sdo utidlizados quatro (04) distanciadores fabricadas em
material 1ermopldstico denominado Polietdeno Natural e guatro (04] parafusos métricos sextavados MS,
revestido Contra Corrosao a base de eletrodeposian a Zinco (zincado preto) com arruelas de pressac. O conjunto
& tapecado com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente 530 cortados em forma
de blanks, unidos pelo processo de costura e fixados na aimofada pelo processo de tapecamento por grampos.
Este conjuntc recebe uma (01) protecdo chamada de bindagem, fabwricada em matenal 1ermopiastico
denominado copolimere de polipropilenc (PP), para acabamento e protegdo oo sistema mecanico e
principaimente reducic / absor¢io cas propriedades sonoras o ambiente (Reverberagdo). Na Versdo obeso,
atendendo & NBR 5050/2015, que 02 que a |argura 40 assento é minima de 750mm, para o 8ssento #xiste uma
estrutura de tubos de ago carbono 1008/1020 de segdo quadrada 20x20mm com parede de 1,2mm de espessura
que recebe uma prote¢do contra corrosdo, de modo a suportar os 250kg exigidos pela norma. Esse assento e
revestido por uma peca fabricaga em ABS através do processo de vacum forming para acsbamento. Conjunto
MECANICO responsavel Por Sustentar 1000 © CONJUNTO € résistir 3 1o0os os esforgos e solictages inerentes do uso
do movel Sua estrutura & desenvolvida por tubos industriais de construgdo mecanica de ago carbono ABNT 1008
/ 1020, nas dimensdes de didmetro de 25 40mm e espessura da parede de 1,90mm, conformados peko processo
mecdnico de curvamento de tubos, onde deve ser conectada cuas (02) chapas de ago dénominadas suportes,
fabricados de ago carbono ABNT 1008/1020, nas espessuras de 2,75 mm, conformados pelo processo de
estampagem (Corte / Dobra /Repuxo) e fixados peio processo de soldagemn MIG. Um (01) desses suportes deve
ser utilizado para fixagdo do comunts no piso, através de arruelas lisas e parafusos métricos sextavados ME x
49,0mm ou parafusos auto atarrachantes com Duchas expansivas. Ja 0 outro suporte € constituido por dofs (02)
rebites com porcas, fabricados em ago carbono com acabamento Dicromatizado, utdizados para montagem oo
mecanismo. A estrutura recebe uma protegic contra corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacio de
superficie metalica por tosforizacdo a base de zinco € révestida por pintura elétrostata epoxl po. O conjunto
mecanico utilizado na conexdo do 355ento/ encosTO G& Maneira a obTer O SINCroniISMO 3UTOMATico do conjunto &
constituido por trés (03) suportes de sustentagdo, sendo dois (02) fabricados em chapa de ago carbonc ABNT
1008/1020, na espessura de 2,0mm, conformados e furados pelo processo de estampagem. Na localizacdo dos
furos tem-se montados uma (01} bucha fabricada em material termaplastico peliacetal natural (POM), produzida
pelo pracesso de injegdo, com a finalidade de redugdo de atrito @ vibragdes do conjunto 2 um (01) tubo de ago
carbono ABNT 1008/1020, nas medidas de 18,0mm de didmetra & espessura da parede na ordem de 1,7mm,
fixado pelo processo de soldagem MIG. Ja o outro suporte, denominade tlela, € fabricado em chapa de ago
carbono ABNT 1008/1020, com espessura de 4,90mm, utlizado para montagem do conjunto encosto Este
conjunto & montado entre si, atraves de um (01) eixo fabricado em ago carbono trefilado ABNT 1008/1020, com
dgidmetro de 12,0mm com quatro (04} ranhuras, protegido centra corrosdo a base de eletrodeposicle & znco
(zincado natural} & fixados por anés elasticos produzides em ago carbono com arruelas fabricacas em material
termoplastico poliacetal (POM), pelo processo de injegdo, com 2 finalidade de redugdo de atrito e vibragdes Para
montagem do assento/ encosto, sdo utifizados dois (02) mecanismos sendo gque 0 mecanismo (lado esquerdo do
LSuano), & composte por uma (01) mola helicoidal de retrocesso fabrcada em arame EB2050, com didmetro das
espiras de 4,0mm da a3 resisténciz & durabilidade 3 fadiga dindmica uniizada para a ariculagao sincronizada do
conjunto. O conjunto recebe uma protesdo contra corrosdo, caracterizada pelo processe de preparagic de
superficie metdlica por fosfatizacio a base de 2inco e révestda por pintura eletrostatics epéxi po. Este conjunto
POsSUl paInéis de protegao & aCabamento nas |alerais Bonce vao 05 COMradoras para Mostrar a numeragio das
filas do auditdrio bem como os corredores, servindo tambem como luz de cortesia. Esses acabamentos laterais
s30 fabricados pelo processo de injecdo de termopldsticos em pofipropileno (PP) com espessura de 3mm fixando-
L& Uns a0s ouTros por maio de parafusos para plastico, garantinde assim, o acabameanto & configuracdes oo
produto O Apoio para os bragos na coendicdo fixa, & utibzado para posicionamento dos bragos em uma unica
posicdo, ergonamicamente confortavel Prancheta escamoteavel, conjunto constituide por (01) chapa de madeira
de média densidade (MDF), gue é usinada e furada de manera a se obter a configuragio do produto. Na
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localidade dos furos sBo inseridas (02) porcas de fixagdo com garras, fabricadas em ago carbono e revestidas a
corrosBo a base de eletroposiclo A zince (zincado natural), suas superfices superior € inferior sBo revestidas com
laminago melaminico de alta pressio e nas extremidades 0a prancheta e fixado uma (01) fita de borda fabricada
ge pve flexivel na medida de 15mm de largura com espassura de 0,45mm na cor preta, para acabamento &
protecio do conjunto. Para a montagem da prancheta na estrutura, tem-se um elemento de ligagdo, fabricado
por dois (02) tubos ingustriais de construcdo mecanica de precisdo ABNT 1008/1020, com didmetro de 16,0mm,
unos por uma chapa de ago denominada cantonewra, fabricaca em ago carbono ABNT 1008/1020 na medida de
3,0mm de espessura, pelo processo de soldagem mig. O apoio de brago fixo e constituido por duas pegas
montadas entre si fabricadas pelo processo de injeglo de termoplasticos desenhado na configuracio retangular
ge forma 2 se obter 0 maumo de desempenho anatémico para o apoio oos bragos, fabricado polipropileno (PP)
com espessura de 3mm. Parz a fixagdo 0o apoio de Drago na eSIrUTUNE, @ PEGa POSSUT 8mM 5u3 extremidade inferior
o formato de duas buchas com estrias levemente conificadas que 530 fixadas acs tubos de didmetro de 2Smm
através de interferéncia mecdnica. Recebe uma protecdo contra corrosdo, caraclenzada pelo processo de
preparagao de superficie metalica por fosforizacao a base de Zinco & revestida por pintura 2leTrostatica epoxi po

S Componente utilizade como sustentagio da regifo do apoic lombar e que possui a funcionalidade de acomodar
confortaveimente as costas num desenho com concordincias de raios e curvas ergondmicas, € que modelam de
forma agracavel & anatdmica a0s diversos pidtipos de usuarics. Conjunto do encosto € constituido por
compensade de madeira com espessura de 15,0mm, fabricado a partir 1aminas de eucalipto e pinnus, que sao
usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos sBo inseridas guatro
{04) porcas de fixagde com Garras, fabricadas em a¢o carbono € revestidas contra corr0sdo a Dase de
sietrodeposican 3 7inco, em suas extremidades iaterais deve ser composta por dois (02) suportes denominados
cantoneiras, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1008/1020 com espessura na ordem de 3.0mm,
conformadas pelo processo de estampagem e protegida contra corroslo a base de pintura eletrostatica epdxi po.
Na estrutura 0o Encasto & fixada uma (01) almofaga de espuma fiexivel 2 base de paliuretano (PU), ergondmics &
fabricada através de sistemas quimicos 3 base de Poliol / Isocanato pelo processo de injegdo sob pressio. Esta
almofada possui Densidade controlada de 52 Kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de «/- 2 Kg/ m”. O
conjunta encosto recebe uma bindagem de acabamento na configuragdo geometrica similar a0 ComMpensado,
fabricado em material termoplastico denominado Polioropilenc, com a fungio principal de protegdo contra
batidas, conservagio da tapegaria e principalmente redugdo [ absorgdo das propriedades sonaras do ambiente
{Reverberagho). Este conjunio deve ser lapegado com as alternatwvas de revestimentos definidos para a linha,
onde Inicizimente sdo cortados em forma de bianks, unidos peio processo ge costura € fixado na aimofada pelo
processo de tapegamento por colagem & grampeamento. Para a versap de obeso, nesse caso seu tamanho e de
930mm atendendo a norma NBR 9050/2015 que diz gue a largura do encosto deve ser minima de 750mm. Para o
ENCOSIO U& PEsseas oDEsas existe uma estrutura de ago carbono 1008/1020 de seqdo quadrada 20x20mm com
parege de 1,2mm de espessura Queé reCeDE uma protegdo CoNtra COfrosic. CAradienizaca pelo processo oe
- preparagdo de superficie metdlica por fosfatizagdo a base de zinco e revestida por pintura eletrostatica epoxi po,
para peder reforgar o encosto de modo 8 suportar os 250kg exigidos pefa narma ja citada. Esse encosto &
revestido com uma pega fabricada em ABS através do procasso de vacum forming para acsbamento. Conjunto
utiizado para apoio de cadgernss & kvros em um desenho que permite anotagdes e escritas de forma agradavel e
ergondmica disponivel nas versdes para pessoas destras e sinistras, Conjunto & constituido por uma (01) chapa de
madeira de media densidads (MDF), € usinada e Turada de manera a se obter a configuracdo do produte Na
localizagao dos furcs € insenida ouas (02) porcas de fiag3o com garras, fabricacas em ago carbono e revestioas a
corrosdo a base de eletrodeposicdo & zinco {zincado natural). Suas superficies supericr e inferior @ revestida com
laminado melaminico de Alta pressdo e nas extremudades da prancheta ¢ fixado uma (01) fita de borda fabvicada
ge PVC fiexivel na medida ge 15mm ce [argurs com espessura e 0,45mm na Cor preta, para acabamento &
protegéo do conjunto Para a montagem da prancheta na estrutura, possui um elemento de ligagdo, fabricado por
dois (02) tubos industriais de construgdo mecdnica de precisdo ABNT 1008/1020, com didmetro de 16,.0mm,
unides por uma chapa de a¢o denominada cantonews, fabricada em ago carbono ABNT 1008/1020 na medida ce
3. 0mm de ecpessura. pelo processo de soldagem MIG O canjunto 255€nt0 @ encosto s30 revestidos com dwersoes
materiais sendo (Tecido Poliester e/au Couro Ecologico) pelo processo de Tapecamento Convencional

Apresentar junto com a proposta comercial Laudo de scorde com a NER §209/86 arestando que 05 produtns possuem revestimento em fosfato com
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massa igual ou superior 2 1,2g/m? Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009, com resultada y0/x0 Laudo
ou declaracBo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norma Regulamentadors NR 17 - Ergonomia,
acompanhade por cdpia de documento de identidace profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com 2 dewvida COMProvagso de 3uTenticl Cace, que
comprove habiltagdo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalno, para emissao 0o respectivo [dudo Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a IS0 3542003 de reverberacdo aclstica para poitronas de auditério Catalogo técnico de
cada produto COTado, NS Quals necessariamente CONSArdc Imagens & desenhos CcOm cotas para todos os itens do 1ote, COMProvando que os itens
ofertados fazem parte de sua linha de fabricacdo £513 conaigd0 serd de extrema relevancia para 3 avaliagdo 005 mesmos, 355/m comao o3 seguintes fatoras
confarmidade com as especificagbes, caracteristicas técnicas e certificados de conformidade apresentados, gualidade, durabilidade, acabamento, estetica,
ergonormua e funcionalidade. A ndo apresentacdo acarretars desclassificaglo do licitante. Certificado de Conformidade emitido por uma OCP, comprovande
gue o fabricante tém Seu processo de preparafdo e pintura de superfices metdicas certficado, garantingde o atendiments & conformidade as normas
ABNT NBR 8094, ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003, ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3383, ASTM D 7091, NBR 5841, ASTM D 2724,
NBR IS0 4628-3.

DAS AMOSTRAS

O CONSORCIO EXTREMO SUL poders, caso considere necessirio, solicitar da licitante vencedora
temporaria, um conjunto de amostra completa ou parcial, a ser apresentada no prazo de até 10 (dez) dias
uteis, contendo uma unidade de cada componente solicitado, em conformidade com as especificagdes
técnicas constantes deste instrumento. As amostras serdo encaminhadas para avaliagdo técnica com
emissdo de parecer quanto sua aprovagao.

4.1 Em face ao cendrio atual, devivo a PANDEMIA (COVID-19) o prazo podera ser prorrogado por igual
periodo, mediante solicitagdo devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e sera concedido apos
analise da administragdo.

4.2 Caso o laudo consubstanciado da amostra entregue pela licitante vencedora tempordria seja
NEGATIVO, a amostra sera REPROVADA e a licitante declarada DESCLASSIFICADA. Isto ocorrendo, devera ser
solicitado do proximo colocado o mesmo conjunto de amostra até a obtencdo de um laudo POSITIVO e a
consequente APROVACAQ da mesma.

5. CONDICOES GERAIS
5.1. O responsavel pela fiscalizagdo da contratagdo sera indicado por cada municipio adquirente dos
objetos licitados, por meio de portaria especifica para o fim e iminentemente apos a requisi¢do de quantitativos.

6. DO ENDERECO E PRAZO DE ENTREGA:

6.1 O endereqo de entrega serd aquele fornecido por cada municipio reguisitante. As entregas
deverdo ser efetuadas de acordo com o horario de expediente do municipio requisitante.

6.2. Os materiais adquiridos (sob forma de combo) deverdoe ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta)
dias consecutivos a contar da data de recebimento pela CONTRATADA da nota de empenho/ordem de entrega a
ser expedida pelo CONTRATANTE. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, mediante solicitagdo
devidamente fundamentada pela empresa adjudicada e sera concedido apds analise da administragdo da
contratante.

7. DO CRITERIO DE JULGAMENTO
7.1. O critério de julgamento das propostas financeiras serd o de menor prego por lote, devido a
metodologia de execugdo/forma de entrega, que se dara de forma simultanea, visando a padronizagdo, agilidade
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e economicidade para o municipio, de acordo com os critérios, necessidades e peculiaridades, visando a
otimizacdo da entrega e facilitando, sobre maneira, a gestao e a fiscalizagcdo contratual e a logistica do processo
de entrega.

8. EXECUGAO DO CONTRATO

8.1. Por se tratar de registro de pregos, serd lavrada ata, de acordo com a minuta anexada ao edital, na
qual constam as clausulas relativas a condigdes gerais, obrigagbes, fiscalizacdo, pagamentos, penalidades e
demais clausulas e condigBes relativas a execuglio do objeto, que deverdo ser atendidas na integra pela licitante
vencedora, caso contratada.

9. INFORMACOES ADICIONAIS REFERENTES A ENTREGA

9.1. Os materias de uso diario contratados na forma de materiais deverao ser entregues pelo contratado
diretamente nos municipios, conforme a ser determinado pela secretarias municipais de cada municipio.

9.2. Sera responsabilidade do fornecedor a promogao da entrega dos materiais, nos prazos ajustados.

9.3. Na data de entrega, o fornecedor devera disponibilizar profissionais suficientes para a entrega dos
materiais, de acordo com cronograma fornecido pelas secretarias, sob a supervisdo de servidores que auxiliardo
na entrega.

10. SANCOES APLICAVEIS:
Estdo previstas no edital registro de pregos.
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ANEXO Il
PLANILHA DE
PRECOS
iltem | Qtd | Unid Descrigdo Valor Maximo

01 1 Unid CADEIRA PRESIDENTE 1.200,00
02 1 Unid CADEIRA DIRETOR 1.160,00
03 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL 960,00
04 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL SEM BRAGO 600,00
705 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CAIXA 1.000,00
06 1 Unid CADEIRA DIALOGO FIXA DIRETOR BASE S 800,00
07 1 Unid | CADEIRA DIALOGO FIXA SECREARIA 4 PES 470,00
08 1 Unid | LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES 2.100,00
09 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO 1.600,00
10 1 Unid CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL 850,00
11 1 Unid | CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES 520,00
12 1 Unid | LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO 1.600,00
13 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA 1.450,00
14 1 Unid | CADEIRA DE APROXIMACAO TELA 800,00
15 1 Unid | CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA 590,00
16 1 Unid | CADEIRA 4 PES FIXA 260,00
17 1 Unid | LONGARINA 03 LUGARES 770,00
18 1 Unid | CONJUNTO TRENAMENTO COM PRANCHETA LATERAL 550,00
19 1 Unid | CADEIRA 4 PES COM RODIZIO 400,00
20 1 Unid | CADEIRA FIXA ALTA 4 PES 520,00

~ 21 1 Unid | CADEIRAFIXA "V” 330,00
22 1 Unid | POLTRONA PARA AUDITORIO REBATIVEL APOIO DE BRACO PANCHETA ANTI PANICO 2.500,00
23 1 Unid POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESO 4.900,00

DESCRICAO DO LOTE VALOR GLOBAL DO LOTE
Cadeiras e longarinas RS 25.930,00
Valor Global do LOTE por extenso: vinte & cinco mil novecentos e trinta reals
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ANEXO i
MINUTA DA ATA

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 016/2021
PREGAO ELETRONICO N° 016/2021 - COPES

Ao , 0 CONSORCIO

PUBLICO DO EXTREMO SUL - COPES, Consorcio Publico (formado por vinte municipios gue juntos possuem
populagdo maior que 800 (oitocentos) mil de habitantes), constituido na forma de associagdo publica com
personalidade juridica de direito pablico e de natureza autdrquica, integrante da administragdo indireta de todos
os entes da Federagdo consorciados, com fundamento legal no artigo 41, inc. IV, da Lei Federal no 10.406/02
(Codigo Civil Brasileiro), inscrito no CNPJ sob 0 n®11.312.086/0001-04, com sede na Rua Andrade Neves, 2070, 69
andar, no Municipio de Pelotas, Estado do Rio Grande do Sul, neste ato representado pelo

Sr. , Presidente do Consorcio Municipal do Extremo Sul - COPES, doravante

denominado ORGAO GERENCIADOR no uso de suas atribuigdes, RESOLVE Registrar os pregos da

empresa: ) pessoa  juridica, situada
cep inscrita no CNP) sob o n®

, neste ato representada pelo Sr. , SOCio

da empresa, RG n° e CPF n° , doravante denominado

CONTRATADO, para fornecimento dos itens de MATERIAL PERMANENTE, constantes do objeto seguir, sujeitando-
se as partes s determinagbes da Lei n® 8.666/93 e suas alteragGes, a Lei n® 10.520, de 17 de julho de 2002, e

sendo observadas as bases e os fornecimentos indicados nesta Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO E DO PRECO

1.1 Registro de pregos, por meio de pregdo eletronico, para iImplantagdo de Ativos Permanentes para Rede
Municipal, conforme especificagbes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios
pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da
assinatura da ata de registro de pregos.
1.2  Osvalores ora licitados, servirdo de base de registro de pregos para a composigao do lote.
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1.3 A especificagdo, preco e quantidade (LOTE UNICO) registrado para a fornecedora, referente ao pregao
016/2021, estdo relacionados nos quadros abaixo:

ITEM | QUANT DESCRICAO MARCA V.UNIT | V.TOTAL
1620 |CADEIRA PRESIDENTE

620 | CADEIRA DIRETOR

5860 |CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
950 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL SEM BRACO

1300 | CADEIRA DIALOGO FIXA DIRETOR BASE S
890 | CADEIRA DIALOGO FIXA SECREARIA 4 PES

1350 |UONGARINA DIRETOR 03 LUGARES

1

2

3

4

5 730 | CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CAIXA
6

S

8

9

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO

420
10 1080 |CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
11 920 | CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES

12 760 | LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIO
13 930 | CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA

14 1310 |CADEIRA DE APROXIMACAQ TELA

15 870 | CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA

16 3500 CADEIRA 4 PES FIXA

17 1380 LONGARINA 03 LUGARES

18 | 10000 |CONJUNTO TRENAMENTO COM PRANCHETA LATERAL
19 @50 |CADEIRA 4 PES COM RODIZIO

20 470 | CADEIRAFIXA ALTA 4 PES

"1 1240 | CADEIRA FIXA “v*

22 3500 | POLTRONA PARA AUDITORIO REBATIVEL APOIO DE BRACO PANCHETA ANTI PANICO
23 180 |POLTRONA PARA AUDITORIO PARA OBESO

VALOR GLOBAL DO

DESCRICAO DO LOTE LOTE

Cadeiras e longarinas
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CLAUSULA SEGUNDA — DO CONTRATO

2.1. Este Pregdo destina-se a selecionar as propostas mais vantajosas para aquisigdo do objeto pelos
Municipios mencionados no item antenor, mediante contratos a serem celebrados diretamente entre eles e os
licitantes vencedores, conforme prevé o artigo 112, § 12, da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, com a
redacgdo que lhe foi dada pelo artigo 17 da Lei n2 11,107, de 06 de abril de 2005.

2.2. O licitante classificado em 1° (primeiro) lugar nos precos registrados, serd convocado pelo COPES a firmar
Contrato com o municipio consorclado, durante o periodo de validade da Ata de Registro de Pregos, tendo o

contratante prazo de até 5 (cinco) dias Gteis apds a convocagao.

2.3. O licitante que, convocado para assinatura do contrato, deixar de fazé-lo no prazo fixado, sera informado o
Orgdo Gerenciador para efetuar a exclusdo da Ata de Registro de Pregos, ficando sujeito as sangBes previstas no
Edital.

CLAUSULA TERCEIRA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
A DETENTORA da Ata de Registro de Pregos deve responsabilizar-se a:
3.1. Executar o objeto conforme exigéncias da presente Ata e Edital licitatorio;

3.2. Manter endereco, n° de telefone, fax, e-mail sempre atualizado junto ao COPES e aos municipios
consorciados;
3.3. Enviar aos municipios contratantes as vias dos contratos, pertencentes a ele, assinadas pelo representante

legal da empresa;

3.4. Manter, durante todo o periodo de validade da Ata de Registro de Pregos e de contratos dela decorrentes,
todas as condigbes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagdo, devendo comunicar imediatamente ao

COPES qualquer alteragdo que possa comprometer a manutengao do presente;

3.5. Responsabilizar civil e criminalmente por todo e qualquer dano causado aos municipios Consorciados ou a
terceiros, decorrentes de qualquer improbidade do produto adquirido, ndo restando qualquer responsabilidade
ao contratante, sequer subsididria.

18

Rua Andrade neves - 2077 - 6 Andar
Pelotas/RS

96.020-080



consorcio@azronasul.org. br

CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGACOES DO COPES E MUNICIPIOS CONSORCIADOS
Sera de responsabilidade do contratante e COPES:
4.1. Zelar pela completa e perfeita execugdo do Contrato;

4.2. Efetuar o pagamento nas condigdes e pregos ajustados em Ata de Registro de Pregos, seus aditivos e

contrato;

4.3. A fiscalizacdo do Contrato: ficara a cargo do (a) Secretdrio (a), desde o ato da assinatura do documento até o

termino da vigéncia do mesmo;

4.4. Comunicar prontamente  contratada qualquer anormalidade na execugao do objeto;
4.5. Fornecer & contratada todo tipo de informagdo interna essencial a realizagdo do contrato;

4.6. A fiscalizagdo sobre todos os termos da presente Ata, a ser exercida pelo CONTRATANTE, ocorrera para
preservar o interesse publico sendo gque eventual atrasc ou deficiéncia nos servigos ndo lhe implicard na

corresponsabilidade;
4.7. Solicitar a apresentagao de documentos comprobatorios quanto 3 certificacdo técnica dos produtos.

CLAUSULA QUINTA — DO PRAZO DE ENTREGA
5.1. O endereco de entrega sera aquele fornecido por cada municipio requisitante. As entregas deverdo ser

efetuadas de acordo com o hordrio de expediente do municipio requisitante.

5.2. Os materiais adquiridos (sob forma de combo) deverdo ser entregues no prazo maximo de 30 (trinta) dias
consecutivos a contar da data de recebimento pela CONTRATADA da nota de empenho/ordem de entrega a ser

expedida pelo CONTRATANTE.

5.2 A presente Ata de Registros de Pregos tera a vigéncia de 12 (doze) meses a partir de sua publicagdo. Durante o

prazo de validade desta Ata de Registro de Pregos, a3 COPES ndo fica obrigada a firmar as contratagdes que dela

poderio advir, facultando-se a realizagdo de licitagio especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao
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beneficidrio do registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condigdes.

CLAUSULA SEXTA — INFORMAGOES ADICIONAIS REFERENTES A ENTREGA

6.1 Os materias de uso didrio contratados na forma de materiais deverdo ser entregues pelo contratado

diretamente nos municipios, conforme a ser determinado pelas secretanas municipais de cada municipio.

6.2 Sera responsabilidade do fornecedor a promogdo da entrega dos materiais, nos prazos ajustados.

6.3 Na data de entrega, o fornecedor devera disponibilizar profissionais suficientes para a entrega dos materiais

de acordo com cronograma fornecido pela secretaria, sob a supervisdo de servidores que auxiliardo na entrega.

CLAUSULA SETIMA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

7.1. Nas hipéteses de inexecugdo total ou parcial, podera o CONTRATANTE, aplicar ao PRESTADOR as seguintes
sangoes:

| - Deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensao do direito de licitar e contratar
com a Administragio pelo prazo de 2 (dois)anos e multa de 10% sobre o valor estimado para contratagao.

Il - Executar o contrato com irregularidades, passiveis de corregdo durante a execugdo se sem prejuizo ao

resultado: adverténcia.

Il - executar o contrato, com atraso injustificado até o limite de 5 (cinco) dias apds, os quais serdo considerados

como inexecu¢do contratual: multa diana de 0.5% sobre o valor atualizado do contrato;

IV - Inexecugdo parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de
1 ano e multa de 8% sobre o valor correspondente ao montante ndo adimplido do contrato.

V - Inexecugio total do contrato: suspensdo do direito de licitar com a Administragdo pelo prazo de 2 anos e

multa de 10% sobre o valor atualizado do contrato,

VI - Causar prejuizo material resultante diretamente de execugdo contratual, apresentar documentacao falsa,
fraude ou falha na execugdo do contrato: declaragdo de inidoneidade e muita de 10% sobre o valor atualizado do

contrato.
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VIl - As penalidades serdo registradas no cadastro da contratada, quando for o caso.

VIl - Nenhum pagamento serd efetuado pela Administragdo, enquanto pendente de liguidacdo, qualguer
obrigacdo financeira que for imposta ao prestador, em virtude de penalidade ou, inadimpléncia contratual.

IX - Sera facultado a Contratada o prazo de 5 (cinco) dias Uteis para apresentagao de defesa prévia, na ocorréncia

de quaisquer das situagdes previstas.

CLAUSULA OITAVA — DAS ALTERACOES DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

8.1. A Ata de Registro de Pregos, podera ser modificada pela contratante unilateralmente para melhor adequagao

as finalidades de interesse publico, respeitados os interesses da contratada.

8.2. O valor do contrato ndo podera ser reajustado e devera ser pelo prazo de 12 {doze) meses. No caso da
execugdo contratual ultrapassar o prazo de 12 (doze) meses, sera concedido reajuste ao prego proposto,
deduzida eventual antecipagdo concedida a titulo de reequilibrio econdmico-financeiro, tendo como teto o

indexador IGP-M ou outro indexador oficial que vier a substitui-lo.

CLAUSULA NONA— DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO ADJUDICATARIO
9.1. O DETENTOR da ata tera seu registro cancelado quando:

| - descumprir as condigbes da Ata de Registro de Pregos;

Il - recusar-se a celebrar a Ata de Registro de Precos ou Contrato ou ndo retirar 0 instrumento, no prazo
~.  estabelecido, sem justificativa aceitavel;

I - n3o aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese de este se tornar superior agueles praticados no

mercado;

IV - tiver presentes razoes de interesse publico;

V - for declarado iniddneo para licitar ou contratar com ou com qualquer um dos Municipios Consorciados nos

termos do artigo 87, inciso IV, da Lei Federal n°. 8.666, de 21 de junho de 1993;

VI - for impedido de licitar e contratar com ou qualquer um dos Municipios Consorciados nos termos do artigo 70

da Lei Federal n°. 10.520, de 17 de julho de 2002.

n
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9.2. O cancelamento de registro, nas hipdteses previstas, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, serd

formalizado por despacho da autoridade competente do Orgdo Gerenciador.

9.3. A comunicagdo do cancelamento do registro de pregos, sera feita por correspondéncia com aviso de
recebimento ou por meio eletronico, juntando-se comprovadamente nos autos do processo que deu origem ao

cancelamento.

9.4. No caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endereco do adjudicatdrio, a comunicagdo serd feita
mediante publicagdo no Didrio Oficial da Unidol, por 02 (duas) vezes consecutivas, considerando-se cancelado o

registro de pregos a partir da data da Gltima publicagdo.

9.5. O adjudicatério podera solicitar o cancelamento do seu registro de prego na ocorréncia de fato superveniente
que venha comprometer a perfeita execugdo contratual, decorrentes de caso fortuito ou de forga maior

devidamente comprovados.

CLAUSULA DECIMA — DA DOTAGAO ORCAMENTARIA
10.1. As despesas decorrentes da aquisigdo dos produtos, abjeto da presente Ata de Registro de Pregos, correrdo
a conta de dotagdo especifica do or¢amento do exercicio de 2021/2022 de cada municipio consorciado.

10.2. O municipio consorciado, quando da contratagdo, especificacdo a classificacdo orcamentaria.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DOS PAGAMENTOS

11.1. O pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante serd efetuado em 15 (quinze) dias Gteis, contados
da formalizacio do recebimento definitivo dos produtos pelo Municipio Contratante, efetuada a necessaria e
prévia liquidagdo da despesa. Sua implementagdo se fard mediante Crédito em Conta Corrente Bancaria,

indicada pelo fornecedor.

11.2. O numero do CNPJ - Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - constante das notas fiscais deverd ser aquele

fornecido na fase de habilitagao do processo licitatorio que esta vinculado esta ATA.

L
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11.3. Nenhum pagamento sera efetuado ao DETENTOR da ata enquanto pendente de liquidagdo qualguer
obrigacdo financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito

ao pleito do reajustamento de pregos ou corregao monetaria.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA VIGENCIA

12.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DAS DISPOSICOES GERAIS

13.1. O Registro de Pregos objeto desta Ata e a sua assinatura pelas partes n3do gera ao COPES ou para os
Municipios Consorciados a obrigagio de contratagbes que deles poderdo advir, facultando-se a realizagdo de

licitagdo especifica para a aquisi¢do pretendida.

13.2. Observados os critérios e condigbes estabelecidas no Edital e o prego registrado, o Municipio Consorciado
3o COPES podera contratar de outro prestador de servigos registrado, segundo a ordem de classificacdo, desde
que razdes de interesse publico justifiquem e que o primeiro classificado ndo possua capacidade compativel com

o solicitado pelo Municipio Consorciado.

13.3. A existéncia de precos registrados ndo obriga os Municipios Consorciados ao COPES a firmar as contratagdes

que deles poderdo advir, facultando-se a realizagdo de licitagdo especifica para a aguisicao pretendida, sendo

assegurado ao beneficidrio do registro a preferéncia de prestacdo em igualdade de condigoes.

13.4. O CONTRATADO signatario desta Ata, cujo prego é registrado, declara estar ciente das suas obrigagdes para
com COPES e os Municipios Consorciados, nos termos do Edital da respectiva Licitagdo e da sua Proposta, que
passam a fazer parte integrante da presente Ata de Registro de Pregos e a reger as relagbes entre as partes, para

todos os fins.

13.5. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por municipios consorciados e

municipios ndo consorciados ao COPES. Municipios ndo consorciados poderdo aderir a ata somente com prévia
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solicitagdo e anuéncia do Consorcio e da CONTRATADA. E facultado aos municipios a adesdo completa (por lote)

ou parcial (por item), visando atender a real necessidade dos mesmos.

13.6. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pregos nde podera exceder, na totalidadeo

permitido por Lei, do quantitativo de cada lote registrado na ata de registro de pregos, independentemente do

numero de municipios que a aderirem.

CLAUSULA DECIMA QUARTA— DO FORO

14.1. E competente o foro da Comarca de Pelotas/RS para dirimir quaisquer duvidas, porventura, oriundas da

presente Ata de Registro de Pregos. E por estarem |ustas e compromissadas, as partes assinam a presente Ata de

Registro de Pregos em 2 (duas) vias de igual teor e forma.

Pelotas (RS), de de 2021

Presidente do Consdrcio

Empresa Contratada
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ANEXO IV
MINUTA DE CONTRATO PARA PRESTACAO DE SERVICOS

Contrato n® /

Que entre si fazem, de um lado o MUNICIPIO DE , Pessoa Juridica
de Direito Publico, com sede na ; , Inscrita no CNPJ sob ne
, neste ato representado por seu Prefeito Municipal, Senhor
, denominadc neste ato de CONTRATANTE, e de outro lado a empresa
, estabelecida a , municipio de ;
inscrita no CNPJ n? representada pelo(a) Senhor({a) , CPF a
seguir denominado(a) simplesmente de CONTRATADO(A), contratam o que segue nas clausulas e condigies a
seguir:

| —DO OBIETO:

CLAUSULA PRIMEIRA: O objeto da presente licitagdo é a selecdo de propostas visando o registro de
pregos, por meio de pregdo eletrénico, para implantagdo dos Ativos Permanentes, conforme especificagbes
constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao CONSORCIO
PUBLICO DO EXTREMO SUL, durante o periodo de doze meses, a contar da assinatura da ata de registro de
pregos.

I — DA PRESTAGAQ DOS SERVICOS:

CLAUSULA SEGUNDA : Os materias de uso didrio contratados na forma de materiais deverdo ser
entregues pelo contratado diretamente nos municipios, conforme a ser determinado pela secretarias municipais
de cada municipio.

H —DOPRECOE CONDI(;&ES DE PAGAMENTO:
CLAUSULA TERCEIRA:

a. 0 pagamento do objeto do Contrato pelo Contratante sera efetuado em 15 (quinze) dias utels,
contados da formalizacdo do recebimento definitivo dos predutos pelo Municipio Contratante,
efetuada a necessdria e prévia liquidagdo da despesa. Sua implementagdo se fara mediante
Crédito em Conta Corrente Bancaria, indicada pelo fornecedor.

b. N3o sera efetuado qualquer pagamento ao fornecedor/Contratado enquanto houver pendéncia
de liquidagdo de obrigagdo financeira decorrente de penalidade administrativa ou
inadimplemento contratual.

¢. Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura, ou outra circunstancia que impega a liguidagdo da despesa,
o pagamento sera sustado, até que o Contratado adote as medidas saneadoras necessarias,
sendo automaticamente alteradas as datas dos vencmentos, sem qualgquer Onus para o
Municipio Contratante.

d. O municipio se obriga a efetuar o pagamento nas condigoes e pregos ajustados na Ata de
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Registro de Pregos, seus aditivos e contrato;

e. O municipio estara sujeito ao pagamento de multa diaria de 0,5% sobre o valor atualizado do
contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo sejam
devidamente adimplidos na forma acordada.

Das Dotagdes:

A presente despesa correra por conta das dotagdes:

CLAUSULA QUARTA: O valor do contrato ndo poderd ser reajustado e devera ser pelo prazo de 12
{doze) meses.

v = DOS PRAZOS:

CLAUSULA QUINTA: O prazo estipulado para o presente contrato € de 12 (doze) meses, ndo podendo
este prazo ser prorrogado.

CLAUSULA SEXTA: O(A) Contratado(a) @ responsavel pelos danos que causar, por culpa ou dolo, na
execugao do contrato, 30 Municipio ou a terceiros.

v —SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO:
CLAUSULA SETIMA: O ndo cumprimento do objeto do presente contrato implicard nas penas previstas
nos art. 81, 86 e 87 da Lei Federal n2 8.666/93, sendo que a multa, se aplicada, podera ser de:
- até 20% (vinte por cento) sobre o valor da respectiva proposta;
- até 2% (dois por cento) sobre o valor da respectiva proposta, por dia de atraso no prazo de entrega
previsto
- 0 municipio estara sujeito ao pagamento de muita diaria de 0,5% sobre o valor atualizado da parcela
pendente do contrato nos casos em que os valores devidos a empresa contratada ndo sejam devidamente
adimplidos na forma acordada.
a) A deixar de apresentar a documentacdo exigida no certame durante o contrato:
suspensio do direito de lictar e contratar com a Administracdo pelo prazo de 02
(dois) anos e multa de 10% sobre o valor estimado da contratagdo;
b) Manter comportamento inadequado durante o contrato: afastamento e SUSpensao do
direito de licitar e contratar com a Administragdo pelo prazo de 02 (dois) anos;
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¢) Deixar de manter a proposta (recusa injustificada para contratar): suspensdo do
direito de licitar e contratar com a Administracdo pelo prazo de 05 {cinco) anos e
multa de 10% sobre o valor estimado da contrata¢do;

d) Executar o contrato com irregularidades, passiveis de corregdo durante a execugao
e sem prejuizo ao resultado: adverténcia;

e) Executar o contrato com atraso injustificado, até o limite de 10 (dez) dias, apds os quais
sera considerado como inexecugdc contratual: multa diaria de 0,5% sobre o valor
atualizado do contrato;

f) Inexecugdo parcial do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a
Administragio pelo prazo de 03 (trés) anos e multa de 8% sobre o valor
correspondente ao montante ndo adimplido do contrato;

g) Inexecugio total do contrato: suspensdo do direito de licitar e contratar com a
Administracdo pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10% sobre o valor atualizado
do contrato;

h) Causar prejuizo material resultante diretamente de execugdo contratual: declaragdo
de inidoneidade cumulada com a suspensdo do direito de licitar e contratar com a
Administracio Publica pelo prazo de 05 (cinco) anos e multa de 10 % sobre o valor
atualizado do contrato.

CLAUSULA OITAVA: OfA) Contratado(a) esta sujeito(a) as penalidades previstas no capitulo IV da Lei
Federal n® 8.666/93, de 21 de junho de 1993, na execugao dos contratos.

CLAUSULA NONA: O(A) Contratado(a) reconhece, expressamente, o direito do Municipio de rescindir
unilateralmente o contrato pela sua inexecugdo total ou parcial, com a aplicagdo das sangdes contratuais, legais e
regulamentares.

CLAUSULA DECIMA: O presente contrato rege-se, no que for omisso, pelas condigbes previstas pela Lei
Federal n? 8.666/93 e suas alteragdes, que o(a) Contratado(a) declara conhecer e acatar.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: O presente contrato € intransferivel ndo podendo ofa) Contratado(a)
subcontratar ou sub-empreitar o objeto do mesmo, sem a expressa autorizagao do Municipio.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: As partes elegem o Foro da Comarca de j
como o Unico competente para dirimir as controvérsias oriundas da interposicdo das cldusulas do presente
contrato, com renuncia expressa a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim justos e contratados assinam o presente instrumento em duas vias de igual teor e
forma, para um mesmo e desejado efeito juridico, na presenga de duas testemunhas instrumentais.

_/RS, de de
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CONTRATANTE CONTRATADO(A)
PREFEITO MUNICIPAL

TESTEMUNHAS

Vistos da Assessoria Juridica
Em /]
Dr.
OAB/RS
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PELOTAS-RS

CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL

VENCEDORES DO PROCESSO - ADJUDICACAO

PREGAO ELETRONICO N° 016/2021
Processo Administrative N° 016/2021
Tipo: REGISTRO DE PRECO

PREGOEIRO: DAIZON DE OLIVIERA STOQUETTI
Data de Publicacdo 11/10/2021 11 46.28

TOTAL DO PROCESSO.  24.754.00

MFSUL COMERCIO DE MOVEIS CORPORATIVOS E
ESCOLARES LTDA.

35.173.456/0001-38

24.754,00

LOTE % Cluant 1 MNuen. 072 24.754 00 Total: 24.754,00
Tem 1 Unidade Unid Marca: Flaxmetal Modele Operativa Plus

Descricdo. CADEIRA PRESIDENTE

Quantidade 1 Valor Unit.: 1.198,00 Total Item: 1 198 00

ltem: 2 Unidade Unid Marca® Plaxmetal Modele: Operativa

Descricdoe CADEIRA DIRETOR
Quantidade 1 Valor Unit.: 1.156,00

Totai item. 1 155 00

tem 3 Unidade: Unid Marca Plaxmetal
Descricdo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
Quantidade 1 Valor Unit.: 955,60

Modelo Operativa Pius

Total ltem 955 00

ltem: 4 Unidade Unid Marca Plaxmetal
Descricdo: CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL SEM BRACO
Quantidade 1 Valor Unit.: 596,00

Modelo Operativa Plus

Total hem: 536 00

tem- & Unidade: Unid Marca: Plaxmetal
escricdo CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL CAIXA

Quantidade 1 Valor Unit.: 897,00

Modelo Operativa

Total ltem 997 00

ltem 6 Unidade: Unid Marca Plaxmetal Modelo Operativa Plus

Descricda” CADEIRA DIALOGO FIXA DMRETOR BASE S

Quantidade 1 Valor Unit.: 798,00 Total ltem. 799 .00
ltern: 7 Unidade Unid Marca: Plaxmetal Modelo Operativa Plus

Descricio CADEIRA DIALOGO FIXA SECREARIA 4 PES

Quantidade 1 Valer Unit.: 467,00 Total ltem 487 00
item 8 Unidade Unid Marca Plaxmeatal Modeio. Operativa

Descricio: LONGARINA DIRETOR 03 LUGARES

Quantidade 1 Valor Unit.: 2.098,00 Total tem 2 098 00
ltem: 9 Unidade: Unid Marca: Plaxmatal Modelo Bix

Descricdo. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL COM ESPALDAR ALTO
Quantidade 1 Valor Unit.: 1.597.00

Total tem. 1 537 00

Gerado em: 16/12/2021 15:01 32
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ftem: 10 Unidade: Unid Marca. Plaxmetal
Descricio. CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL
Quantidade 1 Valor Unit.; 847,00

CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL
PELOTAS-RS

Modelo

Beezi

Total tem: 847 00

item 11 Unidade. Unid Marca Plaxmetal
Descricao CADEIRA DIALOGO FIXA 4 PES
Quantidade 1 Valos Unit.; 516,00

Maodelo

Beezi

Total tem 516 00

Hem 12 Unidade: Unid Marca Plaxmetal
Descricae. LONGARINA 03 LUGARES ESPALDAR MEDIC
Quantidade 1 Yalor Unit.: 1.597,00

Modelo

Beszi

Total item: 1 597 (0

ftem 13 Unidade Unid Marca Plaxmelal
Nescricio CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE TELA
Uuantidade: 1 Valor Unit.: 1.448,00

Modelo

Brizza

Total ltem 1 448 00

em 14 Unidade Unid Marca: Plaxmetal
Descricio. CADEIRA DE APROXIMACAQ TELA
Guantidade 1 Valor Unit.: 797,00

Modelo

Brizza

Total item 797 00

ftem. 15 Unidade Unid Marca Piaiiﬁﬂzs!
Descricdo CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA
Quantidade 1 Valor Unit.; 589,00

Modelo.

Ergoplax

Total tem 589 00

ltem: 16 Unidade: Unid Warca Flaxmetal
Descricio. CADEIRA 4 PES FiIXA
Quantidade 1 Valor Unit.: 257,00

Modelo

Ergoplax

Total ftem 257 00

ftem 17 Unidade Unid Marca: Plaxmetat
Descricio: LONGARINA 03 LUGARES
Suantidade 1 Valor Unit.: 769,00

Modelo '.

Ergoplax

Total ltem 769 06

item- 18 Unidade Unid Marca: Flaxmetal

Descricio CONJUNTO TRENAMENTO COM PRANCHETA LATERAL

Quantidade 1 Valor Unit.: 547,00

Modelo

Ergoplax

Total tem 547 08

Item 19 Unidade Unid Marca Plaxmetal
Descriciao: CADEIRA 4 PES COM RODIZIO
Quantidade 1 Valor Unit.: 293,00

iodele

Quick

Total tem 393 00

ltem 20 Unidade: Unid Marca: Plaxmetal
Descricho. CADEIRA FIXA ALTA 4 PES
Quantidade 1 Valor Unit.: 514,00

Meodelo

Quick

Total tem: 514 .00

ltem: 21 Unidade Unid Marca Plaxmetal
Descricdo CADEIRA FIXA *V*
Quantidade 1 WValor Unit.; 328.00

Modelo

Quick

Total tem: 328 00

ltem- 22 Unidade Unid Marca. Plaxmetal

Gerado em” 16/12/2021 15:01-32
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Csibire
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CONSORCIO PUBLIC O DO EXTREMO SUL
PELOTAS-RS

Descrigio POLTRONA PARA AUDITORIO REBATIVEL APOIO DE BRACO PANCHETA ANTI PANICO

Quantidade 1 Valor Unit: 2.489,00 Total lem: 2 489 00
ftem 23 Unidade Unid Marca Plaxmelal Modelo. Esibire

Uescricio POLTRONA FPARA AUDITORIO PARA OBESO

Quantidade 1 Valor Unit.: 3.800,00 Total tem 3 80000

PREGOEIRO: DAIZON DE CLIVIERA STOQUETT!

Daigdny Stogquoett
pCEdrio g Fxovutivo do Canudrels

Progody

Gerado em: 16/12/2021 1504 32 3del



